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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® PC 7337™ ma nastepujace wtasnosci:

Technologia Hybrydowa epoksydowo-silikonowa

Zwigzek chemiczny

Hybrydowa epoksydowo-silikonowa

Wyglad (zywica)

Ptyn, czarny

Wyglad (utwardzacz)

Ptyn, przejrzysty

Wyglad (po zmieszaniu)

Ptyn, czarny

Sktadniki Dwusktadnikowy - zywica i utwardzacz

Proporcje mieszania,|100 : 50

wagowo-

Zywica : Utwardzacz

Objetosciowe proporcje|100 : 75

mieszania - zywica :

utwardzacz

Utwardzanie W temperaturze pokojowej po
wymieszaniu

Zastosowanie Powtoka ochronna

Temperatura aplikacji 10°C do 40°C (50°F do 104°F)

Temperatura pracy (Suchy)|150°C (302°F)

Zalety e Ochrona czesci przed
przywieraniem do  powierzchni
drobnych czgstek

e Ochrona powierzchni metalowych
przed zuzyciem ciernym
zwigzanym z przywieraniem
czgsteczek

e tatwy w mieszaniu i naktadaniu
(system jednowarstwowy)

e Powioka o wysokim potysku i
niskim wspotczynniku tarcia

e Doskonata adhezja do metali

LOCTITE® PC 7337™ to dwusktadnikowa, gtadka powtoka o
wiasciwosciach hydrofobowych, niskiej energii
powierzchniowej oraz zwigkszonej odpornosci na zuzycie
cierne, o niskiej lepkosci pozwalajgcej uzyskiwaé powtoki matej
grubosci. LOCTITE® PC 7337™ jest przeznaczony do ochrony
powierzchni przed przywieraniem drobnych czgstek, ktore
mogg powodowac czeste przestoje zwigzane z czyszczeniem
lub dynamiczne niewywazenie i w konsekwencji zuzycie czesci
obrotowych. Niska energia powierzchniowa powtoki i
doskonata przyczepnosé na czystych powierzchniach zwieksza
wydajno$¢  sprzetu i  dlugotrwalg  ochrone. Typowe
zastosowania obejmujg ochrone wirnikow wentylatoréow o
indukowanym lub wymuszonym ciggu, dmuchaw, obudéw
wentylatorow, tyzek do przenoszenia materiatow, zsypow,
lejow, kot pasowych, kanatow powietrznych itp.

TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Zywica:
Ciezar whasciwy @ 23°C 1,7
Lepko$¢ @ 25°C, mPa-s (cP) 120 000
Wrzeciono 5, Predkos¢ 10 rpm

Utwardzacz:
Ciezar wiasciwy @ 23°C 1,1
Lepkos¢ @ 25°C, mPa-s (cP) 240

Wrzeciono 1, Predko$¢ 100 rpm

Po zmieszaniu:
Ciezar wiasciwy @ 23°C 1,4

Lepkos$¢ @ 25°C, mPa-s (cP) 11 000
Wrzeciono 5, Predkosé 10 rpm
TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA
Utwardzanie @ 23°C, 50% wilg. wzgl.
Czas ustalania (masa 100g), minuty 35
ISO 9514
Czas ponownego powlekania, minuty 90
Czas uzyskania powtoki suchej w dotyku, 250 190
mikronéw, minuty
Czas petnego  utwardzania (masa  150g), 24

godz.

TYPOWE WELASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO

Utwardzanie przez 1tydzien @ 23°C, 50% wilgotnosci
wzglednej
Wiasciwosci fizyczne
Twardo$¢ Twardosciomierz D 7
Wartos¢ energii powierzchniowej, ASTM D mN/m 23
7334,
Kat zwilzania, ASTM D 7334, Stopnie 106
Wspoiczynnik tarcia, ASTM 1894 0,12
Odpornosé¢ na scieranie
Odpornos¢ na Scieranie, Taber, ASTM D4060: mg 9
Obcigzenie 1 Kg, rolki typu CS-17, 1 000 cykli
(sucha)
Wiasnosci ztagczy
Wytrzymatosé na Scinanie,
ASTM D1002:
Aluminum N/mm? 8
(psi) (1 100)
Stal zwykta weglowa (po obrébce N/mm? 9
strumieniowo-$ciernej (psi) (1 300)
Stal nierdzewna N/mm? 10

(psi) (1 400)

Przyczepno$¢ do podioza, stal weglowa, N/'mm? 12
metoda ASTM D4541 (psi) (1 700)

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Odpornosé¢ na prace w suchych warunkach,
CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Rating 1 °C 150
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INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajgcymi.

Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazowki dotyczace uzycia

Przygotowanie powierzchni
Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest wazne dla trwatosci powtoki.
Sposéb przygotowania powierzchni ma wptyw na jako$¢ wykonanej
powtoki, czas jej uzytkowania oraz zalezy od stanu poczgtkowego
powierzchni.
e Usun brud, olej, tluszcz itp. za pomocg odpowiedniego $rodka
czyszczgcego, np. wysokocisnieniowego systemu czyszczenia
wodg z uzyciem $rodka czyszczgcego/odttuszczajgcego Loctite®

o \Wszystkie spawy, odpryski spawalnicze i inne nieréwnosci
powierzchni musza byé zeszlifowane; podcigcia i otwory muszg
by¢ zeszlifowane i wypetnione. Wszystkie wystepy, ostre
krawedzie, wysokie punkty i zaokraglenia musza by¢
zeszlifowane do promienia co najmniej 3mm, a wszystkie rogi
muszg by¢ podobnie zaokraglone, aby zmaksymalizowac
wydajnosé produktu.

e Oczysci¢ wszystkie powierzchnie, ktére majg by¢ pokryte do
gtebokosci profilu 40 do 60 mikrondw (2 do 3 milicali) i do stopnia
czystosci metalu (SIS SA 2% /SSPC-SP 10) ). Do pracy w
zanurzeniu wymagany jest stopien czystosci metalu (SIS SA
3/SSPC-SP 5). Alternatywnie mozna zastosowaé metody
czyszczenia, takie jak czyszczenie strumieniowe, polerowanie
lub odpowiednik w przypadku mniej wymagajacych zastosowan.

e Po obrdbce strumieniowo-$ciernej powierzchnie metalowe nalezy
oczysci¢ m.in. $rodkiem czyszczgcym LOCTITE® na bazie
rozpuszczalnika, nie pozostawiajgcym pozostatosci i pokry¢
powioka, zanim dojdzie do utlenienia lub zanieczyszczenia.

e Metal, ktéry miat kontakt z roztworami soli, np. wodg morska,
nalezy oczysci¢ strumieniowo-Sciernie i wodg pod wysokim
ci$nieniem, pozostawi¢ na 24 godzin, aby sole zawarte w metalu
mogty wydostac¢ sie na powierzchnie. Nalezy przeprowadzi¢ test
na zanieczyszczenie chlorkami. Procedure nalezy powtarzaé, az
stezenie chlorkdw na powierzchni spadnie ponizej 30mg/m?
(3ug/cm?). Nastepnie przeszlifowac i oczysci¢ powierzchnie, jak
opisano w punkcie 3 i 4 powyze;j.

Uzycie

e Doda¢ utwardzacz do zywicy w stosunku wagowym 100:50
(objetosciowo 100:75), dokiadnie wymiesza¢é do uzyskania
jednolitego koloru.

e Grubos¢ filmu na warstwe: 250 mikronéw (8 mils). Zaleca sie
naktadanie pojedynczych warstw, aby nie dopusci¢ do powstania
porowatej struktury.

e Dodatkowg warstwe mozna natozy¢ przed uptywem czasu
powlekania, jesli nie mozna uzyska¢ ostatecznej grubosci lub
zaobserwowano puste miejsca lub pory lub jesli powierzchnia jest
porysowana. Je$li ten czas uptyngt, wymagane jest lekkie
przeszlifowanie papierem $ciernym, a nastepnie przemycie
rozpuszczalnikiem w celu usuniecia wszelkich pozostatosci
Sciernych..

e Temperatura otoczenia i powlekanych elementéw: 15 do 40 °C (
59 do 104 °F).

e Wilgotnos¢ wzgledna: 85 %; temperatura powlekanego elementu
musi by¢ o 3 °C wyzsza od punktu rosy.

Czas utwardzania wynosi 24 godzin.
Natozy¢ produkt na przygotowang powierzchnig, wciskajac
najpierw cienkg warstwe w teksture podtoza.

e Nastepnie natychmiast natozy¢ do pozgdanej koncowej grubosci.

Sprawdzenie

e Bezposrednio po natozeniu sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma
poréw i pustych przestrzeni.

e Po utwardzeniu powloki powtérzyé kontrole wzrokowa, aby
potwierdzi¢ brak pordéw, pustych przestrzeni lub uszkodzonych
obszaréw.

e Kontroluj grubos$¢ powioki, szczegolnie w newralgicznych
miejscach.

e Sprawdz przyrzadem do sprawdzania szczelnosci powtok, czy
powioka ma cigglosé/szczelnosé na catej powierzchni.
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Kolor:
e ROznice w kolorze sg mozliwe miedzy partiami i nie
wptywajg na dziatanie produktu.

Pokrycie

Aby osiggna¢ grubos¢ 0,25 milimetrow (10 milicali), wspotczynnik
pokrycia wyniesie 2,6 m* (28 ft?) na 1 kg (2,2 Ib), z wytgczeniem
nadmiernej grubosci, napraw itp.

Naprawy
Wszystkie puste przestrzenie, otwory lub partie powtoki o zbyt matej
grubosci powinny by¢é natychmiast naprawione poprzez lekkie
zszorstkowania, oczyszczenie i natozenie dodatkowej warstwy
produktu

Czyszczenie

Natychmiast po uzyciu wyczy$¢ narzedzia srodkiem czyszczgcym na
bazie rozpuszczalnika Loctite®. Po utwardzeniu materiat mozna
usungc tylko mechanicznie.

Przechowywanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go w
zamknietych pojemnikach w chtodnym i suchym pomieszczeniu.
Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej +28°C
moze nieodwracalnie zmieni¢ wtasnosci produktu.

Resztek materialu nie nalezy umieszczaé z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, bo mogtoby dojS¢ do zanieczyszczenia
produktu. Korporacja Henkel nie bierze odpowiedzialnosci za produkt,
ktory zostat zanieczyszczony lub przechowywany niezgodnie ze
wskazaniami. Aby uzyska¢ dodatkowe informacje na temat okresu
przydatnosci produktu prosimy o kontakt z przedstawicielem Henkla.

Specyfikacja Produktu

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie maja
jedynie charakter informacyjny i nie stanowig specyfikacji
produktu. Specyfikacje produktu znajdujg sie w certyfikacie
analizy lub prosimy o kontakt z przedstawicielem Henkla.

Aprobaty i Certyfikaty
Prosimy o kontakt z przedstawicielem Henkla w celu uzyskania
odpowiedniej aprobaty lub certyfikatu dla tego produktu.

Zakresy Danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie mozna podaé jako
typowa warto$¢. Warto$ci opierajg sie na rzeczywistych danych
testowych i sg okresowo weryfikowane.

Zakres Temperatury/Wilgotnosci: 23 °C / 50% RH = 23+2 °C /
50+5% RH.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x0,225=1b

N/mm x 5,71 = lbs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal

mPas = cP
UWAGA
Note:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak roéwniez
charakteryzowa¢ sie odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w
Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie

ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préob w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczgcych produktu jest wytgczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglgdnie obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych odpowiedzialno$é za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialno$é, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktow dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowanyw oparciu o
najlepszg wiedze i stuzy jedynie celominformacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialno$ci zawybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkcji i os6b, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwiazanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit witasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg
patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe wystepujace
w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.
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