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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® PC 7352 ma nastepujace wtasnosci:

Technologia Polimocznik

Zwigzek chemiczny |Polimocznik

Wyglad (zywica) Czarna ciecz
Wyglad (utwardzacz) |Stomkowo zétta ciecz

Wyglad (zmieszane) |Czarna pasta

Skiadniki Dwa sktadniki — zywica &
utwardzacz
Proporcje mieszania |100: 56

(masa) - Zywica :
Utwardzacz
Temperatura
naktadania
Proporcje mieszania
(objetos¢) - Zywica :
Utwardzacz
Utwardzanie

10°C do 30°C (50°F do 86°F)

100: 50

W temperaturze pokojowej po

zmieszaniu
Zastosowanie Naprawa elementow gumowych
Zalety produktu e Wymiana powierzchni i naprawa
zuzytych lub uszkodzonych czesci
gumowych

Elastycznos¢

Szybkie utwardzanie

Aplikacja w pozycji pionowej
Wysoka odporno$¢ na Scieranie

Czas utwardzania, a temperatura

Ponizszy wykres przedstawia wytrzymato$¢ na $cinanie rozwijang wraz z
uplywem czasu w temperaturze 23°C na ztgczu zaktadkowym ze stali
migkkiej poddanych obrébce strumieniowo-$ciernej i testowanych zgodnie
z norma I1SO 4587.
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Czas, godziny

odporno$¢ na $cieranie

LOCTITE® PC 7352 jest w 100% statym, dwusktadnikowym
tworzywem polimocznikowym utwardzanym w temperaturze
pokojowej. Po utwardzeniu jest to wytrzymaly i sprezysty klej.
Produkt ten oferuje doskonatg rownowage miedzy wtasciwosciami
tiksotropowymi i szybkim utwardzaniem. Jego szybkie
utwardzanie jest specjalnie zaprojektowane do napraw na
miejscu. Typowe zastosowania obejmujg naprawe i odbudowe
tasm przenosnikowych i wyktadzin w mtynach, pompach, misach
podajnikéw, lejach i zsypach.
TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU
NIEUTWARDZONEGO
Zywica:
Ciezar whasciwy @ 23 °C 1.08
Viscosity, Brookfield - RVT,25°C,mPa-s (cP):

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzanie przez 7 dni @ 23°C

Wiasciwosci fizyczne:

Twardosc¢ (Shore A), ISO 868, 51

Wydtuzenie, ISO 37, % 375

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, 1ISO 37, N'mm? 14.3
(psi) (2,100)

Modut sprezystosci, ISO 37 N/mm2z 1.5
(psi) (220)

Wytrz. na oddzieranie, ISO 34-1, N/mm? 18.2

Prébka typu 1 (psi) (2,600)

Wiasciwosci scierne

Odpornos¢ na Scieranie (Taber), ASTM

D4060

Obcigzenie 1 kg, kolo scieme H-18,
1000 cykli, utrata materiatu
Obcigzenie 1 kg, koto scierneCS10, mg 15
1000 cykli, utrata materiatu

mg 220

Wrzeciono 7, predkos¢ 20 rpm 61,000
Wiasciwosci adhezyjne:
Utwardzacz: Wytrzymatosé na Scinanie:, ISO 45!
Ciezar wiasciwy @ 23 °C 1.2 Stal zwykta (piaskowana) N/mm? 35
Viscosity, Brookfield - RVT,25°C,mPa-s (cP): (psi) (500)
Viscosity 7, predko$é¢ 20 rpm 6,700 Guma nitrylowa z wytrawianiem N/mm? 15
(psi) (220)
Po zmieszaniu: Guma neoprenowa z wytrawianiem  N/mm? 0.5
Ciezar whasciwy @ 23 °C 1.12 (psi) (73)
TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA
Utwardzanie @ 23°C, 50% RH
Czas zelowania, ASTM D2471, minuty 18

W celu zapoznania si¢ z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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TYPOWA ODPORNOSC SRODOWISKOWA

Odpornos¢ na chemikalia/rozpuszczalniki
Utwardzane przez 7 dni @ 23°C

Ponizsze tabele przedstawiajg odpornos¢ chemiczng w
temperaturze 23°C. Testowane na prébkach produktu,
zanurzonych do 5000 godzin w temperaturze 23°C we
wskazanych ptynach.
Kwasy

36 % Kwas solny

10 % Kwas azotowy

5 % Kwas fosforowy
10 % Kwas siarkowy
36 % Siarczan amonu

Rozlanie, rozprysk
Rozlanie, rozprysk
Ciagte, dtugotrwate zanurzenie
Ciagte, dtugotrwate zanurzenie
Ciagte, dtugotrwate zanurzenie

Zasady
25 % Wodorotlenek amonu |Zanurzenie krétkotrwate lub
przerywane

Rozpuszczalniki
100 % Woda dejonizowana |Ciagte, diugotrwate zanurzenie
10 % Stona woda Ciagte, dtugotrwate zanurzenie
100 % MEK Rozlanie, rozprysk

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢
uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami silnie
utleniajagcymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie z
tym produktem znajduje sie w karcie charakterystyki (MSDS).

Przygotowanie powierzchni:

Wiasciwe przygotowanie powierzchni
znaczenie dla wydajnosci tego produktu. Dokfadne
wymagania roznig sie w zaleznosci od stopnia
zastosowania, oczekiwanej zywotnosci i poczatkowych
warunkéw podtoza.

1. Odetnij luzne i uszkodzone kawatki gumy, ktéra ma
zosta¢ naprawiona.

2. Usung¢ z powierzchni brud, olej, smar itp.
Odpowiednim Srodkiem czyszczacym, np.
TEROSON® VR 40 lub TERSON® VR 10.

3. Zeszlifowaé obszar naprawy tarczg $cierng lub
druciang, aby zszorstkowaé powierzchnie spoiwa.
Nalezy unika¢ przegrzania i stopienia gumy podczas
szlifowania.

4. Agresywnie wyczyS¢ przygotowane powierzchnie
rozpuszczalnikowym Srodkiem czyszczacym
LOCTITE® (np. TEROSON® VR 40 lub TERSON®
VR 10) i pozostaw do wyschnigcia.

5. Natéz S$rodek trawigcy LOCTITE®
powierzchnie gumowa za pomoca pedzla.

6. Pozostawi¢ na 30 minut w temperaturze 25°C lub 60
minut w temperaturze 10°C.

ma kluczowe

na czystg

Zastosowanie

1. Wiéz kartusz do pistoletu aplikacyjnego i wcisnij ttok
do cylindréw, lekko naciskajgc spust. Nastepnie
zdejmij nasadke kartusza i wypusé niewielkg ilosé
kleju, aby upewni¢ sie, ze obie strony przeptywaja
réwnomiernie i swobodnie. Odetnij kawatek dyszy do
mieszania, aby utatwi¢ przeptyw produktu. Przymocuj
dysze do konca kartusza.

2. Usung¢ i wyrzuci¢ pierwsze 3 do 5 cm od konca

dyszy mieszajgcej, poniewaz moze ona nie by¢
wystarczajgco  wymieszana. Pracowa¢  szybko,
poniewaz materiat zacznie utwardza¢ sie w
mieszalniku statycznym.

3. Rozprowadz klej na podtozu za pomocag szpatutki,
aby zapewni¢ maksymalny kontakt z powierzchnig i
przyczepnosc.

4. Nie jest konieczne wykorzystanie catego kleju w
kartuszu podczas jednej aplikacji. Po zakonczeniu
aplikacji nalezy pozostawi¢ mieszalnik statyczny na
kartridzu. Mieszalnik stuzy jako uszczelnienie i nalezy
go wyrzuci¢ i zastgpi¢ swiezym mieszalnikiem do
nastepnej aplikacji.

Kolor
1. Mozliwe sg roznice kolorystyczne miedzy partiami i nie maja
one wptywu na dziatanie produktu.

Czyszczenie

1. Natychmiast po uzyciu wyczy$¢ narzedzia
odpowiednim $rodkiem czyszczgcym LOCTITE® Ilub
rozpuszczalnikiem, takim jak aceton lub alkohol
izopropylowy. Po utwardzeniu materiat mozna
usungc¢ wytgcznie mechanicznie.

Przechowywanie

Produkt nalezy przechowywa¢ w nieotwartym opakowaniu w
suchym miejscu. Informacje dotyczgce przechowywania mogg
by¢ podane na etykiecie pojemnika z produktem.

Optymalna temperatura przechowywania: od 5 do 35°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej 0°C lub powyzej
40°C moze niekorzystnie wptynaé na wtasciwosci produktu.
Materiat wyjety z pojemnikbw moze zosta¢ zanieczyszczony
podczas uzytkowania. Nie nalezy umieszczaé produktu z
powrotem w oryginalnym pojemniku. Korporacja Henkel nie
ponosi  odpowiedzialnosci za  produkt, ktéry  zostat
zanieczyszczony lub byt przechowywany w warunkach innych niz
wczesniej wskazane. Jesli wymagane sg dodatkowe informacje,
nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym centrum obstugi technicznej
lub przedstawicielem dziatu obstugi klienta.

Nie dotyczy specyfikacji produktu

Dane techniczne przytoczone w niniejszym pracowaniu nalezy
traktowaé jedynie jako odniesienie. W celu zyskania pomocy i
wskazéwek w zakresie wymagan technicznych odnosnie tego
produktu, nalezy skontaktowaé sie lokalnym dzialem jakosci
Henkel Loctite.

Dopuszczeniai certyfikaty

Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Henkel w celu
uzyskania odpowiedniego zatwierdzenia lub certyfikatu dla tego
produktu.

Zakresy danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie mogg by¢ podawane
jako wartosci typowe. Wartosci sg oparte na rzeczywistych
danych testowych i sg okresowo weryfikowane.

Temperatura/Wilgotnosé: 23 °C/50% RH =23+2 °C
/50+5% RH

Przeliczniki
(°Cx1.8)+32=°F
kV/mmx 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b
N/mm x 5.71 =1Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi
N-m x 8.851 =1Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = 0z:in
mPa-s = cP

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial
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Uwaga

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowac sie odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w
Panstwa srodowisku, pozostajacymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatno$é produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkow, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialnos$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepiséw
dotyczgcych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku, gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialno$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wtasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnos$ci naszego produktu. Odpowiedzialnos¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytagczona,
chyba Ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepiséw
dotyczgcych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Zywica
Technology Group, Inc. lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o
najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposoéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngc
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspotuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wieksza liczbg
patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe
wystepujgce w tym dokumencie sa wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ®
wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w urzedach
patentowych USA lub innych krajow.

Reference 0.0
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