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Technical Data Sheet

TEROSON® BOND 60

dawniej TEROSON® PU 8597 HMLC
Sierpien 2020

OPIS PRODUKTU

Technologia Poliuretan

Zwigzek chemiczny Poliuretan

Wyglad (nieutwardzony) Czarny

Sktadniki Jednosktadnikowy — nie
wymaga mieszania

Lepkosc Pasta

Utwardzanie Wilgoé

Zastosowanie Wklejanie szyb

Temperatura otoczenia|-10 do 45°C (14 do 113°F)
podczas aplikaciji
Temperatura produktu|5 do 35°C (41 do 95°F)

podczas aplikaciji
Temperatura pracy -40 do 90°C (-40 do 194°F)
Krétka  ekspozycja (do  1|120°C (248°F)

godz.)

Czas gotowosci do jazdy
pojazdem z poduszka
powietrzng

Norma FMVSS 212/208 60 minut
Test zderzeniowy 48 km/h,

100% czotowo

Test zderzeniowy 60 minut

Nowy test
Henkel
64 km/h, 40% naktadka

Szczegdine korzysci

zderzeniowy

e Zatwierdzony przez OEM
e Doskonata odpornos¢ na

osiadanie oraz
nitkowanie

e Kompatybilny z ADAS
(Advanced Driving
Assistance Systems)

o Wysoki modut
sprezystosci

e Niska przewodnosé
Bardzo niska
przewodnos$c¢

TEROSON® BOND 60 to jednosktadnikowy poliuretanowy
klej do wklejania szyb. Zaréwno czas naskdrkowania, jak i
czas utwardzania zalezg od wilgotnosci i temperatury. Czas
utwardzania moze sie rézni¢ w zaleznosci od grubosci
spoiny. Zwiekszajgc temperature i wilgotnos¢, mozna skrécic
czas reakcji. Niska temperatura oraz niska wilgotnosé
spowalniajg proces utwardzania. Posiada doskonatg adhezje
do szkia, szkta z powtokg ceramiczna, do
powierzchni lakierowanych w potgczeniu
z podktadem/aktywatorem. Typowe zastosowania obejmujg
klejenie przednich, tylnych i bocznych szyb do karoserii

pojazdow osobowych, uzytkowych, specjalnych i szynowych.

TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU
NIEUTWARDZONEGO

Gestos¢ wzgledna @ 23°C 1,3
TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Szybkos$¢ utardzania dla 24 godz., mm 3

DIN 50014 @ 23°C/50%wilg. wzgl.

Czas szklenia, minut 16

(czas miedzy rozpoczeciem aplikacji kleju a

montazem szyby)

Utwardzanie w funkcji czasu i wilgotnosci
Jak pokazuje ponizszy wykres, wilgotno$¢ i temperatura majg
wpltyw na szybko$¢ utwardzania kleju do szyb.

Szybkos¢ utwardzania
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Czas utwardzania, dni

Znajduje to réowniez odzwierciedlenie w czasie gotowosci do
jazdy (Safe drive-away time) dla tego kleju, ktory jest krétszy
latem i diuzszy zima.

TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzany przez 7 dni @ 23°C, 50% wilg. wzgl.

Wiasciwosci fizyczne

Twardos¢ Shore - A 70
DIN53505

Wydtuzenie przy zerwaniu, % 350
DIN 53504

Wytrzymato$é naN/mm? 9,5
rozcigganie (psi) (1 380)
DIN 53504
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Wiasciwosci kleju
Szkto, grubos¢ warstwy 5mm

DIN 54451

Wytrzymatos$¢ na Scinanie

24 godz. N/mm? 2
(psi) (290)

Petne utwardzenie N/mm? 5,5
(psi) (800)

Modut sprezystosci N/mm? 2,9
(psi) (420)

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen z
czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajacymi.

Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia
sie z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazowki dotyczace uzycia

Wazne

Przed nakiozeniem podkiadéw, szpachléwek, szpachli
gruntujgcych, lakieréw lub innych powlok nalezy wzig¢ pod
uwage i przestrzegacé zalecen technicznych ich producentéw.

Przygotowanie

1. Klejone substraty muszg byé czyste,
odttuszczone i wolne od innych zanieczyszczen.

2. Sprawdz nowg szybe przednig pod katem uszkodzen lub
zadrapan i upewnij sie, ze pasuje.

3. Aby uzyskaé¢ optymalng przyczepnos¢ na nowej szybie,
zalecamy 2 rézne procesy przygotowania powierzchni
(na bazie rozpuszczalnika, TEROSON® VR 10 lub na
bazie wody, TEROSON® BOND GLASS CLEANER):

suche,

Czyszczenie srodkiem na bazie rozpuszczalnika:

a. Wytrzyj powierzchnie czystg, niestrzepigca sie
szmatka z TEROSON® VR 10.

b. Zszorstkuj powierzchnie z uzyciem wilgotnej
gabki TEROSON® BOND SPONGE.

c. Wytrzyj powierzchnie czysta, niestrzepigcy sie
szmatka z TEROSON® VR 10.

Lub
Czyszczenie srodkiem na bazie wody:

a. Wyszysc¢ powierzchnie z uzyciem
TEROSON® BOND GLASS CLEANER

b. Zszorstkuj powierzchnie z uzyciem wilgotnej
gabki TEROSON® BOND SPONGE.

c. Zaaplikuj TEROSON® BOND GLASS CLEANER
ponownie i wytrzyj powierzchnie klejenia w jednym

kierunku czysta, niestrzepigca sie szmatka.

4. Odczekaj co najmniej 2 minuty po procesie czyszczenia,
aby wszystkie pozostato$ci odparowaty.

5. Czyszczenie warstwy kleju pozostajgcej po wycieciu
szyby nie jest na og6t konieczne. Jesli jednak konieczne
jest oczyszczenie tej pozostatej warstwy, wymagany jest
czas odparowania co najmniej minut.

APLIKACJA PODKLADU

1. Przed otwarciem TEROSON® BOND ALL-IN-ONE-
PRIMER, nalezy dobrze wstrzgsng¢ (przez co najmniej
1 minut).

2. Natoz podkiad aplikatorem wetniany w jednym przejsciu
na powierzchnie (pozostaw do odparowania na 2 minut).

3. W ciggu pierwszych 2 godzin po wycieciu szyby nie ma
potrzeby gruntowania warstwy starego kleju. Ale jesli
wymiana zajmie wiecej niz 2 godzin, warstwe starego
kleju nalezy aktywowa¢ TEROSON® BOND ALL-IN-
ONE PRIMER. UWAGA: pod warunkiem, ze nie jest
zabrudzona kurzem Ilub ttuszczem, warstwa kleju
pozostata po wycieciu szyby jest najlepsza powierzchnig
klejenia dla TEROSON® BOND 60.

4. W przypadku klejenia szyb, ktére zostaty wstepnie
pokryte podktadem lub klejem/uszczelniaczem na bazie
PU przez dostawce, TEROSON® BOND ALL-IN-
ONE-PRIMER jest rowniez odpowiedni, aby zapewni¢
prawidtowg adhezje TEROSON® BOND 60 do powtoki.

5. Uzywajac wetnianego aplikatora, natéz cienkg warstwe
TEROSON® BOND ALL-IN-ONE-PRIMER na powioke
wstepng. Pozostawi¢ do odparowania na 2 minut.
Nastepnie nanie$ TEROSON® BOND 60 jak zwykle, ale
z uwzglednieniem grubosci warstwy powtoki wstepnej.

Aplikacja
1. Klej do szyby TEROSON® BOND 60 jest aplikowany na
gorgco z kartuszy lub opakowania foliowego przy uzyciu
pistoletow recznych, elektrycznych lub pneumatycznych
z tlokiem.

2. Nalezy przestrzega¢ czasu gotowosci do jazdy (Safe
drive-away time) dla produktu TEROSON® BOND 60.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go w
zamknietych  pojemnikach ~w  chtodnym i  suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: 15do 25 °C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej 5 °C lub
powyzej 25 °C moze nieodwracalnie zmieni¢ wtasnosci
produktu.

Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, bo  mogtoby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
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informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac¢ od przedstawicieli firmy Henkel.

Specyfikacja produktu:

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie majg
jedynie charakter informacyjny i nie stanowig specyfikacji
produktu. Specyfikacje produktu znajdujg sie w certyfikacie
analizy lub prosimy o kontakt z przedstawicielem Henkla.

Dopuszczenia i certyfikaty:

Prosimy o kontakt z przedstawicielem Henkla w celu
uzyskania odpowiedniej aprobaty lub certyfikatu dla tego
produktu.

Zakres danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie mozna poda¢ jako
typowa wartos¢. Wartosci opierajg sie na rzeczywistych
danych testowych i sg okresowo weryfikowane.

Zakres Temperatury/Wilgotno$ci: 23 °C / 50% RH = 23+2 °C /
50+5% RH.

Przeliczniki:
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm / 25,4 = inches
pm /25,4 = mil

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 =Ib-in
N-m x 0,738 = |b-ft
N-mm x 0,142 = oz'in
mPa-s = cP

Uwaga:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych
(TDS), w tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu
oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do
tego produktu na dzien wystawienia TDS. Produkt moze
posiadaé szeroki zakres zastosowania jak roéwniez
charakteryzowa¢ sie odmiennym sposobem aplikacji i
warunkami dziatania w Panstwa srodowisku, pozostajgcymi
poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za zamierzone
zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo rekomendujemy
przeprowadzenie wtasnych préb w celu potwierdzenia
przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS)
lub tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach
dotyczgcych produktu jest wylgczona, chyba Ze co innego
wynika z bezwzglednie obowigzujgcych  przepisow
dotyczacych odpowiedzialnos¢ za produkt badz zostato
wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
Smierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym
zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel
Nederland BV, Henkel Technologies France SAS | Henkel
France SA nalezy dodatkowo uwzglednic¢, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialno$¢,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona

wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Colombiana, S.A.S. majg zastosowanie ponizsze
zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych
(TDS), w tym zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu
oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do
tego produktu na dzien wystawienia TDS. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatnos¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest
wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci
za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo
rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu.
Odpowiedzialno$¢ z tytutu informacji zawartych w Karcie
Danych Technicznych (TDS) lub tez innych pisemnych czy
ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest
wylgczona, chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych odpowiedzialnos¢ za
produkt badZ zostato wyraznie uzgodnione przez strony a
takze w przypadku Smierci lub uszkodzenia ciata
spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Corporation, lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu 0 najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub
sposéb jej zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane
przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkdw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka
dla produkcji i 0séb, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy
utratg zysku. Stanowisko to

wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad
sposobami korzystania z produktu przez poszczegoéinych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspoétuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen. Opisane
tutaj procesy nie muszg by¢é wytacznie patentami lub
licencjami  Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit
wiasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub
wiekszg liczbg patentdw Iub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki
firmowe wystepujgce w tym dokumencie sg wiasnoscig
Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to znak
handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub
innych krajow.

Referencje 0.0
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