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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

LOCTITE® 5203™ ma nastepujgce witasnosci:
Technologia Akrylowa

Zwigzek chemiczny Ester dimetakrylanu
Posta¢ nieutwardzo Czerwona lepka ciecz®

nego

Fluorescencja Tak - pod wplywem swiatta UV-s

Sktadniki Jednosktadnikowy - nie wymaga
mieszania

Lepkosé Produkt tiksotropowy

Utwardzanie
Zastosowanie
Wytrzymatosé

Produkt anaerobowy
Uszczelnianie
Niska

LOCTITE® 5203™ uszczelnia potagczenia miedzy sztywnymi
powierzchniami metalowymi i kotnierzami. Zapewnia
odpornos¢ na niskie cisnienia natychmiast po montazu
kotnierzy. Produkt utwardza sie po odcieciu kontaktu z
powietrzem pomiedzy $cisle przylegajgcymi metalowymi
powierzchniami. W petni utwardzony produkt mozna tatwo
usung¢ z powierzchni kotnierza, w szczegdélnosci z aluminium.
Zwykle uzywany jako uszczelnienie "na miejscu” na sztywnych
potgczeniach kotnierzowych, np. skrzyni biegéw i silnika, itp.

Tiksotropowe wiasciwosci  produktu LOCTITE® 5203™
ograniczajg sptywanie ptynnego produktu.
WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Masa wiasciwa @ 25 °C 1,09

Temperatura zaptonu - patrz

karta charakterystyki MSDS

Lepkos¢, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Wrzeciono 7,, predko$¢ 6 obr. / min. 200 000 do 450 000

Wrzeciono 7,, predkos$¢ 20 obr./min/ 50 000 do 100 000+

Zdolnosé do natychmiastowego uszczelniania
Uszczelniacze anaerobowe w stanie nieutwardzonym sg
odporne na testy niskocisnieniowe przeprowadzane na liniach
produkcyjnych. Ten test zostat wykonany na materiale
nieutwardzonym natychmiast po montazu ptyty szklanej i
pierscieniowego kotnierza powleczonego dichromianem
cynkowym, przy cisnieniu utrzymywanym przez 1 minute.
Odpornos¢ na cisnienie, MPa:

Szczelina 0,05 mm 0,03

Szczelina 0,125 mm 0,02

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Szybkos$¢ utwardzania zalezy od zastosowanego materiatu.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymatos¢ na $cinanie na ptytkach ze $rutowanej stal
konstrukcyjnej w poréwnaniu do innych materiatow, testy
zgodnie z normg 1SO 4587.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybko$¢ utwardzania zalezy od szczeliny. Ponizszy wykres
pokazuje wytrzymatos$¢ na scinanie w funkgji czasu, stalowych
prébek z kontrolowang gruboscig szczelin i przetestowanych
zgodnie z ISO 4587.
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Czas utwardzania

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury
Szybkos$¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymato$¢ na Scinanie przy réznych temperaturach na
ptytkach ze srutowanej stali konstrukcyjnej badanie wg normy
ISO 4587.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jesli utwardzanie trwa zbyt dtugo albo gdy wystepuja zbyt duze
szczeliny, mozna przyspieszy¢ ten proces nanoszac uprzednio
na powierzchnie aktywator. Ponizszy wykres przedstawia
zmieniajgca sie w czasie wytrzymatos¢ na scinanie na plytkach
ze Srutowanej stali konstrukcyjnej powleczonych dichromianem
cynkowym przy zastosowaniu , testowane zgodnie z 1SO 4587
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Czas utwardzania, godziny

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasciwosci fizyczne:
Wsp. rozszerzalnosci cieplnej, ISO 11359-2, K 2,3x10*
Wsp. przewodnosci cieplnej, ISO 8302, W/(m-K) 0,47
Ciepto wtasciwe, kJ/(kg-K) 0,3

TYPOWE WLASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci ztagczy
Po 24 godz @ 22 °C
Wytrzymato$é na $cinanie, 1ISO 4587:
Stal (po obrébce strumieniowo- N/mm?
Sciernej) (psi)
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, 1ISO 6922:
Stal (po obrébce strumieniowo- N/mm? 2,0do 6,0
Sciernej) (psi) (290 do 870)

1,0 do 5,04
(145 do 725)

Zdolnos¢ do uszczelniania

Uszczelnienie pierscieniowe o $rednicy wewnetrznej 50 mm i
zewnetrznej $rednicy 70 mm testowano do 1,3 MPa pod
katem wycieku (medium olej, przez 1 minute).

Petna szczelno$¢ przy max. szczelinie, mm:
Stal 0,25
Aluminum 2011T3 0,125

Ponizsze testy dotyczg oddziatywania Srodowiska na wytrzymato$c.
Jednakze nie sg one miernikiem skutecznosci uszczelniania.

Utwardzany przez 1 tygodnie @ 22 °C
Wytrzymato$é na $cinanie, 1ISO 4587:

Stal (po obrébce strumieniowo-
Sciernej)

Wytrzymatos¢ na temperature
Badane w temperaturze
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testowane @ 22 °C
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Czas ekspozycji, godziny

Odpornosé na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okre$lonych warunkach, badanie @ 22 °C

% peinej wytrzymatosci
Srodowisko °C 100h | 500h | 1000 h | 5000 h
Powietrze 22 100 100 100 100
Olej silnikowy (MIL-L-| 125 40 60 80 100
46252)
Benzyna bezotowiowa 22 100 80 75 100
Plyn do przektadni| 130 60 60 70 100
automatycznych
INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajacymi.

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNKI SRODOWISKA

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Jezeli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie
wodne systemy myjace, nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy
roztwory wodne sg odpowiednie dla danego kleju. W pewnych
przypadkach ten typ czyszczenia moze mieé¢ wplyw na
parametry utwardzania i wtasnosci kleju.

Generalnie tego produktu nie zaleca si¢ do tworzyw
sztucznych (szczegodlnie termoplastycznych, ktére sg podatne
na pekanie naprezeniowe). Uzytkownicy powinni sprawdzic,
czy dany produkt nadaje sie do tych materiatéw.

Wskazéwki dotyczace uzycia

1. Aby uzyska¢ jak najlepsze wyniki, przed aplikacjg nalezy
powierzchnie przeznaczone do klejenia oczysci¢
i odttuscic.

2. Produkt jest przeznaczony do $cisle dopasowanych
ztgczy kotnierzowych z szczelinami do 0,125 mm ( cala).

3. Nakfada¢ jako ciaggta wstege, lub warstwe na jednag
powierzchnig kotnierza. W przypadku szczelin wiekszych
niz 0,125 mm (0,005 cala) za pomoca aplikatora 518
PEN, warswe produktu nalezy nanies¢ na obydwie
powierzchnie kotnierza.

4. Przy sprawdzaniu, czy nastgpito petne uszczelnienie
zaraz po montazu, mozna zastosowac niskie cisnienie
(<0,03 MPa) .

5. Kotnierze nalezy dociggng¢ mozliwie jak najszybciej po
montazu, aby zapewni¢ jednorodne warunki polimeryzaciji

Norma Materialowa Loctite'"s

LMS z dnia 18 maja , 2002. Dla wybranych wiasciwosci
produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testéw.
Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych parametréw,
prowadzonych podczas kontroli jakosci iokreslonych jako
zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg
petne badania jakosdci produktu oraz jego zgodno$ci
znormami. Szczegbélne wymagania klienta dotyczgce
wymagan, moga by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel
Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknigtych pojemnikach w chtodnym i suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, bo mogtoby dojsé do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktory zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac¢ w lokalnym Technical Customer Service.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy idoswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiadaé szeroki zakres
zastosowania jak rowniez charakteryzowac sie odmiennym sposobem
aplikacji i warunkami dziatania w Panstwa $srodowisku, pozostajgcymi
poza nasza kontrolg. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkow,
w odniesieniu do ktoérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi
odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie irezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢
z tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczgcych
produktu jest wytagczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujgcych przepiséw dotyczacych odpowiedzialnos¢ za produkt
badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
$mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV,
Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo
uwzglednié, iz:

W  przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnosé,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci
danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel
Colombiana, S.A.S. majg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w
tym zalecenia dotyczace uzycia iaplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy idoswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i warunkow,
w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi
odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych prob w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$é
z tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczgcych
produktu jest wytgczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujgcych przepiséw dotyczacych odpowiedzialnos¢ za produkt
badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w przypadku
Smierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W  przypadku produktow dostarczanych przez Henkel
Corporation, Resin Technology Group, Inc., lub Henkel Canada
Corporation, znajdujg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany
woparciu  onajlepszg  wiedze i stuzy jedynie celom
informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w
konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika
jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikng¢
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzgcego sie z uzytkowaniem
produktu. Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma

kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez
poszczegélnych uzytkownikow, nie mozemy zatem
wspoétuczestniczyé  w konsekwencjach ew. bledow czy

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie musza by¢ wytacznie
patentami lub licencjami Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit wiasng
probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem.
Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wigkszg liczbg patentow lub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakow firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe
wystepujgce w tym dokumencie sg wilasnoscig Korporacji Henkel.
Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w urzedach
patentowych USA lub innych krajéw.

Referencje 1.1

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



