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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® HY 4080GY™ ma nastepujgce wlasnosci:

Technologia hybryda cyjanoakrylanowo -
akrylowa

Typ chemiczny|Cyjanoakrylan

(skfadnik A)

Typ chemiczny|Metakrylan

(sktadnik B)

Wyglad Czarny ptyntvs

Sktadniki Dwusktadnikowy - wymaga
mieszania

Wyglad - sktadnik B Pasta biata do przydymionej biatej-Vs
Wyglad (po zmieszaniu) |Szary

Objetosciowe proporcje|1 : 1

mieszania - sktadnik A
: sktadnik B

Lepkos¢

Wysoka, produkt tiksotropowy
Zastosowanie Klejenie szerokiej gamy materiatow
Utwardzanie Po wymieszaniu dwdch sktadnikéw
Zalety e Adhezja do roznorodnych
materiatow

Umiarkowany czas ustalania
Znakomita odpornosc¢ na

uderzenia

LOCTITE® HY 4080GY™ to dwusktadnikowy hybrydowy klej
strukturalny o wysokiej wytrzymatosci | doskonatej adhezji do
metali, kompozytéw | tworzyw sztucznych. Produkt ten szybko
ustala sie w temperaturze pokojowej i osigga wysokg
wytrzymatos¢ funkcjonalng w ciggu pierwszej godziny. Jest
odporny na oddzieranie i obcigzenia udarowe oraz zachowuje
dobrg wytrzymatos¢ na Scinanie w szerokim zakresie
temperatur | w wiekszych szczelinach.

TYPOWE WEASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Sktadnik A:
Masa wiasciwa, g/cm?
Lepkos¢ @ 25°C, mPa-s (cP)
Reometr stozek i ptytka:
Wspotczynnik $cinania 100 s™

1,06 do 1,11

4000 do 11 000*"s

Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS

Sktadnik B:

Masa wtasciwa, g/cm? 1,09 do 1,13

Lepko$¢ @ 25°C, mPa-s (cP)
Reometr stozek i ptytka:
Wspotczynnik $cinania 20 s 45000 do 75 000-Vs

Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Utwardzanie rozpoczyna sie po zmieszaniu sktadnikéw A i B.
Klej blyskawicznie osigga wytrzymatos¢é wstepng; peing
wytrzymatoscosigga dopiero wraz z uptywem czasu.

Czas przydatnosci do naktadania
Na czesci @ 25°C minuty 10

Czas ustalania
Czas do uzyskania wytrzymatosci na scinanie na poziomie
0,1 N/mm?2 .
Czas ustalania, minuty:
Stal migkka poddana obrébce strumieniowo- 10
Sciernej, szczelina 0,05 mm
Aluminium, szczelina 0,05 mm 10
Aluminium, szczelina 2 mm 12

Szczytowa temperature egzotermiczna
Szczytowa temperature egzotermiczna, masa 20 g:
Czas osiggniecia temp. szczytowej, sek 313
Temperatura szczytowa, °C 158

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Szybkos$¢ utwardzania zalezy od klejonego materiatu. Ponizszy
wykres przedstawia wzrost wytrzymatosci na Scinanie w
funkcji czasu na réznych materiatach; odniesienie stanowig
blaszki stalowe; badanie wg normy ISO 4587.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybkos¢ utwardzania zalezy od wielkosci szczeliny zigcza.
Ponizszy wykres przedstawia wytrzymato$¢ na $cinanie w
funkcji czasu na ptytkach ze stali migkkiej poddanej obrébce
strumieniowo-$ciernej przy roéznych wartosciach szczelin;
badanie wg normy ISO 4587.
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Czas utwardzania, godziny

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury
Szybkos¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymato$¢ na $cinanie przy réznych temperaturach na
ptytkach ze stali miekkiej poddanej obrébce strumieniowo-
Sciernej badanie wg normy 1SO 4587.
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TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzany przez 1tydzien @ 22 °C
Wiasciwosci fizyczne:
Temperatura szklenia Tg , ISO 11359-2, °C 48 do 76
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej, 1SO 11359-2 K

Ponizej Tg (46 do 76°C) 143x10°

Powyzej Tg (46 do 76°C) 202x109%
Skurcz liniowy, ASTM D 792 % 4,7
Twardos¢, ISO 868 (twardosciomierz D), 72
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy N/mm? 11,3
zerwaniu, 1ISO 527-3 (psi) (1639)
Modut sprezystosci, ISO 527-3 N/mm? 355

(psi) (51 475)

Wydtuzenie przy zerwaniu, ISO 527-3, % 80

TYPOWE WELASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci ztaczy
Utwardzany przez 1tydzien @ 22 °C
Odpornos¢ na uderzenia, 1ISO 9653, kdJ/m? :

4,1
"T" Wytrzymato$¢ na oddzieranie, 1ISO 11339:
Stal (po obrébce strumieniowo-$ciernej) N/mm 7,0
(Ib/in)  (40)
Aluminium (po obrébce strumieniowo- N/mm 5,0
sciernej) (Ib/in)  (29)
Wytrzymatos$¢ na scinanie:
Wytrzymatos¢ na scinanie, ISO 4587:
Stal zwykta (po obrébce N/mm? 25,6
strumieniowo-$ciernej) (psi) (3670)
Stal zwykta weglowa (szlifowane) N/mm? 24,6
(psi) (3570)
Aluminium (szlifowane) N/mm? 15,7
(psi) (2 290)
Aluminium N/mm? 20,4
(psi) (2 960)
Dwuchromian cynku N/mm? 17,2
(psi) (2 120)
ABS N/mm? 3,8
(psi) (550)
Tworzywo fenolowe N/mm? 5,7
(psi) (830)
Poliweglan N/mm? 2,4
(psi) (350)
Guma nitrylowa N/mm? 0,4
(psi)  (60)
Drewno (Dab) *N/mm? 7,3
* (psi) (1 060)
Epoksyd N/mm? 10,0
(psi) (1 450)
PVC *N/mm2 11,5
* (psi) (1670)
PMMA *N/mm? 6,7

*(psi)  (970)

* awaria materiatu

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNIKI SRODOWISKA
Utwardzany przez 1tydzien @ 22 °C
Wytrzymatosé na scinanie, 1ISO 4587:
Stal zwykta weglowa (po
obrébce strumieniowo-$ciernej)

Wytrzymatosé na temperature
Testy w temperaturze
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testy w temp. 22 °C
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Odpornos$é na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okre$lonych warunkach, badanie w temp. 22 °C.

% petnej wytrzymatosci
Srodowisko °C 100 h 500 h 1000 h
Olgj silnikowy 22 100 100 110
Benzyna bezotowiowa 22 85 75 60
Etanol 22 85 80 65
Izopropanol 22 90 85 85
Woda 22 85 70 65
Woda 60 45 35 30
Woda/glikol 22 90 85 85
98% RH 40 70 50 50
95% RH 65 50 30 25

Wytrzymatos$¢ na $cinanie, 1ISO 4598:

Aluminium
% petnej wytrzymatosci
Srodowisko °C 100 h 500 h 1000 h
95% RH 65 40 30 15

Wytrzymatos¢ na scinanie, 1ISO 4598:

Poliweglan
% petnej wytrzymatosci
Srodowisko °C 100 h 300 h 500 h
98% RH 40 95 60 40

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
byé uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajagcymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Jezeli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie
wodne systemy myjace, nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy
roztwory wodne sg odpowiednie dla danego kleju. W pewnych
przypadkach ten typ czyszczenia moze mieé¢ wplyw na
parametry utwardzania i wtasnosci kleju.

Wskazoéwki dotyczace uzycia

1. taczone  powierzchnie powinny byé czyste i
odtluszczone. Wszystkie  powierzchnie  oczyscic
zmywaczem Loctite® i pozostawi¢ do wyschniecia.

2. Skfadniki A i B muszg by¢ zmieszane przed uyciem.
Produkt mozna naktada¢ bezposrednio z podwadjnej
kartuszy, dozujagc go za pomocg dotaczonej dyszy
mieszajgcej.

3. 50g - Kartusza podwdjna: Kartusze nalezy trzymaé
pionowo zatyczkg do gory przez ok. 1 minute. W tej
pozycji nalezy jg wiozy¢ do pistoletu, zdjgé zatyczke |
wycisng¢ niewielkg ilos¢ kleju, aby sprawdzi¢, czy oba
skfadniki réwnomiernie | swobodnie. Natoz¢ dysze
mieszajaca..

4. 400g - Kartusza podwdéjna: Kartusze nalezy trzymac
pionowo przez ok. 1 minute. Nastepnie usunagé zatyczke |
pierscien zabezpieczajgcy, zamocowac dysze
mieszajgcg | zabezpieczyé jg pierscieniem. Wiozyé
kartusze do pistoletu tak, aby zéita etykieta byta widoczna
ponad dyszg. Trzymajac pistolet po katem 45°, dyszg do
gory, rozpocznij wyciskanie produktu, az dojdzie on do
konca dyszy.

UWAGA: z pistoletu pneumatycznego wyciskamy
produkt przy cidnieniu maks. 2 bar.
5. Wycisnij wstege produktu o dtugosci i szerokosci

podobnej do wymiaréw dyszy - w celu zapewnienie
poprawnego zmieszania sktadnikéw.

6. Zmieszany klej nalezy naktada¢ na jedng z klejonych
powierzchni. taczone czesci powinny by¢ zmontowane
jak najszybciej po natozeniu kleju.

7. Tak utworzone ztgcze nalezy pozostawi¢ nieruchome lub
zacisniete do czasu utwardzenia si¢ kleju.

8. Potlgczone czesci powinnny pozostaé unieruchomione
podczas utwardzania kleju. Spoina klejowa powinna
uzyskac¢ catkowitg wytrzymato$é zanim zostanie poddana
obcigzeniu roboczemu (najczesciej 24 godz.).

Kolor
Moga wystepowac roznice kolorow pomiedzy réznymi
szarzami produktu, jednak nie ajg one wptywu na dziatanie
kleju.

Norma Materiatlowa Loctite

LMS z dnia 25 maja 2016 (Skfadnik A) i LMS z dnia 17 maja
2016 (Sktadnik B). Dla wybranych wiasciwosci produktu i dla
kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testow. Raporty LMS
zawierajg wyniki badan wybranych parametréw, prowadzonych
podczas kontroli jakosci i okreslonych jako zgodne =z
wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg petne
badania jako$ci produktu oraz jego zgodnosci z normami.
Szczegdlne wymagania klienta dotyczgce konkretnych
specyfikacji mogg by¢ koordynowane przez dziat
jakosci Henkel Loctite.

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z 0.0.
+48.22.56.56.200

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa:

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

www.loctite.pl
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Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknigtych  pojemnikach ~ w chtodnym i  suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: +2°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +2°C lub powyzej
+21°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, bo mogtoby dojsé do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé w lokalnym Technical Customer Service.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowa¢ si¢ odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w
Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszag kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona warto$ci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepiséw
dotyczgcych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéow dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o
najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sig z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg byé wylgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg
patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakoéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe wystepujace w
tym dokumencie sa wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.

Referencije 0.1
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