Terostat-8630 2-K HMLC

Klej do bezposredniego wklejania szyb samochodowych, charakteryzujacy sie
wysokim modutem sprezystosci poprzecznej i niskg przewodnoscig elektryczna.

Baza: Poliuretan Data wydania: 04.10.2005

Opis produktu

Terostat-8630 2-K HMLC jest dwusktadnikowym, klejem / uszczelniaczem do bezposredniego
wklejania szyb, na bazie poliuretanu, ktéry utwardza sie do stanu gumowo-elastycznego materiatu.
Klej po utwardzeniu charakteryzuje sie wysokim modutem sprezystodci poprzecznej i niskg
przewodnoscia elektryczna.

Produkt utwardza sie bardzo szybko. Czas utwardzania, jest niezalezny od wilgotnosci powietrza
i praktycznie niezalezny od temperatury otoczenia.

Klej charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

- Pelna wytrzymatos$¢ po ok. 5 godzinach

- Bardzo dobra odpornos¢ na opadanie

- Woysoka elastycznos¢ i modut sprezystosci poprzecznej

- Wspaniata przyczepno$¢ w potaczeniu z podktadem Terostat-8517 H do szkta, ceramicznego
czarnego nadruku i do polakierowanych powierzchni karoserii

- Dobra przyczepnos¢ do swiezej warstwy starego kleju

- Wyjatkowo duza predkos¢ utwardzania

- Wysoka odpornosé na promieniowanie UV w potaczeniu z podktadem Terostat-8517 H

- Bardzo duza wytrzymato$é na rozrywanie, nawet po starzeniu

- Bardzo niska przewodnos¢ elektryczna

- Lkatwy w uzyciu.

Zastosowanie
Terostat 8630 2-K HMLC jest stosowany do wklejania szyb przednich, tylnych i bocznych do karoserii
pojazdéw silnikowych (autobuséw, ciezaréwek, ciggnikéw, wozkéw widtowych i innych pojazdéw

specjalnych. Takze do wklejania bocznych szyb zwyktych i zespolonych do autobuséw i wagonéw.

Dane techniczne

1. Terostat-8630 2-K HMLC

Kolor: czarny

Konsystencja: pasta

Gestosc: okoto 1,2 g/cm3

Zawarto$¢ ciat statych: 100 %

Czas na wklejenie szyby: okoto 30 minut*

Twardos$¢ wg Shore A: okoto 60 ( DIN 53505)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie: okoto 10 MPa (DIN 53504 )
Wytrzymato$c¢ przy wydtuzeniu 100 %: okoto 5,7 MPa (DIN 53504)
Modut sprezystosci poprzecznej: okoto 3 Mpa (DIN 54451)
Wydtuzenie przy zerwaniu: 370 % ( DIN 53504)
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Wytrzymato$¢ na Scinanie: 3,9 MPa (po 24 godzinach; DIN 50014)
(grubosc¢ sciegu 5 mm, wg DIN EN 1465 )

Zmiana objetosci: <1,0 %

Czas podgrzewania

( w podgrzewaczu do kartuszy) 60 minut
Temperatura pracy: -40°Cdo90°C
Krétkotrwata ( do 1 godziny)

temperatura pracy: 120 °C

*czas od rozpoczecia naktadania kleju do ustalenia szyby w korncowym potozeniu

2. Terostat-Primer-8517 H

Kolor: czarny

Gestosé: okoto 0,98 g/cm®
Zawarto$¢ ciat statych: okoto 36 %

Zalecana grubos¢ warstwy: 50 um (w stanie mokrym)
Czas schniecia: okoto 30 min.

Aktywnos¢: do 8 godz. po natozeniu

Uwaga wstepna:

Przed rozpoczeciem aplikacji nalezy zapozna¢ sie ze srodkami ostroznosci i radami dotyczacymi
bezpieczenstwa zawartymi w karcie charakterystyki produktu. Réwniez w przypadku produktéw nie
objetych obowigzkiem znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowac¢ ogdlne
Srodki ostroznosci zwigzane ze stosowaniem srodkéw chemicznych.

1. Przygotowanie powierzchni:

Pokrywane powierzchnie muszg by¢ suche, odtluszczone, bez oleju i kurzu oraz innych zabrudzeh.
Do oczyszczenia szkta, ceramiki i powierzchni lakierowanych zaleca sie Zmywacz FL. Przycieta
i wyréwnana warstwa starego kleju nie wymaga przemywania zmywaczem. Jezeli jest to konieczne, to
po przemyciu zmywaczem nalezy odczeka¢ min. 30 minut w celu jego odparowania, poniewaz
powierzchnie muszg byé zupetnie suche zanim rozpoczniemy nakfadanie kleju.

2. Naktadanie podkiadu:

Za pomocg filcowego wacika (aplikatora) nalezy nanies¢ cienka warstwe podktadu Terostat-8517 H na
czyste powierzchnie szyby, ceramiki i powierzchni lakierowanych. Natozona warstwa musi by¢ cienka
i rownomierna, a jej grubos¢ w stanie mokrym powinna wynosi¢ okoto 0,05 mm. Podktad
pozostawiamy do wyschniecia przez minimum 30 minut przed rozpoczeciem naktadania kleju. Jezeli
wklejamy szybe na swiezo przycietg i wyréwnang warstwe starego kleju nie nalezy naktada¢ na nig
podkiadu. Zaktadajac, ze jest czysta i odttuszczona tworzy ona najlepsza powierzchnie do klejenia
nowym klejem Terostat-8630 2-K HMLC.

3. Nakladanie aktywatora:

Do szyb powlekanych, czyli szyb z cienkg warstwg poliuretanu naniesiong przez producenta musi by¢
zastosowany aktywator Terostat-8525 w celu zapewnienia odpowiedniej adhezji kleju Terostat-8630
2K HMLC. Przed natozeniem kleju, cienkg warstwe poliuretanu na szybie przemywamy aktywatorem
i pozostawiamy do wyschniecia przez okoto 15 min. Czynnos$¢ te wykonujemy filcowym wacikiem,
pedzelkiem lub czystg szmatkg. Bezposrednio potem naktadamy Terostat-8630 2K HMLC, biorac pod
uwage 2 milimetrowg warstwe poliuretanu na szybie powlekane;.

4. Naktadanie kleju:

Kartusz ze sktadnikiem A kleju Terostat-8630 2-K HMLC nalezy podgrzewa¢ w podgrzewaczu do
kartuszy, przez co najmniej 60 minut. Przed rozpoczeciem naktadania kleju pojemnik ze sktadnikiem B
powinien by¢ do konca przykrecony do kartuszy ze skfadnikiem A. Klej wyciskamy za pomocag
pistoletu pneumatycznego do kleju 2K, przy cisnieniu powietrza 5-6 bar i powinien by¢ natozony w
jednym cyklu.
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Magazynowanie:

Zagrozenie przemarznieciem: tak
Zalecana temperatura magazynowania: 10°C do 25°C
Czas magazynowania: 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu

Opakowania:

Zestaw do wklejania szyb (miedzynarodowy)  Art. Nr 172.12 J
IDH-Nr 794668

Zestaw do wklejania szyb (Skandynawia) IDH-Nr 800575

Podgrzewacz do kartuszy (2 kartusze) Art. Nr. 131.17 H
IDH-Nr 211556

Podgrzewacz do kartuszy (5 kartuszy) IDH 796993

Wskazania/rady
dotyczace bezpieczenstwal/
oznaczenia transportowe patrz karta bezpieczenstwa

Uwaga:

Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réznorodnos¢ materiatéw i bedgce poza naszym wptywem zréznicowane
warunki pracy zalecamy przeprowadzenie kazdorazowo witasnych prob dla sprawdzenia przydatnosci naszych
produktow do planowanej metody klejenia i zamierzonych celéw. Ani wskazéwki zawarte w niniejszej karcie
technicznej ani porady udzielone ustnie nie moga by¢ podstawg odpowiedzialnosci, jesli nie wyniknety ze ztych
zamiarow lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania tracg waznosé¢.

Polska Niemcy

Henkel Polska Sp. z o.o0. Henkel KGaA

ul. Domaniewska 41/MARS D-69112 Heidelberg
PL-02-672 Warszawa

Telefon (022) 56 56 200 Telefon (06221) 704-0
Telefax (022) 56 56 222 Telefax (06221) 704-698
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