LOCTITE.

Karta danych technicznych

LOCTITE® PC 7210™

dawniej LOCTITE® 7210™
Pazdziernik 2019

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® PC 7210™ ma nastepujgce wtasnosci:

Technologia Epoksyd
Zwigzek chemiczny Zywica epoksydowa
Wyglad (zywica) Jasnoszary

Wyglad (utwardzacz) Przezroczysty , Czerwono-brgzowy

Wyglad (po zmieszaniu) |Jasnopomaranczowa pasta

Sktadniki Dwusktadnikowy- Zywica &
Utwardzacz

Objetosciowe proporcje|100 : 55

mieszania-

Zywica: Utwardzacz

Proporcje mieszania,|100 : 40

wagowo-

Zywica : Utwardzacz

Utwardzanie W  temperaturze  pokojowej po

wymieszaniu

Zastosowanie Utrzymanie ruchu maszyn i urzadzen
przemystowych
Zalety produktu e Strukturalna, wzmacniana
zywica epoksydowa
e Utwardza sie w temperaturze
pokojowej
Odporny chemicznie
Odporny na korozje

Odporny na wysoka temperature

LOCTITE® PC 7210™ jest dwusktadnikowym
wzmochionym klejem epoksydowym, utwardzanym w
temperaturze pokojowej. Ten produkt mozna tgczy¢ z LOCTITE®
PC 5085, wielowarstwowg tkaning z plikweglanu i szkta, w celu
uzyskania wzmocnionego wiuknami kompozytu. Jest stosowany
jako kompozytowy system naprawczy do naprawy uszkodzonych i
skorodowanych czesci, gdzie wymagana jest wysoka
wytrzymato$¢, wraz z ochrong przed korozjg i odpornoscig
chemiczng.

ISO 24817 - Kompozytowe srodki do naprawy rur -
Kwalifikacja oraz projektowanie, instalowanie, badanie i
kontrola.

Kompozytowy system naprawczy zostat opracowany w celu
naprawy i ochrony metalowych rur i zbiornikdw, np. w przemysle
naftowym, petrochemicznym i gazowym. Typowe zastosowania
obejmujg naprawe i wzmacnianie uszkodzonych zbiornikéw, rur i
elementow rur.

Norma ISO 24817 zawiera wymagania i zalecenia dotyczace
kwalifikacji i projektowania, instalacji, testowania i kontroli
systemow napraw kompozytowych stosowanych do
skorodowanych lub uszkodzonych rurociggdw w przemysle
naftowym, petrochemicznym i gazowym. Kompozytowy system
naprawczy skfadajgcy sie z LOCTITE® PC 7210, LOCTITE® PC
5085, LOCTITE® EA 3478 i LOCTITE® PC 5090 jest
certyfikowany zgodnie z ISO 24817 do 80 ° C. Uwaga: Prosimy o
kontakt z przedstawicielami Henkla w celu uzyskania dalszych
informacji na temat wymagan certyfikowanych zastosowan
naprawczych.

TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU
NIEUTWARDZONEGO
Zywica
Masa witasciwa @ 25 °C 1,32
Lepkos$¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):
Temperatura: 25 °C 14 000
Utwardzacz
Masa wiasciwa @ 25 °C 0,97
Lepkos$¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):
Temperatura: 25 °C 11 500
Po zmieszaniu
Masa wiasciwa @ 25 °C 1,2
Wertykalna odporno$¢ na osiadanie, ASTM D 4400, mm:
25°C 1,3
40°C 1,3

Temperatura zaptonu - patrz
karta charakterystyki MSDS

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Czas otwarcia @ 25 °C, minuty 30
Czas otwarcia @ 40 °C, minuty 20

Szybkos¢ utwardzania w funkcji czasu i temperatury
Szybkos$¢ utwardzania bedzie zaleze¢ od temperatury otoczenia,
w celu przyspieszenia utwardzania mozna zastosowaé
podwyzszone temperatury. Ponizszy wykres przedstawia
zmieniajgca sie w czasie wytrzymatos¢ na Scinanie w réznych
temperaturach na testowane na ptytkach ze stali poddanej
obrébce strumieniowo $ciernej zgodnie z ISO 4587.
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TYPOWE WLASCIWOSCI MATERIALU Starzenie cieplne
UTWARDZONEGO Starzenie w danej temperaturze, testowane @ 22 °C
Utwardzany przez 7 dniw temp. @ 22 °C o 120 [ 20°C —]
Wiasciwosci fizyczne: ° ‘ 100 °C
Temperatura zeszklenia, °C: q 100 %__ i —
(Tg) przez DMA , ASTM E 1640 100 ® 150 °C 1251°C —
Twardo$¢, Shore, ISO 868, Shore D 77 £ 80
E 60
TYPOWE WLASCIWOSCI MATERIALU g
UTWARDZONEGO 5 0
Utwardzany przez 7 dni w temp. @ 22 °C g 20
Wytrzymatos¢ na $cinanie, ISO 4587: o
Aluminum (po obrébce N/mm? 35 R
I = . ; 0
strumieniowo-$ciernej) (psi) (5 000) 0 1000 2000 3000 4000 5000
Aluminum 0 obrébce N/mm? 29 i
strumieniowo-s’c(innej) (psi) (4 200) Czas, godziny
Stal nierdzewna N/mm? 27
(po obrébce strumieniowo- (psi) (4 000)
Sciernej)
TYPOWE WLASCIWOSCI UTWARDZONEGO

SYSTEMU NAPRAWCZEGO

Nastepujgce  witasciwosci  zostaly  przetestowane na
utwardzonym systemie naprawczym sktadajgcym sie z LOCTITE
® PC 7210 oraz LOCTITE® 5085

Utwardzane przez 7 dni @ 22 °C

Wiasciwosci fizyczne:

Wspotczynnik Poissona, ISO 527-5 0,16

Wydtuzenie, I1ISO 527-5, % 2,0

Wytrzymato$¢ na rozcigganie , N/mm? 330

1ISO 527-5 (psi) (47 000)

Modut Younga , ISO 527-5 N/mm? 17 000
(psi) (2 500 000)

Wytrzymatos¢ na Scinanie, ASTM N/mm2 29

D 5379 (karb - V) (psi) (4 200)

Wytrzymatos¢ na $cinanie, ASTM N/mm? 1400

D 5379 (karb - V) (psi) (205 000)

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNIKI SRODOWISKA
Utwardzany przez 7 dni w temp. @ 22 °C
Wytrzymatos¢ na scinanie, ISO 4587

Wytrzymatos¢ na temperature
Badanie w temperaturze
140
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100 N

80 \
60 \
“ AN
20 \\

0
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Odpornosé chemiczna

Ponizsze tabele przedstawiajg odporno$¢ chemiczng przy
22 ° C. Testowano na probkach produktu zanurzonych do
5000 godzin @ 22 ° C we wskazanych ptynach.

utwardzonym systemie naprawczym sktadajgcym sie z LOCTITE
® PC 7210 oraz LOCTITE® 5085

Utwardzane przez 7 dni @ 22 °C

Kwasy Odpornos¢ chemiczna
10 % kwas solny Nieprzerwane diugotrwate Ponizsza tabela pokazuje odporno$¢ chemiczng. Test na
zanurzenie prébkach produktu, zanurzonych na 1 000 w ptynach i wskazanej
36 % kwas solny Krotkotrwate lub okresowe temperaturze
- zar)urzenle Wszystkie te ptyny zostaty pomy$inie przetestowane zgodnie z
10 % kwas siarkowy Krotkotrwate lub okresowe ISO 24817
zanurzenie
10 % kwas azotowy Nieprzerwane dtugotrwate
zanurzenie % petnej wytrzymatosci
5 % kwas fosforowy Krétkotrwate lub okresowe Srodowisko °C 1000 h
zanurzenie
Woda 40 80
Benzyna 40 90
Alkalia Paliwo 40 90
40 % wodorotlenek sodu Nieprzervyane dtugotrwate Kwas 23 90
Zanurzenie chlorowodorowy, 37%
25 % wodorotlenek amonu |Nieprzerwane dtugotrwate
zanurzenie 2
36 % siarczan amonu Nieprzerwane diugotrwate INFORMAC‘!E OGOLNE_ A
zanurzenie Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
30 % nadtlenek wodoru Przeplyw, rozbryzg z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez byé
z natychrﬁiastowym czyszczeniem uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami silnie

Rozpuszczalniki

Woda demineralizowana Nieprzerwane dtugotrwate
zanurzenie

10% woda stona Nieprzerwane diugotrwate
zanurzenie

Metanol Krotkotrwate lub okresowe
zanurzenie

Keton metylowo-etylowy |Przeptyw, rozbryzg

(MEK) z natychmiastowym czyszczeniem

Ksylen Krotkotrwate lub okresowe
zanurzenie

Produkty petrochemiczne

ATF - Maxol Olej|Nieprzerwane dtugotrwate

przektadniowy 80W90 zanurzenie

@120°C

Mineralny Olej - Fortech|Nieprzerwane dtugotrwate

mineralny  olej  silnikowy|zanurzenie

@150°C

Syntetyczny olej silnikowy -|Nieprzerwane dtugotrwate

Shell Helix Ultra|zanurzenie

5W30 @120°C

Syntetyczny olej silnikowy -|Nieprzerwane dtugotrwate

Shell Helix Ultra|zanurzenie

5W30 @150°C

Nafta oczyszczona Nieprzerwane dtugotrwate
zanurzenie

Ropa naftowa Nieprzerwane diugotrwate
zanurzenie

Ether Petroleum (Naphta)  |Nieprzerwane dtugotrwate
zanurzenie

ODPORNOSC NA  CZYNNIKI  ZEWNETRZNE

UTWARDZONEGO SYSTEMU NAPRAWCZEGO
Nastepujgce  witasciwosci  zostaly  przetestowane na

utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazowki dotyczace uzycia

UWAGA: Kompozytowy system napraw zgodnie z ISO 24817
lub ASME PCC-2 muszg by¢ obliczone i zaprojektowane przez
firme Henkel. Naprawe certyfikowang moze przeprowadzac
wylgcznie  wykwalifikowany  personel  przeszkolony i
zatwierdzony przez firme Henkel. Prosimy o kontakt z
przedstawicielami Henkla w celu uzyskania dalszych informac;ji
na temat wymagan certyfikowanych zastosowan naprawczych.
Ponizszy tekst zawiera jedynie krotkie podsumowanie procesu
aplikaciji.

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest wazne dla trwatosci
powloki. Sposéb przygotowania powierzchni ma wplyw na
jakos¢ wykonanej powtoki, czas jej uzytkowania oraz zalezy od
stanu poczatkowego powierzchni.

1. Usun brud, olej, smar itp. Odpowiednim srodkiem
czyszczacym, np. wodg pod wysokim cisnieniem z
uzyciem $rodka czyszczgco-odttuszczajgcego na bazie
wody LOCTITE® 7840 ™ |ub LOCTITE® Natural Blue®.

2. ZastosowacC obrdbke strumieniowo-$Scierng do gtebokosci
profiluod 75do 100 microns (3do4 mils), i stopnia
czystosci SA 2.5 do SA 3.0.

3. Nastepnie powierzchnia powinna byé oczyszczona przy
pomocy np. LOCTITE® SF 7063™ albo Loctite® ODC
Free Cleaner and Degreaser, i pokryta Loctite® 7515 aby
zapobiec zabrudzeniu si¢ powierzchni.

4. Metal, ktory miat kontakt z roztworami soli, np. wode
morskg nalezy wypiaskowa¢ i wyczysci¢é wodg pod
wysokim ci$nieniem, pozostawi¢ na 24 godziny, aby
wszelkie sole w metalu wypocity sie na powierzchnie.
Nalezy przeprowadzi¢ test na zanieczyszczenie chlorkami.
Procedure nalezy powtarza¢, az stezenie jonow
chlorkowych na powierzchni spadnie ponizej 3 ug / cm? .

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial
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Mieszanie:

1. Doda¢ utwardzacz do zywicy. Mieszaé do uzyskania
jednolitego koloru, doktadnie przy dnie i $ciankach
pojemnika. Kontynuowa¢ mieszanie przez kolejne 3 do 5
minut. .

2. Nagrzewanie si¢ materiatlu podczas mieszania i po nim
jest normalne. Aby zmniejszy¢ prawdopodobienstwo
egzotermicznej reakcji lub nadmiernego nagromadzenia
ciepta, nalezy miesza¢ mniej niz 1 000 graméw materiatu
na raz. Mieszanie mniejszych ilosci zminimalizuje
nagrzewanie.

Impregnacja
1. Rozpoczaé¢ impregnacije zaraz po wymieszaniu skfadnikow

2. Impregnowaé tkanine, Loctite® 5085 na  wskro$ przy
pomocy LOCTITE® PC 7210™.

Zastosowanie

1. Upewni¢ sie ze temperatura naprawianego
elementu miesci sie pomiedzy 15 do 30°C (60 do 85F).

2. Gdy nie wystepuje perforacja $cianki nalezy uzyé Loctite®
EA 3478 w celu dobudowy uszkodzonej powierzchni. .

3. Aplikowa¢ warstwe LOCTITE® PC 7210™ o grubosci co
najmniej 200 microndw (8 mil) na powierzchnie, przy
pomocy szpatuty.

4. Docisng¢ zaimpregnowane widkno do powierzchni tak aby
nie powstaty pod nim pecherzyki powietrza.

5. Aby uzyska¢ poprawne uszczelnienie nalezy natozy¢ co
najmniej dwie warstwy.

6. Aplikacja produktu musi przebiega¢ szybko, aby nie
przekroczy¢ 30 minut (w zaleznosci od temperatury).

7. Aby poprawi¢ odpornos¢ na warunki atmosferyczne,
ognioodpornos¢ lub estetyke, naktada¢ warstwe Loctite®
PC 7255 przez natryskiwanie lub pedzlem.

Czyszczenie:

Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ narzedzia odpowiednim
$rodkiem czyszczacym, np. TEROSON® PU 8550 Iub
BONDERITE® C-MC 21130. Po utwardzeniu materiat mozna
usung¢ tylko mechanicznie

Nie dotyczy wymogow technicznych

Dane techniczne przytoczone w niniejszym
opracowaniu nalezy traktowac jedynie jako odniesienie. W
celu uzyskania pomocy i wskazéwek w zakresie wymagan
technicznych odnosnie tego produktu, nalezy
skontaktowaé sie z lokalnym dziatem jakosci Henkel
Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknietych pojemnikach w chtodnym i suchym
pomieszczeniu w temperaturze pomiedzy 8 °C a 21 °C.
Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wtasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w
jego oryginalnym pojemniku, gdyz mogtoby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktory zostat
zanieczyszczony lub przechowywany niezgodnie ze
wskazowkami. Dalsze informacje na temat okresu
przydatnosci produktu mozna uzyskac w lokalnym osrodku
obstugi techniczne;j.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x0,225=1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia
TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowac¢ sie¢ odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania
w Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie
ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany,
tak samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie
i rezultat dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wtasnych
prob  wcelu potwierdzenia przydatnosci naszego  produktu.
Odpowiedzialno$¢ ztytutu informacji zawartych w Karcie Danych
Technicznych (TDS) Ilub tez innych pisemnych c¢zy ustnych
rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona, chyba ze co innego
wynika  z bezwzglednie  obowigzujacych  przepiséw  dotyczacych
odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione przez
strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktow dostarczanych przez Henkel Belgium NV,
Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo
uwzglednig, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialno$é, niezaleznie
od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona warto$ci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana,
S.A.S. maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzier wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatnos¢ produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany,
tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie i
rezultat dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych
prob  wcelu potwierdzenia przydatnosci naszego  produktu.
Odpowiedzialno$¢ ztytutlu informacji zawartych w Karcie Danych
Technicznych (TDS) lub tez innych pisemnych czy ustnych
rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona, chyba ze co innego
wynika  z bezwzglednie  obowigzujgcych  przepiséw  dotyczacych
odpowiedzialno$¢ za produkt bgdz zostalo wyraznie uzgodnione przez
strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation,
Resin Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation,
znajdujq zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu
o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja
Henkel nie ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang przez uzytkownika
metode lub sposéb jej zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez
niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich
Srodkéw ostroznosci, aby unikngé¢ ew. ryzyka dla produkcji i osob,
wigzgcego sie z uzytkowaniem produkiu. Korporacja Henkel nie
uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem,
zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to wynika z
faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegélnych uzytkownikéw, nie
mozemy zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéow czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytacznie patentami
lub licencjami Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wiasng prébe postugujac sie
przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze byé¢
objety jednym lub wigksza liczbg patentdéw lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial
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Uzywanie znakow firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe
wystepujgce w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ®
wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w urzedach
patentowych USA lub innych krajéw.

Referencje 0.2
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