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OPIS PRODUKTU

Loctite ® 7266 to dwuskfadnikowa, nie zawierajaca rozpuszczalnika powtokg do nanoszenia metoda
natryskowa, chronigca powierzchnie metalowe przed dziataniem agresywnych zwigzkéw chemicznych

oraz korozje.
Specjalne wlasciwosci
e Gtladka powierzchnia zmniejszajaca turbulencje
e Doskonata adhezja — tworzy szczelng powtoke
e Doskonata odpornos¢ chemiczna
e tatwa aplikacja przez natryskiwanie
Typowe aplikacje
e Gtadka, ochronna powtoka odporna na korozje
e Zabezpieczanie zbiornikow i rur
e Zabezpieczanie przed korozjg zaworéw, korpuséw pomp
TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

SKLADNIK A

Typ chemiczny

Wyglad

Lepkos¢, metoda stozek/ ptyta,40 sek™ (25°C):
Ciezar wiasciwy w 25°C (ISO 1675)

SKLADNIK B

Typ chemiczny

Wyglad

Lepko$¢, metoda stozek/ piyta, (25°C):

Ciezar wiasciwy w 25°C (ISO 1675)

PO ZMIESZANIU

Wagowe proporcje mieszania sktadnik A: sktadnik B
Objetosciowe proporcje mieszania sktadnik A: sktadnik B
Wyglad

Lepkos¢, metoda stozek/ ptyta w 25°C:

Przebieg utwardzania

Czas otwarcia w 25°C, ilos¢ materiatu 200 g
Wiasciwosci materiatu utwardzonego

Tgwg. DSC

TYPOWA WARTOSC
Zywica epoksydowa
Jasno niebieski ptyn
2200 mPa.s

1,25 g/cm3

TYPOWA WARTOSC
Modyfikowana poliamina
Przezroczysty stomkowy ptyn
210 mPa.s

0,99 g/cm3

TYPOWA WARTOSC
100:34

100:43

Niebieski ptyn

1700 mPa.s

30 minut

101°C
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Przygotowanie powierzchni

Odpowiednie przygotowanie powierzchni odgrywa zasadniczg role dla dtugotrwatego dziatania produktu:

Powierzchnie muszg oczyszczone i odttuszczone przy pomocy odpowiedniego zmywacza,
np. Loctite 7063

Wszystkie spoiny spawalnicze, odpryski spawalnicze i inne nierdwnosci powierzchni muszg by¢
wyréwnane, podtopienia i nieréwnosci muszg by¢ przeszlifowane i wypetnione. Ostre krawedzie
muszg by¢ zaokraglone, promieh co najmniej 3 mm

Metale majace kontakt z roztworami solnymi, np. wodg morskg powinny zosta¢ poddane obrdbce
strumieniowo - Sciernej i przemyte wodg pod wysokim cisnieniem, a nastepnie pozostawione

na 24 godziny, aby cata sdl znajdujgaca sie w metalu pojawita sie w formie wykwitéw na jego
powierzchni. Nalezy przeprowadzi¢ test na zanieczyszczenie chlorem. Procedure nalezy powtorzy¢
az stezenie chloru na powierzchni bedzie wynosito ponizej 40 p.p.m.

Wszystkie powierzchnie muszg zosta¢ poddane obrébce strumieniowo- Sciernej przy zastosowaniu
Scierniwa o ostrych krawedziach do uzyskania profilu 75-100 mikronéw i uzyskania stopnia
czystosci Prawie Biatego Metalu (SIS SA 2 %2 /[SSPC-SP 10). W przypadku aplikacji w petnym
zanurzaniu wymagany jest poziom czystosci Biatego Metalu (SIS SA 3 /SSPC-SP5).

Po obrébce strumieniowo - $ciernej nalezy usung¢ caty kurz. Zaleca sie przemycie powierzchni
zmywaczem na bazie rozpuszczalnika jak na przyktad Loctite 7063.

Powierzchnie metalowe powinny zostaé pokryte powtoka zanim rozpocznie sie proces utleniania/
korozji nalotowej i zanim dojdzie do zanieczyszczenia. W przypadku duzych powierzchni zaleca sie
pokrycie powierzchni metalowej produktem Loctite 7515 i odczekanie az powtoka wyschnie przed
natozeniem powtoki produktu Loctite 7266.

Aplikacja

Grubos$¢ warstwy 1 powtoki: 100-150 mikrondw.

W celu uzyskania docelowej grubosci powtoki 200 um nalezy natozy¢ wiele warstw produktu.
Kolejne warstwy nalezy nakfadac po zzelowaniu sie wczesniej natozonej warstwy, ale zanim
utwardzi sie ona i przekroczony zostanie czas dla natozenia nastepnej warstwy. Jezeli czas ten
uptywnie, nalezy delikatnie zszorstkowac¢ powierzchnie przy pomocy obrébki strumieniowo-Sciernej ,
a nastepnie zmy¢ rozpuszczalnikiem tak, aby usunaé wszelkie pozostate osady.

Zakres temperatur otoczenia i substratu: 15-30°C

Wilgotnos¢ wzgledna: <85%, temperatura substratu musi by¢ zawsze o 3°C wyzsza od punktu rosy.
Sugerowany sprzet do natryskiwania:

- System natryskowy HPLV ze zbiornikiem wytwarzajgcym cisnienie 1 bar i wlotem powietrza pod

cisnieniem 6 bar
- Dwukomponentowy agregat do natrysku bezpowietrznego

Tempo pokrycia

Przy grubosci warstwy 250 mikronéw wydajnos¢ wynosi 2,7 metra kwadratowego / kg
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Sprawdzenie

e Bezposrednio po aplikacji nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie pozostaty zadne otwory, ani obszary
nie pokryte produktem

e Po utwardzeniu sie powtoki, nalezy ponownie sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma zadnych otwordéw,
obszaréw nie pokrytych produktem, ani uszkodzen mechanicznych.

e Nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ powtoki, szczegdlnie w punktach krytycznych.
o Nalezy przeprowadzi¢ test przy pomocy przyrzadu do badania grubosci powtok.
Naprawy

Wszelkie obszary nie pokryte powtoka, pokryte powtokg o niewystarczajgcej grubosci i otwory znalezione
w powtoce powinny zosta¢ uzupetnione poprzez zszorstkowanie przy pomocy obrébki strumieniowo —
sciernej, oczyszczenie i ponowne natozenie produktu.

Czyszczenie

Narzedzia nalezy oczysci¢ bezposrednio po uzyciu przy pomocy MEK lub innego skutecznego
rozpuszczalnika. Po utwardzeniu materiat mozna usung¢ z narzedzi jedynie mechanicznie.

INFORMACJE OGOLNE

Nie poleca sie stosowania tego produktu do instalacji z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen;
nie powinien tez by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem i innych materiatéw silnie
utleniajacych.

Dostepna jest Karta Charakterystyki dla LOCTITE®7266

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie z tym produktem znajduje sie w Karcie
Charakterystyki (MSDS).

Magazynowanie

Produkt powinien by¢ najlepiej przechowywany w chlodnym i suchym miejscu, w oryginalnych
opakowaniach w temperaturze od 8°C do 21°C, chyba ze etykieta produktu zawiera inne informacije.
Optymalnie zaleca sie przechowywanie produktu w temperaturze od 8°C do 15°C. Przechowywanie
produktu w temperaturze ponizej 8°C lub powyzej 28°C moze mie¢ negatywny wpltyw na wlasciwosci
produktu. Aby unikng¢ zanieczyszczenia produktu, nie nalezy wktada¢ produktu z powrotem do
oryginalnego pojemnika. Jezeli potrzebujg Panstwo wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
Technicznym Centrum Serwisowym lub z Przedstawicielem Biura Obstugi Klienta.

Zakres danych

Przytoczone tutaj dane techniczne majg jedynie stuzy¢ jako punkt odniesienia. W celu uzyskania pomocy i
wskazowek odnosnie wymogow technicznych tego produktu, prosimy skontaktowac sie z lokalnym dziatem
jakosci korporacji Henkel

Wazne:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy
jedynie celom informacyjnym. Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za wybrang przez uzytkownika metode lub
sposob jej zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest
takze podjecie odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego
sie z uzytkowaniem produktu. Korporacja Henkel nie uwzglednia w szczegélnosci zadnych roszczen
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zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to wynika z faktu,
ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez poszczegélnych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspoétuczestniczyé w konsekwencjach ew. btedéw czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wylgcznie patentami lub licencjami Korporacji Henkel.
Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng prébe postugujac
sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze byc¢ objety jednym lub wieksza liczbg
patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Korzystanie ze znaku towarowego

Jezeli nie zostato postanowione inaczej, wszystkie znaki handlowe zawarte w niniejszym dokumencie sg
znakami handlowymi Korporacji Henkel w Stanach Zjednoczonych i na catym $wiecie. ® oznacza znak
handlowy zarejestrowany w Amerykanskim Urzedzie ds. Patentéw i Znakéw Handlowych
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