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OPIS PRODUKTU
LOCTITE® EA 9480™ posiada nastepujace wiasciwosci:

Technologia Epoksyd

Zwigzek chemiczny Zywica epoksydowa

Wyglad (zywica) Biato-kremowa rozptywajgca  sie
pasta *M¢

Wyglad (utwardzacz) |Biato-kremowa rozplywajaca sie
pasta s

Wyglad (po zmieszaniu) Biato-kremowa rozptywajgca sie
pasta

Lepkosé Rozptywajaca sie pasta

Sktadniki Dwusktadnikowy- Zywica &
Utwardzacz

Objetosciowe proporcje|2 : 1

mieszania-

Zywica: Utwardzacz

Proporcje mieszania,|100 : 46,5

wagowo-

Zywica : Utwardzacz

Utwardzanie W temperaturze pokojowej po
wymieszaniu

Zastosowanie Klejenie

Kluczowe materiaty Metale, Ceramika, Drewno, Szkilo i

Sztywne tworzywa sztuczne
Urzadzenia majace kontakt z
Zywnoscig,

Specjalistyczne
zastosowania

LOCTITE® EA 9480™ to dwuskfadnikowy klej epoksydowy
utwardzajacy sie w temperaturze pokojowej, przeznaczony do
aplikacji w przemysle zywnosciowym. Cechuje sie $rednig
predkoscia utwardzania, a po utwardzeniu ma dobrg
odpornos¢ chemiczng. Typowe aplikacije, do ktérych
wykorzystywany jest LOCTITE® EA 9480™ obejmujg klejenie
czesci metalowych i / lub wykonanych z tworzyw sztucznych w
procesie przetwarzania zywnosci i w maszynach stuzacych do
pakowania zywnos$ci oraz w urzgdzeniach domowych takich
jak, miksery, maszyny do wyrabiania makaronu lub kuchenki
mikrofalowe. W przypadku tych aplikacji klej znajduje sie
zwykle pomigdzy dwoma przylegajacymi materiatami i dlatego
tez nie dochodzi zwykle do bezposredniego kontaktu pomiedzy
klejem a zywnoscig, ale przypadkowy kontakt pomiedzy
sciegiem natozonego kleju a produktem zywnosciowym jest
mozliwy.

Przypadkowy kontakt z zywnoscia: LOCTITE® EA 9480™
zostat przetestowany zgodnie z Dyrektywa UE 2002/72/WE w
sprawie materiatbw i wyrobéw z tworzyw sztucznych
przeznaczonych do kontaktu ze $rodkami spozywczymi i
uzyskat certyfikat niezaleznego instytutu potwierdzajacy, ze
spetnia wymogi Artykutu  3(1a) rozporzadzenia (WE) nr
1935/2004 w sprawie materiatow i wyrobow przeznaczonych
do kontaktu z zywno$cig . Uwaga: wiecej szczegotdéw i
wyjasnien mozna uzyska¢ kontaktujac sie z lokalnym
osrodkiem obstugi technicznej lub z Przedstawicielem Dziatu
Obstugi Klienta

TYPOWE WIASNOSCI MATERIAIU NIEUTWARDZONEGO
Wiasnosci zywicy
Ciezar wiasciwy @ 25 °C
Lepko$¢ @ 25 °C, mPa-s (cP), :
Wspotczynnik $cinania: 20 s™
Temperatura zaptonu -
charakterystyki MSDS

1,3 do 1,484s

7 000 do 14 000“¢
patrz karta

Wiasnosci utwardzacza
Ciezar wiasciwy @ 25 °C
Lepko$¢ @ 25 °C, mPa-s (cP), :
Wspdtczynnik $cinania: 20 s™
Temperatura zaptonu - patrz karta
charakterystyki MSDS

1,15 do 1,42Ms

3000 do 7 500"

Wiasciwosci po zmieszaniu

Czas otwarcia (10 g mieszanki) @ 25 °C, minuty 110 do 190MS
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TYPOWE WELASNOSCI MATERIAIU UTWARDZONEGO

Czas ustalania

Czas do uzyskania wytrzymatosci na Scinanie przy naprezeniu

Scinajacym o wartosci 0.1 N/mm? .

Czas ustalania, po zmieszaniu, @ 23 °C, minuty 270

Szybkos¢ utwardzania

Ponizszy wykres przedstawia zmnieniajgcq sie w czasie
wytrzymato$¢ na Scinanie na ptytce ze stali miekkiej poddane;j
obrébce strumieniowo S$ciernej przy szczelinie 0.05 mm;

badanie wg normy ISO 4587.

Czas utwardzania
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TYPOWE WLASNOSCI MATERIAIU UTWARDZONEGO

Utwardzany przez 7 dni @ 22 °C
Wiasnosci fizyczne:

Utwardzany przez 1 tydzien @ 22 °C
Wytrzymato$¢ na scinanie , 1ISO 4587:

Stal zwykta (po obrébce N/mm? 21,0 do 27,5
strumieniowo-$ciernej) (psi) (3 045 do 3 980)
Stal nierdzewna (po obrébce N/mm? 12,0 do 25,0
strumieniowo-$ciernej) (psi) (1740 do 3 620)
Aluminium (szlifowane) N/mm? 11,5do 15,5

(psi) (1670 do 2 250)
Aluminium N/mm2? 10,5 do 18,5

(psi) (1520 do 2 690)
Dwuchromian cynku N/mm? 6,5do 12,0

(psi) (940 do 1 740)
Mosigdz N/mm? 3,5do 6,5

(psi) (500 do 940)
Epoksyd N/mm? 6,5do 13,0

(psi) (940 do 1 880)
Tworzywo sztuczne wzmacniane N/mm? 2,5do 5,0
widknem szklanym (GRP) (psi) (360 do 725)
Tworzywo fenolowe N/mm2? 8,0 do 10,0

(psi) (1 160 do 1 450)
Twarde drewno (Mahon) N/mm? 7,5do 13,5

(psi) (1 090 do 1 950)
Miekkie =~ drewno  (czerwona N/mm? 4,0do 12,5
sosna) (psi) (580 do 1 810)
Poliweglan N/mm? 3,5do 6,2

(psi) (500 do 870)
Nylon N/mm? 2,0do 2,5

(psi) (290 do 360)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie , 1ISO 6922:

Stalowy wat (po obrébce N/mm2?  3,0do 7,0
strumieniowo-$ciernej) do szkta (psi) (430 do 1 020)

"T" Wytrzymatos$¢ na oddzieranie, 1ISO 11339:

Wsp. rozszerzalnosci cieplnej 1ISO 11359-2, K Stal zwykta (po obrébce N/mm 0,35 do 0,43
Dla zakresu temperatury: 6 °C do 56 °C 85x10° strumieniowo-$ciernej) (Ibfin)  (2do2,5)
Dla zakresu temperatury: 66 °C do 199 °C 200%10*®

Wsp. przewodnosci cieplnej, 1SO 8302, 0,5

W/(m-K)

Twardo$¢ Shore’a, ISO 868 (twardosciomierz D), 80 . ;

Skurcz podiuzny, ASTM D792, % 1,5 TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Wydtuzenie przy zerwaniu, ISO 527-3,% 1,8 Utwardzany przez 1 tydzien @ 22 °C

Temperatura szklenia , °C: Wytrzymatos¢ na $cinanie , ISO 4587:

(Tg) wg DMTA , ASTM E 1640 73 Stal zwykla weglowa (po obrdébce
strumieniowo-$ciernej)

Wytrzymato$é na rozcigganie , 1SO N/mm2 47

527-3 (psi) (6 820)

Modut sprezystosci , ISO 527-3 N/mm? 4400

(psi) (638 000) Wytrzymatos$¢ na temperature
. Bgdane w temperaturze
Wiasnosci elektryczne: £ -
Rezystownos$¢ powierzchniowa, IEC 60093, Q 190%x10" > /"
Rezystownos¢ objetosciowa, IEC 60093, Q-cm 2,9x10' .‘i’ 0 / ,.&o tygodniu w 22 °C + 1 h at 80 °C
c
5 A\
2 " \
TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO ot ] - \
Utwardzany przez 16 godz. @ 22 °C a nastepnie przez 1 godz. @ 80 ‘.,,’ 10-—Potygodniu-w 22-°C \
oc N
Wytrzymatos¢ na $cinanie , 1ISO 4587: % 5 k
Aluminium (szlifowane) N/mm2z  >12tMs ;
(psi)  (1740) 8
Stal (po  obrobce  strumieniowo- N/mm?  >15Ms 5 20 0 20 40 60 éO 100 120
sciernej) (psi)  (2175) = Temperatura, °C
Henkel Loctite Americas Henkel Polska Sp. z 0.0. Henkel Loctite Asia Pacific
+860.571.5100 +48.22.56.56.200 +86.21.2891.8863

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Odpornos$é na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okreslonych warunkach, badanie w 22 °C.

% petnej wytrzymatosci

Srodowisko °C 100 h 500 h 1000 h
Wilg. wzgledna 98% RH| 40 95 75 70
Olej silnikowy 22 100 105 95
Woda 70 75 80 75
Chlorek sodu, 7.5% 22 85 75 60
Wodorotlenek sodu, 4% | 22 85 80 70
Syrop glukozowy 22 100 75 70
Kwas siarkowy, 6.5% 40 45 25 5
Woda (orosienie) 100 105 90 85
Kwas octowy 3% 70 55 45 20
Etanol 10% 70 80 90 90
clj(;/t/(éykfikowana oliwa z 70 115 100 105

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen z
czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢
uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem i innymi
materiatami silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie charakterystyki,
(MSDS).

Ze wzgledu na Dopuszczenie do Kontaktu z Zywnos$cig dobér
surowcéw do produkcji kleju spetnia wymagania Dyrektywy
2002/72/WE. Ta cecha szczegdlna moze doprowadzié, w
najgorszym przypadku do krystalizacji zywicy. W takim
przypadku nalezy zastosowac 60 min. cykl podgrzewania w
temperaturze 50do70 °C, a po nim schtadzanie w
temperaturze pokojowe przed mieszaniem produktu.

Jezeli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie
wodne systemy myjace, nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy
roztwory wodne sg odpowiednie dla danego kleju.

Wskazowki dotyczace stosowania

1. Aby zagwarantowaé najlepsze dziatanie produktu klejone
powierzchnie powinny by¢ czyste, suche i odttuszczone.
W  przypadku klejenia  strukturalnego  specjalne
przygotowanie powierzchni moze zwiekszy¢
wytrzymatos¢ i trwatos¢ ztacza.

2. Przed uzyciem nalezy zmieszaé zywice z utwardzaczem.
Produkt mozna dozowac bezposrednio z podwdjnych
kartuszy przy pomocy koncéwki mieszajacej. Pierwsze 3
do 5 cm dozowanego s$ciegu produktu nalezy wyrzucic.
Korzystajgc z pojemnikow bez dyszy mieszajacej, zywice
nalezy zmiesza¢ z utwardzaczem w stosunku wagowym
lub objetosciowym, w proporcjach opisanych w Karcie
Danych Technicznych. W przypadku mieszania recznego
nalezy odwazy¢ lub odmierzyé potrzebng ilo$¢ zywicy i
utwardzacza i dobrze je ze sobg zmieszaé, a nastepnie
mieszac¢ przez okoto 15 sek. az do uzyskania jednolitej
barwy.

3. Nie nalezy mieszac ilosci produktu przekraczajacych 4 kg
w masie, poniewaz moze to doprowadzi¢ do wydzielenia
duzej ilosci ciepta. Mieszanie mniejszych iloSci
minimalizuje to zjawisko.

4. Po zmieszaniu natéz klej tak szybko jak to mozliwe na
jedng z taczonych powierzchni. W celu uzyskania
maksymalnej wytrzymatosci potaczenia natéz klej
rbwnomiernie na obie tgczone powierzchnie. Czeci
powinny by¢ odpowiednio ustalone natychmiast po
natozeniu zmieszanego kleju.

5. Czas otwarcia 10g zmieszanego kleju wynosi 100 minuty
@ 25 °C. Wyzsze temperatury i wieksze ilosci kleju
wymieszane jednorazowo moga ten czas skrocic.

6. Uwazaj, aby zmontowane cze$ci nie poruszaly sie
podczas utwardzania. Nalezy odczeka¢ az spoina
osiggnie petng wytrzymatosé. Nie nalezy obcigzaé ztacza
dopdki nie osiggnie ono petnej wytrzymatosci.

7. Nadmiar nieutwardzanego kleju mozna wytrze¢ z
powierzchni przy pomocy s$ciereczki, dtonmi lub po prostu
zmywajgc go wodg z mydtem.

8. Po aplikacji a przed utwardzeniem kleju urzadzenia
mieszajgce i dozujgce nalezy umy¢ wodg z mydtem.

Norma Materiatowa Loctite'"s

LMS z dnia Luty 20, 2009 (Zywica)i LMS z dnia Luty 20,
2009 (Utwardzacz). Dla wybranych wtasciwosci produktu i dla
kazdej szarzy, dostepne sa raporty z testéw. Raporty LMS
zawierajg wyniki badan wybranych parametréw, prowadzonych
podczas kontroli jakosci i okreslonych jako zgodne z
wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg petne
badania jako$ci produktu oraz jego zgodnosci z normami.
Szczegodlne wymagania klienta dotyczace wymagan, moga byc¢
koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z 0.0.
+48.22.56.56.200

Henkel Loctite Asia Pacific
+86.21.2891.8863

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go w
zamknigtych  pojemnikach  w  chtodnym i  suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: 8 °C do 21 °C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej 8 °C lub powyzej
28 °C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, gdyz mogtoby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé¢ w lokalnym osrodku obstugi techniczne;.

Przeliczniki
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N'm x 0.738 = lb-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa's = cP

Disclaimer

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w
tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowa¢ si¢ odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w
Panstwa $rodowisku, pozostajacymi poza nasza kontrola. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych prob w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona warto$ci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sa na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepiséw
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o

najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby uniknaé
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢é w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie musza byé wylacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg
patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe wystepujace w
tym dokumencie sa wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.

Referencije 0.1

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z 0.0.
+48.22.56.56.200

Henkel Loctite Asia Pacific
+86.21.2891.8863

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



