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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® 5776 ™ ma nastepujgce wiasnosci:
Technologia Akrylowa

Zwigzek chemiczny Ester dimetakrylanu
Posta¢ nieutwardzo Zolta pastatts

nego

Fluorescencja Tak - pod wptywem Swiatta UV‘vs

Sktadniki Jednosktadnikowy - nie wymaga
mieszania

Lepkos¢ Srednia, tiksotropowy

Utwardzanie Produkt anaerobowy

Utwardzanie - opcja Aktywator
Zastosowanie Uszczelnianie gwintow
Wytrzymato$é Srednia

LOCTITE® 5776™ jest przeznaczony do zabezpieczania i
uszczelniania metalowych potgczen gwintowych rur i ksztattek.
Utwardzanie produktu nastepuje btyskawicznie po odcieciu
kontaktu z powietrzem, kiedy znajduje sie on pomiedzy Scisle
przylegajacymi powierzchniami metalowymi. Produkt
zapobiega luzowaniu sie potaczen | powstawaniu przeciekow
przy obcigzeniach statycznych i dynamicznych. Tiksotropowe
wiasciwosci  produktu LOCTITE® 5776™ ograniczajg
sptywanie ptynnego produktu.

EN 751-1

Srodki  uszczelniajagce do  metalowych  potaczen
gwintowych bedacych w kontakcie z gazami 1., 2. i 3.
rodziny i woda goraca; Czes¢ 1: Anaerobowe sSrodki
uszczelniajqce.LOCTITE® 5776™ zostat przetoestowany i
jest zgodny z EN 751-1 dla zwigzkéw klasy H i posiada atest
DVGW .

NSF International

Posiada certyfikat za zgodnos¢ z normg ANSI/NSF 61 i jest
dopuszczony do stosowania w komercyjnych i miejskich
instalacjach z woda pithg o temperaturze nieprzekraczajgcej
82 °C. Uwaga: dopuszczenie regionalne. Prosimy
skontaktowac sie z lokalnym Technical Customer Service, by
uzyskac¢ wiecej informacji i odpowiedzi na ew. pytania.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Masa witasciwa @ 25 °C 1,09
Temperatura zaptonu - patrz
karta charakterystyki MSDS

Lepkos¢, Stozek i Plytka, °C, mPas :

Stozek 35/2°Ti @ szybkos¢ $cinania 100 s 1 000 do 6 000-¥S
El

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Szybkos¢ utwardzania zalezy od zastosowanego materiatu.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymato$¢ na zerwanie na stalowych $rubach i nakretkach
M10 dla réznych materiatéw; badania wg normy ISO 10964.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybkos¢ utwardzania zalezna jest od wielkosci szczeliny.
Szczeliny te zalezne sg od rodzaju, klasy dokfadnosci i
rozmiaru gwintu. Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgca
sie w czasie wytrzymatos¢ na Scinanie na stalowych watkach i
tulejkach przy roéznych kontrolowanych szczelinach; testy
zgodnie z normg ISO 10123.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury
Szybkos¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymatos¢ na zerwanie przy roznych temperaturach na
stalowych $rubach i nakretkach M10; badania wedtug normy
ISO 10964.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jesli utwardzanie trwa zbyt dtugo albo gdy wystepujg zbyt duze
szczeliny, mozna przyspieszy¢ ten proces nanoszac uprzednio
na powierzchnie aktywator. Ponizszy wykres przedstawia
zmieniajgcg sie w czasie wytrzymato$¢ na zerwanie na
stalowych nakretkach i srubach M10, pokrytych dichromianem

cynku, przy zastosowaniu aktywatora 7471™ i 7649™
; badanie wedtug normy 1SO 10964.
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TYPOWE WELASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci zlgczy

Po 24 godz @ 25 °C
Moment zerwania, ISO 10964, bez naprezania:
Czarmne oksydowane $ruby | N-m 24Ms

nakretki M10 ze stali migkkiej (Ib.in.)  (=35,4)

Po 24 godz @ 22 °C
Moment zerwania ISO 10964, bez naprezania:

stalowe $ruby i nakretki M10 N-m 8
(Ib.in.)  (70)

Sruby i nakretki M10 z mosigdzu N-m 20
(Ib.in.)  (180)

Sruby i nakretki M10 ze stali N-m 5

nierdzewnej (Ib.in.) (45)
Sruby i nakreti M10z  N'm 9
dichromianem cynku (Ib.in.)  (80)

Moment odkrecania po zerwaniu@ 180°, ISO 10964, bez
naprezania:

stalowe $ruby i nakretki M10 N-m 2
(Ib.in.)  (20)
Sruby i nakretki M10 z mosigdzu N:m 2
(Ib.in.)  (20)
Sruby i nakretki M10 ze stali N-m 2
nierdzewnej (Ib.in.)  (20)
Sruby i nakretki M10z N-m 2
dichromianem cynku (Ib.in.)  (20)

Moment luzowania, ISO 10964, naprezane momentem do 5 Nm:
stalowe $ruby i nakretki M10 N-m 14
(Ib.in.)  (120)

Moment odkrecania po zerwaniu @ 180°, ISO 10964, naprezane
momentem do 5 N-m:

stalowe $ruby i nakretki M10 N-m 2
(Ib.in.)  (20)

Wytrzymatos¢ na Scinanie, ISO 10123:
Stalowe watki i tuleje N/mm? 4

(psi)  (580)

Po 7 dni @ 22°C
Moment zerwania, ISO 10964, naprezane momentem do 5 N-m:
Stalowe  Sruby i nakretki N-m 20
M10 pokryte fosforanem cynku; (Ib.in.)  (180)

Moment odkrecania po zerwaniu @ 180°, I1SO 10964, bez
naprezania:

Sruby i nakretki M10 pokryte N-m 3

fosforanem cynku (Ib.in.)  (25)

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNIKI SRODOWISKA
Utwardzany przez 1 tygodnie w temp. @ 22 °C
Moment luzowania, ISO 10964, naprezane momentem do 5 N-m:
Stalowe s$ruby i nakretki M10 pokryte fosforanem cynku;

Wytrzymatos¢ w temperaturze
Testy w temperaturze
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W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testy w temp. 22 °C
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Odpornos$é na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okre$lonych warunkach, badanie w temp. 22 °C.

% petnej wytrzymatosci

Srodowisko °C 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Olej silnikowy 120 140 145 145 125
Benzyna bezotowiowa 22 95 100 80 65
Plyn hamulcowy (DOT| 22 95 110 115 95
4)

Woda/Glikol 50/50 87 125 115 105 80
Aceton 22 80 70 65 55
Etanol 22 95 95 100 70
Woda 22 120 115 120 125
Woda 60 120 105 115 100

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
byé uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajagcymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Jezeli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie
wodne systemy myjace, nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy
roztwory wodne sg odpowiednie dla danego kleju. W pewnych
przypadkach ten typ czyszczenia moze mieé¢ wptyw na
parametry utwardzania i wtasnosci kleju.

Generalnie tego produktu nie zaleca sie¢ do tworzyw
sztucznych (szczegodlnie termoplastycznych, ktére sg podatne
na pekanie naprezeniowe). Uzytkownicy powinni sprawdzic,
czy dany produkt nadaje sie do tych materiatéw.

Wskazoéwki dotyczace uzycia
Montaz

1. W celu osiggniecia najlepszych rezultatéw klejenia,
nalezy oczysci¢ wszystkie powierzchnie (zewnetrzne i
wewnetrzne) zmywaczem LOCTITE® i pozwoli¢ im
wyschngg¢.

2. Jesli materiat jest nieaktywnym metalem lub szybkosé
utwardzania jest zbyt mata, uzyj odpowiedniego
aktywatora. Zobacz wykres "Szybko$¢ utwardzania w
zaleznosci od aktywatoraw" celach informacyjnych.
Pozwol aktywatorowi wyschna¢ w razie potrzeby..

3. Nanies¢ zamknietg wstege produktu (360°) wzdtuz

drugiej nitki gwintu (nie pokrywajgc pierwszej nitki
gwintu). Nanies¢ materiat w gwinty aby dokfadnie
wypeti¢ szczeliny. Ztgcza montowac tak, aby doktadnie
wypetni¢ szczeliny. llo$¢ produktu nalezy dobierac
odpowiednio do geometrii uszczelnianych zigczy, ze
szczegolnym uwzglednieniem rozmiaréw gwintow. W
przypadku gwintdw o wiekszych rozmiarach i o
wigkszych szczelinach, nalezy nanie$¢ zamknigte
wstegi produktu na oba gwinty, meski i zenski.

4, Zigcza nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami
producentéw ztgczy, np. odnosnie wartoSci momentu
montazowego.

5. Prawidtowo zmontowane ztgcza wykazujg
natychmiastowg szczelnos¢ w zakresie niskich cisnien.
Dla uzyskania szczelno$ci w petnym zakresie warunkow
ich pracy, nalezy odczeka¢ minimum 24 godziny, aby
produkt utwardzit si¢ wystarczajgco.

Demontaz

1. Rozkre¢ ztgcze przy uzyciu narzedzi recznych.

2. Gdy narzedzia reczne nie wystarczajg z powodu
wydtuzonych odmian ztgczy lub ich wiekszych Srednic
(ponad 1"), nalezy je podgrza¢ lokalnie do temp. ok. 250
°C i zdemontowac na goraco.

Czyszczenie

1. Utwardzony produkt mozna usuwaé z wykorzystaniem
rozpuszczalnika LOCTITE® Iub uzywajgc  obrobki
mechanicznej, np. szczotkg druciana.

Norma Materiatowa Loctite'"s

LMS z dnia

Kwiecien , 2011. Dla wybranych wiasciwosci produktu i dla
kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testéw. Raporty LMS
zawierajg wyniki badan wybranych parametréw, prowadzonych
podczas kontroli jakosci iokreslonych jako zgodne =z
wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg petne
badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci z normami.
Szczegodlne wymagania klienta dotyczgce wymagan, mogg by¢
koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknigtych pojemnikach w chtodnym i suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, bo mogtoby dojsé do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialno$ci za produkt, ktéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé w lokalnym Technical Customer Service.

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), wtym
zalecenia dotyczace uzycia iaplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢é szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowa¢ sie¢ odmiennym sposobem aplikacji iwarunkami dziatania
w Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych
i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie irezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy  przeprowadzenie wiasnych préb  w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$é z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika zbezwzglednie obowigzujgcych przepiséw
dotyczgcych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia iaplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie witasnych préb w celu
potwierdzenia przydatno$ci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéow dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu
o najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnos$ci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikng¢
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych
z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratag zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg byé wylgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit witasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wigkszg liczbg
patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe wystepujgce
w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzgedach patentowych USA lub innych krajow.

Referencje 0.4

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



