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Arkusz danych technicznych

Produkt 8013 N-7000 Anti-Seize

luty 2000

OPIS PRODUKTU

Produkt Loctite 8013 jest specjalnie opracowanym smarem
przeciwzapieczeniowym nie zawierajgcym metalu, wyprodu-
kowanym w warunkach $cisle kontrolowanych dla zapew-
nienia najwyzszego stopnia czystosci chemicznej. Na produkt
ten sktadajg sie materiaty o wysokim stopniu czystosci;
zawiera on zaledwie $ladowy poziom chlorowcow, siarki,
miedzi, aluminium i ciezkich metali. Przeznaczony jest do
ochrony stali, stali nierdzewnej i innych patentowanych
stopow.

Zalety:

e Zalecany dla przemystu energetyki jadrowej

e Doskonate przeciwdziatanie zapiekaniu: testy wykazujg
redukcje wymiany $rub dwustronnych w 90%

e Ujednolicone naprezenie momentem  dociggania:
mniejsza roznica wspotczynnikow tarcia miedzy
materiatami fgczonymi srubami.

o Wysoka czystos¢: wykonanie ze skladnikéw o najwyz-
szej czystosci

o Nie zawiera miedzi: mniej niz 50 ppm miedzi
Zasadniczo stosowany przy suchej powierzchni
w temperaturze -29 do 1315°C (-20 do 2400°F)

TYPOWE ZASTOSOWANIA

. Sruby, Ssruby dwustronne, zawory, ztgcza rurowe,
pasowania suwliwe i wttaczane w elektrowniach
jadrowych, fabrykach chemicznych, zaktadach farma-
ceutycznych, papierniach i innych obiektach, gdzie
stosowane sg tgczniki ze stali nierdzewne;j.

Korzysci robocze:

Podczas montazu - zapobiega wysokiemu tarciu, zacieraniu

i zapieczeniu. Utatwia jednolita, przewidziang site zacisku.

e Podczas pracy - wysoka czystos¢ zapobiega korozji
naprezeniowej

e Demontaz - zapobiega zapieczeniu, zatarciu i uszko-
dzeniu gwintéw.

WLASNOSCI MATERIALU
Typowa wartos¢

Wyglad Ciemnoszara pasta
Ciezar whasciwy 1.12-1.24
Penetracja, ASTM D 217-88 bez ugniatania, mm 325 - 375
Temperatura zaptonu, ASTM D 92-85, °C (°F) 218 (424)

TYPOWE WELASNOSCI FUNKCJONALNE
Smar przeciwzapieczeniowy naniesiony na srubg pozwala na
wieksze obcigzenie zaciskajace w poréwnaniu z niesma-
rowang $rubg, przy takim samym momencie dociggania.
Dodatkowa korzys$cig jest ujednolicenie obcigzenia
zaciskajacego na okre$lonej serii Srub. Zalezno$s¢ momentu
dociagania i sity zacisku wyraza nastepujacy wzor:
T=KxFxD

T = Moment dociggania (N.m)
e K =doswiadczalny wspotczynnik tarcia ztacza

gwintowego

F = Sita zacisku (N)

D = Nominalna $rednica $ruby (m)

Wspoétczynnik K:

Wspdtezynniki K ustalono na 1/2”stalowych $rubach klasa 8 i
nakretkach klasa 5 w tescie zaleznosci naprezenia osiowego
i momentu dociggania. Smar natozono zaréwno na gwint
Sruby, jak i obie powierzchnie podktadki. Patrz wtasnosci dla
produktow anti-seize: doswiadczalny wspoétczynnik tarcia K
dla ztaczy gwintowych .Mamy wrazenie, ze dane te wiernie
przedstawiajg oczekiwane wtasnosci. Jednak Loctite nie daje
zadnych gwarancji na specyficzne wtasnosci poszczegdlnych
elementéw ztgcznych. W trudnych aplikacjach konieczne jest
niezalezne okreslenie wartosci K.

Wiasnosci Typowa wartos¢
Wspotczynnik K na stalowych nakretkach i 0,16
Srubach
Stal nierdzewna, typ 304 0,18
Wspétczynnik K (oczyszczone rozpuszczalnikiem,
niesmarowane) 0,27
TYPOWA CZYSTOSC CHEMICZNA
Zanieczyszcze- Metoda ASTM Typowa  Maksy-
nia testowa lub wartos¢ malna
(SM16) wartosé
Chlorowiec, Bomba Parra, D808-87, 50 ppm <15
chlor, brom jod Turbidymetria C69979 ppm
fluorek jodu Bomba Parra, <10
Elektroda do D3761- 200 ppm ppm
jonizaciji 84
wiasciwej
Siarka Bomba Parra, D129-64,
Turbidymetria D1266- 100 ppm <5 ppm
87
Otoéw Mokre (302D), <05
roztwarzanie, D3559- 25 ppm ppm
AAS 84
Kadm Mokre (302D), <15
roztwarzanie, D3557- 2 ppm ppm
AAS 84
Cyna Mokre (302D),
roztwarzanie, E37-76 25 ppm <5 ppm
AAS
Cynk Mokre (302D),
roztwarzanie, D1691- 25 ppm <5 ppm
AAS 84
Miedz Mokre (302D),
roztwarzanie, D1688- 50 ppm <5 ppm
AAS 94
Rtec Mokre
roztwarzanie, (302D), <0.1
Zimna para, D3223- 2 ppm ppm
AAS 80

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

e Przed lub w trakcie montazu nanie$¢ produkt pedzlem na
gwinty i tagczone powierzchnie wymagajgce ochrony.

e Zastosowac petng site. Nie rozrzedzac.

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
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INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem

i innych materialow silnie utleniajacych.

Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia
sie z tym produktem znajduje sie w Arkuszu Bezpieczen-
stwa dotyczacym materiatu (MSDS).

Ograniczenia:

Produkt 8013 zawiera zwigzki pochodne wapnia i moze nie
by¢ kompatybilny z niektérymi produktami na bazie litu. Tak
wiec przed zastosowaniem nalezy starannie oczy$ci¢
wszystkie miejsca, na ktére bedzie nanoszony.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknietych pojemnikach w chtodnym i suchym
pomieszczeniu w temperaturze pomiedzy 8°C a 28°C (46°F
do 82°F). Optymalna temperatura magazynowania to dolna
potowa tego zakresu. Resztek materiatu nie nalezy
umieszczac z powrotem w jego oryginalnym pojemniku, gdyz
mogtoby doj$¢ do zanieczyszczenia produktu. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac¢ w lokalnym osrodku obstugi techniczne;j.

Zakresy danych

Przytoczone tutaj dane moga stuzy¢ jako typowe wartosci
i/lub jako ich zakres. Wartosci oparte sg na danych
uzyskanych z aktualnie przeprowadzonych badan i s
okresowo weryfikowane.
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Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci
za wybrang przez uzytkownika metode Ilub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka
dla produkgji i os6b, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Loctite nie uwzglednia Zzadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy
utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja
Loctite nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu
przez poszczegolnych uzytkownikow, nie mozemy zatem
wspotuczestniczyé w konsekwencjach ew. btedéw czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy, aby
kazdy  uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi
tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety
jednym lub wiekszg liczbg patentdw lub opatentowanych
aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporacji Loctite, Hartford, CT 06106



