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OPIS PRODUKTU

Nordbak High Temperature Wearing Compound Loctite 7230
jest wypetniong ceramika dwusktadnikowg pasta epo-
ksydowg przeznaczong do ochrony, odbudowy i naprawy
mocno zuzytych powierzchni urzadzen przemystowych.
Zakres temperatur pracy: -30° do +230°C. High Temperature
Wearing Compound dla uzyskania petnych wtasnosci

i odpornosci na temperature wymaga dotwardzenia.

Zalety:

e Wypetniony ceramikg w celu zapewnienia doskonatej
odpornosci na Scieranie

e Szybko odnawia zuzyte powierzchnie - zmniejsza czas

przestoju

e Zwieksza odpornos¢ na zuzycie Scierne - przedituza
przydatno$¢, przez co oszczedza koszt zakupu nowych
czesci

e Nie osiada - =zapewnia odporno$¢ na $cieranie

powierzchni sufitowych i pionowych.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Obudowy odpylnikéw cyklonowych i oddzielaczy
Odpylacze i wentylatory wyciagowe

Wykfadziny i wirniki pomp

topatki i obudowy wentylatorow

Zsypy i kosze samowytadowawcze

Wentylatory wyciggowe

WLASNOSCI NIEUTWARDZONEJ MIESZANINY
Typowa wartos¢
Wyglad Gesta szara pasta
Proporcje (Z:Ut.) objeto$ciowo 4:1
wagowo 3.9:1
Wydajnosé 0.74 m* w warstwie grubosci 6 mm na
10 kg masy
7.7 ft w warstwie grubosci 1/4” na 10
kg masy

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA
(W 25°, jesli nie podano)

Wiasnosci utwardzania Typowa wartos¢
Czas przydatnosci do natozenia, minuty 30
Czas utwardzania, godziny. Wymaga dotwardzania.
Patrz Wskazéwki dotyczace
stosowania

TYPOWE WEASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
(W 25°, jesli nie podano)

Wiasnosci fizyczne Typowa wartos¢
Wytrzymatos¢ na sciskanie, ASTM D695, N/mm? 103.4
Twardo$¢, ASTM D-2240, Shore D 90
INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem

i innych materiatow silnie utleniajacych.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia
si¢ z tym produktem znajduje sie¢ w Arkuszu
Bezpieczenstwa (MSDS).

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni:

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest wazne dla trwatosci

produktu. Sciste wymagania zmieniajg sie w zaleznosci od

doktadnosci wykonania, spodziewanego okresu uzytkowania i

poczatkowego stanu materiatu.

e Starannie oczysci¢ i przeszlifowaé powierzchnie (jesli to
mozliwe, Srutowac) a nastepnie zmy¢ produktem Loctite
7063. Im doktadniejsze przygotowanie powierzchni, tym
lepszy efekt aplikacji.

¢ Na metalowych powierzchniach pionowych i sufitowych
zaleca sie przyspawanie metalowej siatki szeregiem
krotkich spoin  przed aplikacja $rodka Wearing
Compound 7230.

Mieszanie:

e Odmierzy¢ 4 porcje zywicy i jedng porcje utwardzacza
objetosciowo (wagowo 3.9 do 1) lub przenies¢ caly
zestaw na czystg i suchg powierzchnie do mieszania
i mieszaé, az uzyskajg jednolitg barwe.

o Jesli temperatura zywicy i utwardzacza wynosi 15°C lub
mniej, nalezy podgrzaé tylko zywice do okoto 30°C, lecz
nie przekroczy¢ 40°C.

Nanoszenie:

e Nanies¢ dobrze wymieszany materiat na przygotowang
powierzchnie.

e Najpierw nanies¢ bardzo cienkg warstwe, aby uzyskaé
suchg powierzchnie.

¢ Uformowa¢ wymagang grubo$¢ (minimum 6mm); unikac
uwiezienia w niej powietrza.

e  Przy temperaturze 25°C. czas przydatnosci materiatu do
natozenia wynosi 30 minut. Utwardzanie funkcjonalne
trwa 7 godzin; dotwardzanie: 2 godziny w 150°C.

e Uwaga! Podczas spawania Ilub ciecia palnikiem
w poblizu utwardzonego zwigzku nalezy uzywac
zatwierdzony réwnoprezny aparat oddechowy zasilany
powietrzem. NIE STOSOWAC na ten materiat otwartego
ptomienia.

PORADY TECHNICZNE DOTYCZACE PRACY Z EPOKSYDAMI
Czas przydatnosci do natozenia i czas utwardzania zaleza
od temperatury i masy produktu:
e Im wyzsza temperatura, tym szybsze utwardzanie
¢ Im wieksza masa mieszaniny, tym szybsze utwardzanie
Aby przyspieszy¢ utwardzanie epoksydow w niskiej
temperaturze:
o  Przechowywac je w temperaturze pokojowe;j.
e« Podgrza¢ naprawiang powierzchnie, az bedzie ciepta

w dotyku.
Aby spowolni¢ utwardzanie epoksydéow w wysokiej
temperaturze:
¢ Mieszac epoksyd w matych ilosciach
o  Wychtodzi¢ zywice/utwardzacz.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknietych pojemnikach w chtodnym i suchym
pomieszczeniu w temperaturze pomiedzy 8°C a 28°C.
Optymalna temperatura magazynowania to dolna potowa
tego zakresu. Resztek materiatu nie nalezy umieszczaé

z powrotem w jego oryginalnym pojemniku, gdyZz mogtoby

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.
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dojs¢ do zanieczyszczenia produktu. Dalsze informacije na
temat okresu przydatnosci produktu mozna uzyskac¢
w lokalnym os$rodku obstugi technicznej.

Zakresy danych

Przytoczone tutaj dane moga stuzy¢ jako wartosci typowe
i/lub jako ich zakres. Warto$ci oparte sg na danych
uzyskanych z aktualnie przeprowadzonych badan i s
okresowo weryfikowane.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci
za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikngé ew. ryzyka
dla produkcji i os6b, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Loctite nie uwzglednia Zzadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem pro-dukcji czy
utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja
Loctite nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu
przez poszczegolnych uzytkownikow, nie mozemy zatem
wspotuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedow czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy, aby
kazdy  uzytkownik, przed zastosowaniem  produktu,
przeprowadzit wkasng probe postugujac sie przedstawionymi
tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety
jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub opatentowanych
aplikacji amerykanskich lub innych krajow.
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