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OPIS PRODUKTU
Charakterystyka produktu Frekote LOCTITE® AA 3038™

Technologia Akrylowa

Zwigzek chemiczny Akrylowy

Barwa (sktadnik A) Przezroczysty zotty zelVs

Barwa (sktadnik B) Lepka stomkowa ciecz*¥®

Sktadniki Dwusktadnikowy - wymaga
mieszania

Lepkosc Srednia, tiksotropowy

Utwardzanie Po wymieszaniu sktadnikow

Proporcje 1:10

mieszania objetosciowo
- Skfadnik A : Sktadnik

B
Zastosowanie Klejenie
Zalety taczy trudnosklejalne tworzywa

sztuczne bez uprzedniej obrobki

LOCTITE® AA 3038™ jest przeznaczony przede wszystkim do
faczenia metali z powtokami elektroforetycznymi (ECS) do
polipropylenu wzmocnionego widknem szklanym (PPGF), ale
moze byé réwniez stosowany do innych trudnosklejalnych
materiatow, takich jak LDPE i HDPE. Jest przeznaczony do
klejenia bez zastosowania uprzedniej obrébki powierzchni.
Produkt zawiera szklane czasteczki o $rednicy 0.25 mm, ktére
utatwiajg kontrole wielkosci szczeliny pomiedzy taczonymi
elementami. Tiksotropowe wtasciwosci produktu LOCTITE® AA
3038™ ograniczajg sptywanie ptynnego produktu.

TYPOWE WEASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Sktadnik A:
Ciezar whasciwy @ 20 °C 1,2
Lepko$¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):
Temp.: 25 °C, Wspotczynnik $cinania: 20 s' 1 500 do 15 000"
Color, APHA 1 do 3™

Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS

Sktadnik B:
Ciezar whasciwy @ 25 °C 1,0
Lepkos$¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):
Temp.: 25 °C, Wspdiczynnik $cinania: 20 s* 6 000 do 18 000+

Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Produkt utwardza sie szybko w temperaturze pokojowej, gdy
sktadniki kleju sg dozowane przy uzyciu wyciskacza z
mieszajgca dyszg statyczna.

Czas ustalania
Czas do uzyskania wytrzymatosci na scinanie na poziomie
0,1 N/mm? .
Czas ustalania, po zmieszaniu, minuty:
PPGF do ECS <70

Czas przydatnosci do naktadania
Czas przydatnosci do naktadania, po zmieszaniu, minuty 4

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajagcg sie w czasie
wytrzymatos¢ na $cinanie na ECS do PPGFw réznych
tenperaturach; testy zgodnie z normg 1ISO 4587.
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Czas utwardzania, godziny

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybko$¢ utwardzania zalezy od wielkosSci  spoiny.
Cienka spoina prowadzi do szybszego utwardzania, natomiast
z_\Aéikazenie spoiny bedzie zmiejszato szybkos$¢ utwardzania.
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Czas utwardzania, godziny
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TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzany przez 24 godz. @ 22 °C
Wiasciwosci fizyczne:
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej, K

Ponizej Tg 178x10°®

Powyzej Tg 145x10®
Temperatura szklenia Tg , °C 57
Wsp. przewodnosci cieplnej, W/(m-K) 0,436
Twardos$¢, Shore, ISO 868 (twardosciomierz D), 65

Utwardzany przez 168 godz. @ 22 °C
Wiasciwosci fizyczne:

Wydtuzenie przy zerwaniu, 1ISO 527-2, % 37

Wytrzymato$s¢ na rozcigganie przy N/mm? 12,98

zerwaniu, 1ISO 527-2 (psi) (1 880)
Modut sprezystosci, ISO 527-2 N/mm? 704

(psi) (102 080)

TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci ztaczy

Utwardzany przez 72 godz. @ 22 °C
Wytrzymatos$¢ na $cinanie, 1ISO 4587:

PPGF do ECS N/mm?2 28-S
(psi) (=1 160)
PPGF do Poliweglan N/mm? 5,5
(psi) (800)
Aluminium N/mm? 7,9
(psi) (1 150)
PPGF N/mmz 9,8
(psi) (1420)
Poliamid (Nylon) N/mm? 2,9
(psi) (420)
Poli(tereftalan butylenu) (PBT) N/mm? 13,6

(psi) (1970)

Utwardzany przez 24 godz. @ 22 °C
Wytrzymatos¢ na Scinanie, ISO 4587:
PPGF do ECS N/mm? 8,4
(psi) (1220)

Utwardzany przez 168 godz. @ 22 °C
Wytrzymatos$é na $cinanie, 1ISO 4587:
PPGF do ECS N/mm? 10,5
(psi) (1520)

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO
Utwardzany przez 24 godz. @ 22 °C
Wytrzymatos¢ na $cinanie, ISO 4587:
PPGF do ECS

Wytrzymatos¢ na temperature
Testy w temperaturze
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testy w temp. 22 °C
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Odpornos¢ na chemikalia/rozpuszczalniki
Starzenie w okreslonych warunkach, testy w temp. 22°C.

% petnej wytrzymatosci
Srodowisko °C 100 h 500 h 1000 h
Wilg. wzgledna 98% RH| 40 112 103 94
Olgj silnikowy 22 106 110 107
Olgj silnikowy 50 132 96 111
Woda/glikol 22 114 102 99
Woda/glikol 50 109 102 91
INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajacymi.

Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazowki dotyczace stosowania
1. Aby uzyskac¢ jak najlepsze wyniki, przed aplikacjg nalezy
powierzchnie przeznaczone do klejenia oczysci¢ i
odttuscic.
2. W celu uzyskania dodatkowych informacji skontaktuj sie
z lokalnym osrodkiem obstugi techniczne;.

Henkel Loctite Americas
+866.332.7024

Henkel Loctite Europe
+49.89.9268.0

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.45.758.1810

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/industrial
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Norma Materiatlowa Loctite

LMS z dnia Wrzesien 18, 2006 (Skladnik A) i LMSz
dnia czerwiec 26, 2007 (Sktadnik B). Dla wybranych
wiasciwosci produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z
testow. Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych
parametrow, prowadzonych podczas kontroli jakosci i
okreslonych jako zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo
prowadzone sa petne badania jakosci produktu oraz jego
zgodnosci z normami. Szczegdélne wymagania klienta
dotyczgce wymagan, mogg by¢ koordynowane przez dziat
jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie nie ma innych wskazan, idealnym sposobem
jego przechowywania bedzie pozostawienie go w zamknietych
pojemnikach w chtodnym i suchym pomieszczeniu w
temperaturze pomiedzy 8 °C a 21 °C.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, gdyz mogtoby dojS¢ do
zanieczyszczenia produktu. Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktoéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazéwkami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac¢ w lokalnym osrodku obstugi techniczne;.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Disclaimer

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w
tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢é szeroki zakres zastosowania jak réwniez
charakteryzowa¢ sie odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w
Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepiséw
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
majq zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéow dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o
najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby uniknaé
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie musza byé wylacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg
patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe wystepujace w
tym dokumencie sa wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.
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