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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

LOCTITE® PC 7218™ ma nastepujgce wtasnosci:
Technologia Epoksyd Wiasnosci utwardzania
Zwigzek chemiczny Epoksyd Czas zelowania, ASTM D2471 minuty 87
Wyglad (zywica) Szary Czas powlekania @ 25 °C, godziny 1
Wyglad — wymieszane |Szary
Skfadniki Dwa sktadniki — zywica i utwardzacz

Czas utwardzania, a temperatura
Ponizszy wykres przedstawia wytrzymatos¢ na $cinanie
rozwijang wraz z uptywem czasu na ztgczu ze stali miekkiej

Proporcje mieszania 2:1
(masa) - zywica :
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Czas utwardzania

skorodowanych lub zuzytych
czesci metalowych

e Ochrona metalowych
powierzchni przed $cieraniem,
chemikaliami oraz korozjg

e \Wypelniacz ceramiczny —
doskonata odpornos¢ na

0

utwardzacz _ i aluminium  poddanych  obrébce  strumieniowo-$ciernej
Proporcje mieszania  |2:1 i przetestowanych zgodnie z norma ISO 4587..
(objetos¢) - zywica :
utwardzacz 100
- o ———sem—
Utwardzanie W temperaturze pokojowej po ~ ———
wymieszaniu N O KJ / —
Zastosowanie Powtoka ochronna ® 90 o [ y
Temperatura aplikacji |10 to 40°C (50 to 104°F) s // /
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Temperatura 120°C (248°F) £ / T /
pracy > 40
Zalety produktu e Naprawa powierzchni -;
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Scieranie TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
e Nie Sciekajgcy — mozliwe Utwardzanie przez 7 dni @ 22°C

zastosowania na Wiasciwosci fizyczne:

powierzchniach pionowych Temperatura szklenia (Tg), °C 77

TMA, ISO 11359-2
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej, 1SO 11359-2, K

LOCTITE® PC 7218™ to dwusktadnikowa epoksydowa pasta Ponizej Tg 23x10°

opracowana do ochrony, odbudowywania oraz napraw Powyzej Tg 74x10°
zytych  czeSci metalowych. Moze by¢ stosowany w Twardos¢ (Shore D), ASTM D2240 %0

zuzyly e Wyen. y y Skurcz objetosci, ASTM D 792, % 21

miejscach, gdzie wystepuje temperatura od -30 °C do 120 °C.

Typowe zastosowania obejmujg korpusy cyklonow i Wiasciwoécel éclerne:

separatoréw, odpylacze i wyciggi, wyktadziny i wirniki pomp, Odpornos¢ na scieranie, ASTM G65 Metoda B

topatki i obudowy wentylatoréw, zsypy i leje, kolanka. Ubytek masy, g 033

Ubytek objetosci, mm3 144.8

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO Wiasnosci elektryczne:

Sktadnik A: Wytrzymatosc¢ dielektryczna, ASTM D149 3.39
Gestos¢ @ 25 °C, ISO 1675, g/cm? 2.3 Wiasciwosci adhezyjne:
Lepkosé Pasta Wytrzymato$¢ na Scinanie:
Stal zwykta (piaskowana) N/mm? 7.6
Si 1,102
Skfadnik B: Stal nierdzewna E\‘l)/rrzm2 ( 84 )
Gestos¢ @ 25 °C, ISO 1675, g/cm?® 24 (psi)  (1,218)
Lepkosé Pasta

Po zmieszaniu:
Gestos¢ @ 25 °C, ISO 1675, g/cm? 2.3
Lepkosé Pasta

W celu zapoznania sie z aktualna oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajagcymi.

Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje si¢ w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazowki dotyczace uzycia

Przygotowanie powierzchni:

Wiasciwe przygotowanie powierzchni ma kluczowe znaczenie dla
wydajnosci tego produktu. Doktadne wymagania réznig sie w
zalezno$ci od stopnia zastosowania, oczekiwanej zywotnosci i
poczatkowych warunkéw podtoza.

1. Usung¢ z powierzchni brud, olej, smar itp. odpowiednim
srodkiem czyszczacym, np. wysokocisnieniowa obrobka
wodna z uzyciem $rodka czyszczaco-odttuszczajacego
Loctite® SF 7840™ |ub LOCTITE® Natural Blue®.

2. Wszystkie spoiny przerywane, odpryski spawalnicze, Srut i
inne nieréwnosci powierzchni muszg by¢é wyréwnane i
wygtadzone; podtopienia i otwory muszg by¢ zeszlifowane na
gtadko i wypetnione. Wszystkie wystepy, ostre krawedzie,
wysokie punkty i zaokraglenia muszg by¢ gtadko oszlifowane
do promienia co najmniej 3 mm (metal) i 6 mm (beton), a
wszystkie rogi i krawedzi réwniez musza by¢ zaokraglone,
aby zmaksymalizowa¢ wydajnos¢ produktu.

3. Stosujgc obrébke strumieniowo - Scierng nalezy oczysci¢
wszystkie powierzchnie, ktéore majg zosta¢ pokryte
produktem Srutem ostrokgtnym tak, aby uzyska¢ gtebokosc
profilu 75 do 100 mikronéw, oraz stopien czystosci
odpowiadajgcy (SIS SA 2% /SSPC-SP 10). Na potrzeby
zanurzeniowe, wymagany  jest  stopien czystosé
odpowiadajacy (SIS SA 3/SSPC- SP 5).

4. Po zastosowaniu obrébki strumieniowo-$ciernej powierzchnie
metalowe powinny zostaé oczyszczone, np. przy pomocy
zmywacza LOCTITE ©® SF 7070 i powinny zosta¢ pokryte
powtokg przed narazeniem powierzchni na utlenianiem lub
zanieczyszczenie

5. Metal, ktéry miat kontakt z roztworami solnymi, np. z wodag
morskg powinien zosta¢ poddany obrdbce strumieniowo-
Sciernej i wysokocisnieniowej obrébce wodnej. Nastepnie
nalezy go pozostawi¢ na 24 godziny, aby cata sol znajdujaca
sie w metalu wytrgcita sie¢ na jego powierzchni. Nalezy
przeprowadzi¢ test na zanieczyszczenie chlorkami.
Procedura powinna by¢ powtérzona do momentu uzyskania
stezenia chlorkéw na poziomie 40 ppm.

Zastosowanie:
1. Grubos¢ jednej warstwy: minimum 6 mm (0.24 in).
2. Natozy¢ materiat na przygotowang powierzchnie, najpierw
wciskajagc cienkg warstwe gteboko w teksture podtoza.
3. Nastepnie natychmiast zwieksz grubo$¢ do pozadane;j.

Sprawdzenie:

o Nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy po natozeniu produktu na
powierzchni nie wida¢ zadnych otworéw ani fragmentow
niepokrytych produktem.

® Po utwardzeniu sie powtoki, nalezy raz jeszcze sprawdzi¢
wzrokowo, czy nie pozostaty zadne otwory, fragmenty
niepokryte powtokg oraz czy nie ma zadnych uszkodzen
mechanicznych.

e Nalezy sprawdzi¢ grubos¢ powioki, szczegdlnie w punktach
krytycznych.

e Sprawdzi¢ ciggto$¢ powtoki za pomoca defektoskopu
iskrowego.

Uwaga: Podczas spawania lub cigcia palnikiem w poblizu
utwardzonej mieszanki nalezy uzywa¢ zatwierdzonego,
nadci$nieniowego aparatu oddechowego. Nie uzywaj otwartego
ognia w poblizu mieszanki.

Kolor
Mozliwe s3 roznice kolorystyczne miedzy partiami i nie majg one
wptywu na dziatanie produktu.

Pokrycie

Stosujagc powtoke o grubosci 6 mm (.24 in) pokrycie powierzchni
0.1 m? (1.08 ft*)uzyskasiez1 kg (2.2 Ib) produktu, z
wytgczeniem grubszych warstw, poprawek itd.

Naprawy

Wszystkie puste przestrzenie, otwory lub partie powtoki o zbyt
matej grubosci powinny by¢ natychmiast naprawione poprzez
lekkie zszorstkowania, oczyszczenie i natozenie dodatkowej
warstwy produktu

Czyszczenie
Natychmiast po uzyciu wyczy$é narzedzia odpowiednim $rodkiem
czyszczacym, np. LOCTITE ® SF 7070 lub rozpuszczalnikiem,
takim jak aceton lub alkohol izopropylowy. Po utwardzeniu materiat
mozna usung¢ wytgcznie mechanicznie
Wskazowki techniczne dotyczace pracy z epoksydami
Warunki srodowiskowe
e Wilgotnos¢ wzgledna: <85%
o Temperatura otoczenia: >15°C (60F)
o Temperatura powlekanych elementéw musi byé o co
najmniej 3°C (7F) wyzsza niz punkt rosy w celu unikniecia
kondensacji wilgoci na powierzchni.

Czas pracy i utwardzania zalezy od temperatury i masy:
® Im wyzsza temperatura, tym szybsze utwardzanie.
® Im wigksza masa materiatu, tym szybsze utwardzanie.

Aby przyspieszy¢ utwardzanie zywic epoksydowych w niskich
temperaturach:
® Przechowywac zywice epoksydowg w temperaturze pokojowej
lub podgrza¢ zywice/utwardzacz przed zmieszaniem. Nigdy
nie uzywac otwartego ognia.
® Rozgrza¢ powierzchnie do naprawy, az stanie sie ciepta w
dotyku.
e Uzy¢ np. namiotu w celu stworzenia strefy z odpowiednimi
warunkami pracy.

Spowolnienie utwardzania zywic epoksydowych w wysokich
temperaturach:

® Zaplanowa¢ prace w chiodnych, porannych godzinach i
chroni¢ obszar przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Nie dotyczy specyfikacji produktu

Dane techniczne przytoczone w niniejszym

opracowaniu nalezy traktowa¢ jedynie jako odniesienie. W celu
uzyskania pomocy i wskazéwek w zakresie wymagan
technicznych odnosnie tego produktu, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym dziatem jakosci Henkel Loctite.

Przechowywanie
Produkt nalezy przechowywa¢ w nieotwartym opakowaniu w suchym
miejscu. Informacje dotyczace przechowywania moga by¢ podane na
etykiecie pojemnika z produktem.

Optymalna temperatura przechowywania: od 8°C do 21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej 8 °C lub powyzej 28
°C moze niekorzystnie wplynaé¢ na wlasciwosci produktu.
Materiat wyjety z pojemnikbw moze zosta¢ zanieczyszczony
podczas uzytkowania. Nie nalezy umieszczaé produktu z
powrotem w oryginalnym pojemniku. Korporacja Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat zanieczyszczony lub byt
przechowywany w warunkach innych niz wczeséniej wskazane.
Jesli wymagane sg dodatkowe informacje, nalezy skontaktowac
sie z lokalnym centrum obstugi technicznej lub przedstawicielem
dziatu obstugi klienta.

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl
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Przeliczniki
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil

N x 0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak rowniez
charakteryzowac sie odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w
Panstwa srodowisku, pozostajacymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatnosé produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkow, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialnos$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wtasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnos$ci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba Ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepisow
dotyczgcych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata
spowodowanych

naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies
France

SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialno$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéow dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczgce uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnos$ci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytagczona,
chyba Ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt bgdz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata
spowodowanych

naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowanyw oparciu o
najlepsza wiedze i stuzy jedynie celominformacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnos$ci zawybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngé
ew. ryzyka dla produkcji i os6b, wigzacego sig z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspotuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedow czy
niedopatrzen.

Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wiasng probe postugujac sie przedstawionymi tu
danymi

jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wieksza liczbg
patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakow firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe wystepujace
w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest
to

znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajéw.

W celu zapoznania sie z aktualng ofertg Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



