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OPIS PRODUKTU
Produkt Loctite® 128500 jest jednosktadnikowym
anaerobowym klejem strukturalnym przeznaczonym do
klejenia sztywnych powierzchni. Utwardzanie nastepuje
przy zastosowaniu Aktywatora N, kiedy produkt
znajdzie sie pomiedzy $Scisle  przylegajacymi
powierzchniami. ~Waskie wstegi tego produktu
poddanne dziataniu krotkofalowego sSwiatta UV o
wysokim natezeniu ulegajg utwardzeniu nawet przy
dostepie powietrza. 128500 jest zmodyfikowang wersjg
produktu Loctite 326, o obnizonej lepkosci i wtérnym
utwardzaniu sSwiattem UV.

wilasnosciach

Informacje o funkcjonalnych

produktu 128500 =zawiera Arkusz Danych
Technicznych dla 326.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Typowe aplikacje obejmujg klejenie ferrytu do

galwanizowanych powierzchni metalowych w silnikach
elek-trycznych, sztywnych elementéw gtosnikow
i wyrobow jubilerskich, gdzie wymagane jest szybkie
ustalanie czesci i gdzie produkt poza szczeling ztacza
musi by¢ catkowicie utwardzony.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Czas utwardzania powierzchniowego
Czas utwardzania powierzchniowego jest to czas
niezbedny do uzyskania powierzchni suchej w dotyku.

Natezenie UV,
mW/cm?
10 100
CZAS UTWARDZANIA Nie zaleca 20
POWIERZCHNIOWEGO, sek sie
warstwa 0.1mm

WLASNOSCI FUNKCJONALNE MATERIALU
UTWARDZONEGO

Powinny by¢ podobne do wtasnosci produktu Loctite
326.

TYPOWA ODPORNOSC SRODOWISKOWA
Powinna by¢ podobna do produktu Loctite 326.

INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca sie stosowania tego produktu do
urzadzen z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen;
nie powinien tez by¢ uzywany jako uszczelniacz do
instalacji z chlorem i innych materiatéw silnie
utleniajacych.

Typowa wartos¢

Typ chemiczny
Wyglad

Ciezar wtasciwy w 25°C 1.10
Lepko$¢ przy 25°C, mPa.s (cP)

Brookfield RVT

Wrzeciono 3 przy 20 obr/min 1,000

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA
Szybkos¢ utwardzania zalezy od zastosowanego
materiatu, szczeliny ztgcza i temperatury otoczenia.

Produkt ten utwardza sie takze pod dziataniem Swiatta
UV o dtugoscifali 365 nm. Aby uzyskac petne
utwardzenie na powierzchniach majgcych kontakt z
powietrzem wymagane jest takze swiatto o dtugosci fali
250 nm. Szybkos¢ utwardzania zalezy od natezenia
swiatta UV mierzonego na powierzchni produktu.
Typowe warunki utwardzania to 20 -30 sekund przy
100 mW/cm? z zastosowaniem Sredniocisnieniowej
rteciowej lampy UV w ostonie kwarcowe;j.

UWAGA: Natezenia UV byty mierzone

probnikiem OAI 206 UV przy swietle 365 nm.
Wszystkie dane uzyskano przy

uzyciu Sredniocisnieniowej rteciowej lampy UV.

Metakrylan uretdreie Torm i i
Klarowny, burszt?#&”?dze"'a sie ztym produktem znajduje sie w

informacja dotyczaca bezpiecznego
arkuszu danych

materiatu (MSDS).

bezpieczenstwa dotyczacym

Jesli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem
stosuje sie wodne urzgdzenia zmywajgce, nalezy
koniecznie sprawdzi¢, czy roztwér wodny jest
odpowiedni dla danego kleju. W pewnych przypadkach
takie wodne zmywanie moze mie¢ wplyw na
utwardzanie i na wtasnosci kleju.

Tego produktu normalnie nie zaleca sie do tworzyw
(szczegolnie materiatow termoplastycznych, gdzie
moze nastgpi¢ pekniecie naprezeniowe tworzywa).
Uzytkownicy powinni sprawdzi¢, czy dany produkt
nadaje sie do tych materiatéw.

Wskazowki dotyczace stosowania

Aby uzyskac jak najlepsze wyniki, nalezy doktadnie
oczyscic i odttusci¢ powierzchnie. Ztacze musi by¢
catkowicie wypetnione klejem. Aby to osiagnaé, w
potaczeniach luzno pasowanych nalezy nanie$¢ klej
wokét watka i krawedzi wlotu tulei; ruch obrotowy
czesci podczas montazu zapewni doktadne
rozprowadzenie kleju. W potagczeniach wttaczanych
trzeba starannie pokry¢ produktem obie klejone
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powierzchnie i wykonac¢ szybki montaz pod duzym
naciskiem. W potgczeniach pasowanych skurczowo
klej nanosi sie na watek; tuleje nalezy rozgrzac, aby
powstat dostateczny dla swobodnego montazu luz. Nie
nalezy ruszaé¢ czesci az do osiggniecia petnej
wytrzymatosci. Dalsze szczegoétowe informacje na
temat stosowania klejéw do mocowania potaczen
wspotosiowych mozna uzyskaé w lokalnym osrodku
obstugi techniczne;.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan,
idealnym sposobem jego przechowywania bedzie
pozostawienie go w zamknietych pojemnikach w
chtodnym i suchym pomieszczeniu w temperaturze
pomiedzy 8°C a 28°C (46°F do 82°F). Optymalna
temperatura magazynowania to dolna potowa tego
zakresu. Resztek materiatu nie nalezy umieszczac z
powrotem w jego oryginalnym pojemniku, gdyz
mogtoby dojs¢ do zanieczyszczenia produktu. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnos$ci produktu
mozna uzyskac w lokalnym osrodku obstugi
techniczne;j.

Dane

Przytoczone tutaj dane mogq stuzy¢ jako wartosci
typowe. Wartosci oparte sg na danych uzyskanych z
aktualnie przeprowadzonych badan i sg okresowo
weryfikowane.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy
jedynie celom informa-cyjnym. Loctite nie ponosi
odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika
metode lub sposdb jej zastosowania, a w konsek-
wencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjecie odpowiednich srodkéw
ostroznosci, aby unikngé ew. ryzyka dla produkcji i
osbéb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Loctite nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji
czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze
Korporacja Loctite nie ma kontroli nad sposobami
korzystania  z produktu  przez = poszczegdlnych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedébw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg by¢ wytacznie
patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy,
aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit  wilasng prébe postugujac  sie
przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten
produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg
patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich
lub innych krajéw.
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