C Czyszczenie ) C Obrobka wstepna

Umyc¢ element pod wysokim cisnieniem Miejsce naprawiane przemy¢ obustronnie Krawedzie miejsca naprawy zeszlifowac Okolice miejsca naprawy obustronnie Ponownie wyczysci¢ naprawiang powie-
uzywajgc srodka czyszczgcego. Sptukac zmywaczem Teroson FL. ukosnie (1-2.cm) (ziarnistos¢ 150). przeszlifowac. Zalecana ziarnistos¢ 150. rzchnig przy uzyciu srodka czyszczacego
tworzywo czystg wodg i wysuszyc. Teroson FL.

C Natozenie podktadu ) C Nanoszenie kleju

Natrysnac cienkg warstwe podktadu Terokal Naniesc klej Terokal 9225 |ub Terokal 9225 Przy peknigciach na brzegach natozyc od Pokry¢ mate klejem i wyrownac jego powie- Utwardzac klej Terokal 9225 przez 15 minut
150 na obie strony. Czas odparowania ok. SF na powierzchnie wewnetrzna. wewnatrz blaszki wzmacniajgce. Natozy¢ rzchnie przy uzyciu szpachelki lub pedzla. w temperaturze pokojowej 60-70 °C.

5-10 minut w temperaturze pokojowe;. mate wzmacniajaca.

C Wykanczanie

Wystudzi¢ element do temperatury poko- Nanie$¢ cienkg warstwe podktadu Terokal 150. Do wyréwnania powierzchni zastosowac Zarowno powierzchnie gtadkie jaki i tekstu- Powierzchnie lakierowane odnawiac zgodnie
jowej. Powierzchnie utwardzonego kleju szpachlowke Teroson Plastik Filler. rowane mozna odbudowywac przy uzyciu z zaleceniami producenta lakierow.
przeszlifowac, aby uzyskac pozgdany ksztatt. Szlifowaé papierem o ziarnistosci 240-400. produktéw Terotex Super 3000 czarny/jasny

Zalecana ziarnistos¢ 150. lub Variodur Aqua/Classic.
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