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Firma nasza od dluzszego czasu stosuje srodek do obrobki skrawaniem Loctite

8035 firmy Henkel. Dotychczasowe nasze dobre doswiadczenia z produktem Loctite 8035 w petni
potwierdzily wszystkie informacje zawarte w danych technicznych produktu.

Ponizej charakterystyczne cechy produktu Loctite 8035 potwierdzone naszymi doswiadczeniami:
- nie wykazuje nieprzyjemnego zapachu,

- wnelrze maszyny nie zarasta nalotem, nie ma zjawiska osadzania sie na

scianach zbiornikéw osadow, zjawisko to wystepowalo powszechnie gdy

stosowalismy inne chlodziwa

- chlodziwo wykazuje dobre wiasnosci myjqce narzedzi i elementow

wewnetrznych obrabiarek w trakcie pracy

- chlodziwo nie lqczy sie z olejem przeznaczonym do smarowania prowadnic,

co ulatwia odseparowania oleju

- uzupetnianie systemu zostalo zminimalizowane

- brak oznak korozji na detalach, wiorach i narzedziach skrawajqcych

- minimalne wynoszenie

- wydluzona zywotnos¢ narzedzi

- wydluzony czasokres pomiedzy ostrzeniami narzedzi.

Loctite 8035 jest chlodziwem nie zawierajqcym Srodkow biobdjczych, co znakomicie wpisuje sie
w dzialania naszej firmy na rzecz ochrony srodowiska naturalnego.

Produkt jest stosowany do procesow toczenia, frezowania i szlifowania.

Dzigki swoim specyficznym wtasnosciom technicznym i diugim czasem uzytkowania pozwala na
znaczne obnizenie kosztow wytwarzania.
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