Terostat 8597

Karta techniczna
Stan: 21.02.96

Zastygajacy pod wptywem wilgoci,
jednoskladnikowy klej do bezposredniego
wklejania szyb samochodowych.

Gotowos¢ samochodu do jazdy po wklejeniu szyby:
- po 1 godz. dla samochodéw bez poduszki powietrznej,
- po 4 godz. dla samochodéw z poduszka powietrzna.

Baza: poliuretan

Charakterystyka:

Wiasciwosci:

Zastosowanie:

Dane techniczne:

Terostat 8597 jest jednosktadnikowym, o duzej wytrzymatosci i przyczepnosci
poczatkowej klejem na bazie poliuretanu, ktéry utwardza sie pod wptywem
wilgoci zawartej w powietrzu do stanu gumowo-elastycznego materiatu.
Optymalne warunki dla prawidtowego i szybkiego utwardzania sie,

to wilgotnos¢ wzgledna powietrza min. 50 % i temperatura okoto 20 °C.

Czas po ktérym tworzy sie skérka na powierzchni masy i czas jej catkowitego
utwardzenia sie zalezy od wilgotnosci i temperatury powietrza oraz dodatkowo
od grubosci natozonego Sciegu.

Podwyzszajac temperature i zwiekszajgc wilgotnos¢ skracamy ten czas;
nizsza temperatura i mniejsza wilgotnosc¢ ten czas wydtuza.

- bardzo dobra stabilnosc,

- wspaniata przyczepnos¢ w potaczeniu z podktadem Terostat 8510 do szkia,
ceramicznego czarnego nadruku i do polakierowanych powierzchni karoserii,

- dobra przyczepnos$é do swiezej warstwy starego kleju,

- duza predkos¢ utwardzania sie — 5 mm/24 h,

- bardzo duza wytrzymatos¢ na rozrywanie, nawet po starzeniu.

- wysoka odpornos¢ na dziatanie promieni UV-ultra fioletowych (stonecznych).

Terostat 8597 jest stosowany do wklejania szyb przednich, tylnych i bocznych
do karoserii samochoddw osobowych i ciezarowych, ciggnikéw i innych
pojazdéw. Takze do wklejania bocznych szyb zwyktych i zespolonych

do autobuséw i wagonow.

1. Terostat-8597

Kolor: czarny

Zapach: staby

Konsystencja: gestej pasty
Gestosc: okoto 1,2 g/lcm3
Zawartosc ciat statych: okoto 100 %

Sposéb utwardzania: pod wptywem wilgoci



Naktadanie:

Czas do tworzenia sie skorki:

Predkos¢ utwardzania:
Twardos¢ wg Shore A:

Wytrzymato$¢ na rozrywanie:

Wytrzymato$¢ przy
wydtuzeniu 100 %:
Wydtuzenie przy zerwaniu:
Wytrzymatos$¢ na scinanie:

Zmiana objetosci:
Czas na wklejenie szyby:

Temperatura naktadania:
Temperatura stosowania:

2. Terostat — Primer 8510
Kolor:

Gestoscé:

Zawartos$c ciat statych:
Wiasciwa grubos¢ warstwy:
Czas odparowywania:
Aktywnosc¢ podktadu:

Uwaga wstepna:

okoto 25 min

(23 °C, 50 % wilg.) — DIN 50014,

okoto 5mm/24 h (23°C, 50% wilg.)- DIN 50014
okoto 55 ( DIN 53505 )

okoto 8,5 MPa ( DIN 53504 )

okoto 2,5 MPa ( DIN 53504 )
300 % ( DIN 53504 )
2,0 MPa ( po 24 godzinach; DIN 50014 )
5 - 6 MPa po catkowitym utwardzeniu
( grubos¢ sciegu 5 mm, wg DIN EN 1465 )
<1,0%
max. 25 minut
( od rozpoczecia naktadania kleju)
5°Cdo35°C
-40 °C do 90 °C ( krétkotrwale do 120 °C).

czarny
okoto 1,05 g/cm3

okoto 39%

50 um ( w stanie suchym )
okoto15 minut

do 6 godz. po natozeniu

Przed rozpoczeciem nanoszenia masy nalezy zapoznac sie ze Srodkami
ostroznosci i radami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w karcie
bezpieczenstwa. Rowniez w przypadku produktéw nie objetych obowigzkiem
znakowania ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy nalezy zachowac¢ ogdine
Srodki ostroznosci zwigzane ze stosowaniem Srodkéw chemicznych.

1. Przygotowanie powierzchni:

Pokrywane powierzchnie muszg by¢ suche, odttuszczone, bez oleju i kurzu
oraz innych zabrudzen. Do oczyszczenia szkta, ceramiki i powierzchni
lakierowanych zaleca sie Zmywacz FL.

Przycieta i wyréwnana warstwa starego kleju nie wymaga przemywania
zmywaczem. Jezeli jest to konieczne, to po przemyciu zmywaczem nalezy
odczeka¢ min. 30 minut w celu jego odparowania, poniewaz

powierzchnie muszg byé zupetnie suche.

2. Naktadanie podktadu:

Przed natoZzeniem nalezy podktad dokfadnie wymieszac¢ przez wstrzasanie
aluminiowg buteleczkg przez okoto 2 min. Do wymieszania sktadnikéw
podkiadu, w buteleczce znajduje sie stalowa kulka, ktéra po 3-4
potrzasnieciach powinna uderzaé o Scianki wydajgc metaliczny dzwiek.
Terostat 8510 moze zostaé natozony za pomocg filcowego wacika lub
pedzelka. Natozona warstwa musi by¢ cienka i rownomierna ( 0,05 mm ).
Nierébwnomierne natozenie moze wyraznie wydtuzy¢ czas schniecia i prowadzic¢
do niepozgdanego zmniejszenia przyczepnosci do poditoza przez niecatkowite
odparowanie rozpuszczalnika. Dwukrotne natozenie na to samo miejsce jest
takze niepozadane, poniewaz juz zaschniety podktad moze zostac
rozpuszczony przez rozpuszczalnik swiezej warstwy, co zmniejsza jego
przyczepnos¢ do podtoza. Natozony podktad pozostawiamy do wyschniecia

przez minimum 15 minut.



3. Nakladanie aktywatora:

Do szyb powlekanych, czyli szyb z trwale zamocowana listwg ozdobna i cienkg
warstwa poliuretanu musi by¢ zastosowany aktywator Terostat 8525.

Przed natozeniem kleju, cienkg warstwe poliuretanu na szybie przemywamy
aktywatorem i pozostawiamy do wyschniecia przez okoto 15 min. Czynnos¢ te
wykonujemy filcowym wacikiem, pedzelkiem lub czystg szmatka. Bezposrednio
potem naktadamy Terostat 8597, biorgc pod uwage 2 milimetrowg warstwe
poliuretanu na szybie powlekane;.

Lista samochoddéw do ktérych montowane sg szyby powlekane.

Marka samochodu Rodzaj szyby Rok produkcji
Przod / Tyt / Bok

VW Corado X X X od 1989

VW Golf Il Rallye X od 1988

VW Golf Il G 60 X od 1988

VW Golf Il X X X od 1992

VW Passat Stufenheck  x X od 1988

VW Passat Variant X X od 1990

VW Polo Coupe’ X od 1991

VW Polo Steiheck X od 1991

VW Vento X X X od 1992

Porsche 944 X wszystkie roczniki
Porsche 968 X wszystkie roczniki

4. Naktadanie kleju:

Do naktadania kleju Terostat 8597 stosujemy wyciskacz reczny — Staku Pistole
(167.65Y) lub pneumatyczny Power Line Pistole ( 141.84 S ), a takze
wyciskacz pneumatyczny Multi Press Pistole ( 195.51 B).

Przy naktadaniu wyciskaczem Power — Line wymagane jest cisnienie co
najmniej 8 bar.

Wyniki testu wytrzymatosci kleju po zadziataniu poduszek powietrznych:

Terostat 8597 przebadany zostat przez TUV Sudwest i wydana zostata nastepujgca opinia:

Pojazd jest gotowy do jazdy po wklejeniu szyby po uptywie 1 godziny — jezeli nie ma
poduszki powietrznej lub po uptywie 4 godzin — jezeli ma poduszke powietrzng kierowcy

i pasazera.

Magazynowanie:

Forma dostawy:

Zagrozenie przemarznieciem: nie

Zalecana temperatura magazynowania: 10 °C do 25 °C.

Czas magazynowania: 10 m-cy w oryginalnym
opakowaniu.

Folia 570 ml Nr Art. 157.35D



Wskazania/rady
dotyczace bezpieczenstwal/
oznaczenia transportowe: patrz karta bezpieczenstwa

Wskazéwka: Podane informacje, szczegélnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doSwiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg r6znorodnos¢ materiatow i bedace
poza naszym wplywem zréznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do
planowanej metody klejenia i zamierzonych celéw. Ani wskazéwki zawarte w niniejszej
karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci
jesli nie wyniknety ze ztych zamiardéw lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca

waznos¢é

Polska Niemcy
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