Terostat — 9100
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Elastyczna, lakierowalna,
jednoskladnikowa masa
klejaco-uszczelniajgca
Baza: poliuretan

Charakterystyka:

Zastosowanie:

Dane techniczne:

Terostat — 9100 jest jednosktadnikowa, o konsystencji pasty, masg klejaco-
uszczelniajaca na bazie poliuretanowej, ktéra utwardza sie przez wilgo¢ zawartg w
powietrzu do postaci elastyczno-gumowej. Tworzenie sie ,skorki” na powierzchni
masy i czas wskrosnego utwardzania sie, zalezg od wilgotnosci i temperatury
powietrza oraz od grubo$ci natozonego $ciegu. Przez podwyzszenie temperatury i
wilgotnosci mozna ten proces przyspieszy¢; niskie temperatury oraz mata
wilgotnos¢ spowalniajg proces utwardzania.

Terostat —9100 charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami:

- dobrg przyczepnoscig bez podkiadu do wielu metali i tworzyw sztucznych,

- moze by¢ lakierowana,

- stabilnoscia,

- szybkim utwardzaniem sie,

- wspaniatg elastyczno$cia,

Terostat 9100 stosuje sie do elastycznego uszczelniania i klejenia przy
naprawach karoserii pojazdéw a takze w budowie wagonéw i kontenerow: np.
przyklejanie do karoserii elementéw tuningu, jak spojlery i listwy oraz elastyczne
potaczenia réznych materiatow.

Tymczasowe ustalenie spoiny za pomoca tasmy klejacej albo podktadki jest
konieczne do zupetnego utwardzenia kleju/uszczelniacza. Terostat 9100 stuzy
przede wszystkim do uszczelniania i spoinowania. Terostat 9100 nie jest
generalnie biorgc odpowiedni dla konstrukcyjnego klejenia.

Kolor: biaty

Zapach: aromatyczny ( po utwardzeniu sie bez zapachu)
Konsystencja: pasty; moze by¢ rozsmarowany
Gestosc: ok. 1,26 g/cm3

Stabilnos¢: bardzo dobra

Rodzaj utwardzania sie: pod wptywem wilgoci

Czas tworzenia sie skorki: 10 — 15 min

( Norma DIN 50014: 23 °C, 50 % wilg. wzgl.)
Predkos¢ utwardzania sie: ok. 3 mm/24godz.

( Norma DIN 50014: 23 °C, 50 % wilg. wzgl.)
Twardos$¢ wg Shore’a: ok. 40 +/- 5

( Norma DIN 53505 )
Wytrzymato$¢ na rozcigganie

( DIN 53504): ok. 1,5 MPa
Wydtuzenie wzgledne przy

rozrywaniu (DIN 53504): ok. 600 %
Zmiana objetosci: <4%
Temperatura naktadania: od 5 °C do 30 °C.
Wytrzymatos¢ temperaturowa: - 30 °C do + 90 °C
( krotkotrwale do 1 godz. ): 120 °C.




Gruntowanie:

Naktadanie:

Lakierowanie:

Dopuszczenia:

Magazynowanie:

Terostat 9100 ma dobrg przyczepnosé bez podktadu do odttuszczonej,
zagruntowanej i polakierowanej blachy karoseryjnej; do szkta i ceramicznego
nadruku; drewna (surowego, polakierowanego); tworzyw sztucznych jak PUR, RIM,
ABS, PBTP, rézne polimery oston, poliester wzmacniany widknem szklanym i in.
Powierzchnie surowych blach zaleca sie przeszlifowac.

Na kazdag powierzchnie moze by¢ konieczne zastosowanie podktadu do uzyskania
optymalnej przyczepnosci dla masy Terostat 9100.

Stal szlachetng, aluminium i miedz pokrywamy podktadem Primer — 102 dla
znacznego poprawienia przyczepnos$ci. Z powodu duzej ilosci podktadéw
gruntujgcych, lakieréw, ré6znorodnych powierzchni tworzyw sztucznych itp.,
zalecamy przed zastosowaniem przeprowadzenie préb. Doktadne oczyszczenie

i przemycie powierzchni tworzyw i metali odpowiednim rozpuszczalnikiem przynosi
czesto wyrazng poprawe przyczepnosci.

Przy nieznanych substancjach polecamy przeprowadzenie prob wstepnych.

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie klejone muszg by¢ suche, wolne od kurzu, ttuszczu i piasku jak
réwniez od pozostatych elementéw zmniejszajacych przyczepnosé. Do
przemywania wtasciwy jest zmywacz: Reiniger —FL.

Naktadanie:

Do nakfadania masy Terostat 9100 z kartuszy 310 ml stosuje sie wyciskacz reczny
Teroson-Staku-Pistole reczny lub Teroson-MultiPress-Pistole pneumatyczny.
Cisnienie powietrza roboczego powinno wynosi¢ od 2 do 5 bar.

Po natozeniu mozna Terostat —9100 wygtadza¢ szpachelka lub przyrzadem do fug
zwilzonych wodg lub zmywaczem FL.

Niska temperatura materiatu uszczelniacza prowadzi do wzrostu lepkosci,

a w rezultacie do wolniejszego tempa jego wyciskania. Moze temu zaradzi¢ przez
doprowadzenie masy, przed nakfadaniem, do temperatury pokojowe;.

Jezeli powierzchnie uszczelniane takze sg zimne, to ich temperatura moze spadaé
ponizej punktu rosy i wywotywaé kondensacje pary wodnej. Mozna temu zaradzi¢
takze przez doprowadzenie uszczelnianego miejsca do temperatury pokojowe;j.

Terostat — 9100 mozna lakierowa¢ w systemie ,mokre na mokre”, jedno- lub
dwusktadnikowymi lakierami na bazie zywic alkidowych i akrylowych.
Polakierowanie nie wptywa na wskrosne utwardzanie sie masy.

Lakiery nitro z pojemnikéw spray i lakiery zawierajgce alkohol, rozpuszczalnik
lakieru i utwardzacz przeszkadzajg w utwardzaniu sie masy Terostat —9100.
Antykorozyjne podktady gruntujgce moga by¢ naktadane tylko na utwardzong
mase, poniewaz pokrycie swiezej masy podktadem utrudnia w wigekszosci
przypadkow dyfuzje pary wodnej. Jezeli przyspieszenie schniecia lakieru jest
przeprowadzane w kabinie lakierniczej albo przez podgrzewanie promiennikiem IR,
musi by¢é zachowany minimalny czas 30 min. dla zapoczatkowania reakc;ji.
Dopiero po tym czasie mozna polakierowang mase Terostat —9100 podgrzewac.
Maksymalne obcigzenie temperaturowe dla nieutwardzonej masy wynosi 90 °C
przez 1 godzine.

Swiezo natozona masa Terostat 9100 nie jest zgodna z tworzywem MS, z ktérego
wykonane sg masy Terostat 9120 i Terostat 9320. Masa poliuretanowa przed
natozeniem na nig materiatéw na bazie MS, musi by¢ catkowicie utwardzona.

,» Masa klejgco-uszczelniajaca jest w stanie utwardzonym
bez zapachu i bez smaku”

Zagrozenie przemarznieciem: nie
Zalecana temperatura sktadowania: 10do 25 °C
Czas sktadowania: 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu
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Forma dostawy:

Wskazania/rady
dotyczace bezpieczenstwal/
oznaczenia transportowe:

Wskazéwka:

Kartusze aluminiowe 310 ml ( Nr kat. 11272.C ).

patrz Karta charakterystyki

Podane informacje, szczegdlnie dotyczace nanoszenia kleju i jego zastosowan oparte sg na
naszej wiedzy i doSwiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg roznorodnos¢ materiatow i bedace
poza naszym wplywem zréznicowane warunki pracy zalecamy przeprowadzenie
kazdorazowo wiasnych préb dla sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw do
planowanej metody klejenia i zamierzonych celdw. Ani wskazéwki zawarte w niniejszej
karcie technicznej ani porady udzielone ustnie nie mogg by¢ podstawg odpowiedzialnosci
jesli nie wyniknety ze ztych zamiardéw lub ciezkiego niedbalstwa producenta.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej poprzednie jej wydania traca
waznosé
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