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OPIS PRODUKTU

Charakterystyka produktu Frekote LOCTITE® S15610™
Technologia Silikon

Zwigzek chemiczny Silikon alkoksy

Barwa (sktadnik A) Czarna pasta™®

Barwa (sktadnik B) Biata pasta‘"s

Wyglad (po zmieszaniu) |Czarna pasta

Sktadniki Dwusktadnikowy - wymaga
mieszania
Proporcje 2:1

mieszania objetosciowo
- Skfadnik A : Sktadnik

B
Lepkosc Produkt tiksotropowy
Utwardzanie Temperatura pokojowa i

wilgotnos$¢ atmosferyczna
Klejenie i Uszczelnianie

Zastosowanie

LOCTITE® SI5610™ jest dwusktadnikowym, szybko wiazgacym
silikonem o doskonatej adhezji do szkta, metali iptyt
ceramicznych Ceran® . Zigcza nim wykonane zachowujg
wysokg wytrzymatosé w statych temperaturach az do poziomu

+180 °C. Typowe zastosowania obejmujg. m.in.
uszczelnianie/klejenie szklanych/ceramicznych blatow
kuchennych. w innych aplikacjach (nie tylko
wysokotemperaturowych) pozwalajg na

redukowanie/eliminowanie
nitowania.

technologii  zgrzewania  lub

TYPOWE WEASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Skiadnik A:
Ciezar whasciwy @ 25 °C
Lepkos$¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):
Wrzeciono CP20-2 Deg @ 20 s 20 000 do 100 000+

Temperatura zaptonu - patrz karta
charakterystyki MSDS

1,25 do 1,35

Sktadnik B:
Ciezar whasciwy @ 25 °C
Lepko$¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):
Wrzeciono CP20-2 Deg @ 20 s™ 10 000 do 80 000s

Temperatura zaptonu - patrz karta
charakterystyki MSDS

1,68 do 1,78

Po zmieszaniu:
Czas przydatnosci kleju po zmieszaniu sktadnikéw, 2 do 3
minuty

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Zmieszanie skfadnikéw A i B rozpoczyna reakcje utwardzania.
Po 7 dniach wtérny system utwardzania (wilgotnos¢
atmosferyczna) doprowadza do osiggniecia catkowitej
wytrzymatosci funkcjonalnej ztgcza.

Czas uzyskania suchego dotyku

Czas uzyskania suchego dotyku, jest to czas kiedy na
powierzchni kleju tworzy sie skérka pod wptywem wilgoci
atmosferycznej (temp. 25 + 2 °C, wilgotnos¢ wzgledna
powietrza 50 + 5%).

Czas powstawania skorki, minuty <6

Czas ustalania
Czas do uzyskania wytrzymatosci na scinanie na poziomie 0,1
N/mm? .

Czas ustalania, ISO 4587, minuty 4do6

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzanie przez 7 dni @ 22 °C / 50% wilgotnosci wzglednej
powietrza
Wiasciwosci fizyczne:
Wsp. przewodnosci cieplnej, ISO 8302, W/(m-K) 0,69

Woydtuzenie przy zerwaniu, ISO 527-3, % 210
Twardo$¢, Shore, ISO 868, skala Shore A 30 do 508
Skurcz liniowy, ISO 1675 % 1.1
Wytrzymatos¢ na rozcigganie , 1ISO 527-3 N/mm? 1,35
(psi)  (200)
Modut sprezystosci, ISO 37 N/mm? 2,1
(psi)  (300)

Wiasnosci elektryczne:
Stata dielektryczna / wspoétczynnik strat (rozproszenia), IEC 60250:

przy 1 kHz 4,83 /-0,021

przy 1 MHz 4,52 /0,0046

przy 10 MHz 4,57 /0,006
Rezystywnos$¢ powierzchniowa, IEC 60093, Q 19%x10"
Rezystownos¢ objetosciowa, IEC 60093, Q-cm 700x10"

TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci ztaczy

Utwardzany przez 7 dni @ 22 °C

Wytrzymatos$¢ na scinanie, ISO 4587:

Aluminium (Alclad) N/mm? 2.3
(psi) (350)
Stal zwykfa (po obrébce strumieniowo- N/mm? 1,8

ciernej) (psi)  (260)

Stal nierdzewna N/mm2 2,3
(psi) (350)
ABS N/mm2 2.3
(psi) (350)
PVC N/mm2 2,3
(psi) (350)
Poliweglan N/mm? 2.3
(psi) (350)
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Epoksyd wzmacniany wiéknem szklanym N/mm2 2,1
(psi)  (300)
Nylon 66 N/mm? 0,8
(psi) (120)
Drewno (teak) N/mm? 1,7
(psi) (240)
Utwardzany przez 8 godz. @ 22 °C
Wytrzymatos$é na $cinanie, 1ISO 4587:
Aluminium (Alclad) N/mm? 2,0
(psi) (290)
Stal zwykta (po obrobce strumieniowo- N/mm? 1,4

ciernej) (psi) (200)

Stal nierdzewna N/mm2 1,9
(psi) (280)
ABS N/mm? 2,1
(psi) (300)
PVC N/mm? 2,1
(psi) (300)
Poliweglan N/mm? 2,0
(psi) (290)
Epoksyd wzmacniany wiéknem szklanym N/mm? 1,6
(psi)  (230)
Nylon 66 N/mm? 0,6
(psi)  (90)
Drewno (teak) N/mm? 1,3
(psi) (190)
Utwardzany przez 4 godz. @ 22 °C
Wytrzymatos$¢ na $cinanie, ISO 4587:
Aluminium (Alclad) N/mm? 1,7
(psi) (250)
Stal zwykfa (po obrébce strumieniowo- N/mm? 1,4

$ciernej) (psi)  (200)

Stal nierdzewna N/mm? 1,7
(psi) (250)
ABS N/mmz 1,0
(psi) (145)
PVC N/mmz 1,9
(psi) (280)
Poliweglan N/mm2 1,7
(psi) (250)
Epoksyd wzmacniany wiéknem szklanym N/mm? 1,5
(psi) (220)
Drewno (teak) N/mm? 1,1
(psi) (160)

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO
Utwardzanie przez 7 dni @ 22 °C

Wytrzymatos¢ w temperaturze
Wytrzymatos¢ na Scinanie, 1ISO 4587, Aluminium (Alclad)

Wytrzymato$c¢ na rozcigganie, 1ISO 527-3,
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Odpornosé¢ chemiczna
Wytrzymatos¢ na Scinanie, 1ISO 4587, Aluminium (Alclad)

% petnej wytrzymatosci

Srodowisko °C 100 h 500 h 1000 h
5W30 150 52 23 35
IRM 902 150 61 36 75

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, 1ISO 527-3,
% petnej wytrzymatosci

Srodowisko °C 100 h 500 h 1000 h
5W30 150 110 71 98
IRM 902 150 125 11 85

Wydluzenie, 1ISO 527-3

% petnej wytrzymatosci

Srodowisko °C 100 h 500 h 1000 h
5W30 150 108 115 94
IRM 902 150 114 87 111
INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z 0.0.
+48.22.56.56.200

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa:

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

www.loctite.pl
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Wskazowki dotyczace stosowania

1. Aby uzyska¢ jak najlepsze wyniki, przed aplikacjg nalezy
powierzchnie przeznaczone do klejenia oczysci¢ i
odttuscic.

2. Produkt ten osigga najlepsze rezultaty w przypadku
uzycia miksera statycznego o $rednicy 8 mm, 24
elementowego.

3. Po natozeniu produktu, zlgczy¢ natychmiast klejone
czesci aby uzyskaé najlepsza adhezje.

4. Podwodjne kartusze: Wiozy¢  kartusz do  pistoletu
dozujgcego, docisna¢ ttoki stosujac niskie cisnienie.
Nastepnie usuna¢ zaslepke kartuszy. Wycisna¢ niewielkg
ilos¢ produktu, aby upewni¢ sie, ze oba skiadniki
wyptywajg réwnomiernie i swobodnie. Natozy¢ dysze
mieszajaca na koncéwke kartuszy i rozpoczaé dozowanie
kleju. Pierwsze 3 - 5 cm wstegi leju odrzuci¢, bo sktadniki
moga by¢ niedoktadnie wymieszane. Hoboki i beczki:
Stosowa¢ pompe wolumetryczng w celu zapewnienia
odpowiedniej proporcji mieszania oraz dysze mieszajaca
w celu doktadnego wymieszania .

Norma Materialowa Loctite

LMS z dnia Listopad 20, 2007 (Sktadnik A) i LMSz
dnia czerwiec 23, 2007 (Skfadnik B). Dla wybranych
wilasciwosci produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z
testow. Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych
parametréw, prowadzonych podczas kontroli jakosci i
okreslonych jako zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo
prowadzone sa petne badania jakosci produktu oraz jego
zgodnosci z normami. Szczegdélne wymagania klienta
dotyczgce wymagan, moga by¢ koordynowane przez dziat
jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknietych ~ pojemnikach ~ w chlodnym i  suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, gdyz mogtoby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktoéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé w lokalnym osrodku obstugi techniczne;.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Disclaimer

Uwaga: Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w
tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak rowniez
charakteryzowa¢ sie odmiennym sposobem aplikacji i warunkami dziatania w
Panstwa $rodowisku, pozostajagcymi poza nasza kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepiséw
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
majq zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy i
doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do procesow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktorych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytaczona,
chyba Zze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujacych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu o
najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby uniknaé
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. bledéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie musza byé wylacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg
patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe wystepujace w
tym dokumencie sa wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.

Referencje 0.2

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z 0.0.
+48.22.56.56.200

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa:

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

www.loctite.pl



