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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
LOCTITE® EA 3450™ ma nastepujgce wtasnosci:

Technologia Epoksyd

Typ chemiczny (Zywica) |[Epoksyd

Typ chemiczny|Epoksyd
(Utwardzacz)

Wyglad (zywica) Czarna tiksotropowa pasta

Wyglad (utwardzacz) |Biata gesta pasta

Wyglad (po zmieszaniu) |Szary

Sktadniki Dwusktadnikowy - wymaga
mieszania

Objetosciowe proporcje|1 : 1

mieszania-

Zywica: Utwardzacz

Proporcje  mieszania,|1: 1

wagowo-

Zywica : Utwardzacz

Utwardzanie W temperaturze pokojowej po
wymieszaniu

Zastosowanie Klejenie

LOCTITE® EA 3450™ to dwusktadnikowy klej epoksydowy,
ktéory po zmieszaniu utwardza sie szybko w temperaturze
pokojowej. Zapewnia pofgczenie o wysokiej wytrzymatosci.
Klej dobrze wypetnia szczeliny, totez nadaje sie do
chropowatych lub Zle przylegajgcych powierzchni metalowych,
ceramicznych, ze sztywnych tworzyw lub drewna. Moze by¢
tez stosowany do klejenia Aluminium oraz paneli z GRP.

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Zywica:
Masa wiasciwa @ 25 °C 1,7
Lepkos$¢ metoda Casson @ 25 °C, Pas 25

plytka-ptytka

Temperatura zaptonu - patrz
karta charakterystyki MSDS

Utwardzacz:
Masa wiasciwa @ 25 °C 1,8
Lepko$¢ metoda Casson @ 25 °C, Pa's 40

ptytka-ptytka

Temperatura zaptonu - patrz
karta charakterystyki MSDS

Po zmieszaniu:

Czas pracy (Pot life) @ 25°C, 20g., ISO 9514, 5
minuty

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Czas ustalania
Czas do uzyskania wytrzymatosci na $cinanie na poziomie 0,1
N/mm?2 .
Czas ustalania, ISO 4587, minuty:
Stal (po obrébce strumieniowo-S$ciernej) 15

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury
Szybkos¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymatos¢ na scinanie przy réoznych temperaturach na stali
zwyktej weglowej; badanie wg normy I1ISO 4587.
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Czas utwardzania, godziny
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TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO

Wiasciwosci fizyczne

Twardos¢, Shore, ISO 868 68
Temperatura szklenia Tg , ISO 11359-2, °C 37
Wsp. rozszerzalnosci cieplnej, K™
Ponizej Tg 53x10%
Powyzej Tg 160x10°%

TYPOWE WELASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO

Wiasnosci zlgczy

Po 1tydzien @ 22°C
Wytrzymatosé na scinanie
Wytrzymatos¢ na $cinanie, :

Stal zwykta N/mm? 21
(psi) (3070)
stali zwyktej po obrébce strumieniowo- N/mm? 25
Sciernej (psi) (3 560)
Aluminium N/mm? 11
(psi)  (1650)
aluminium po obrébce strumieniowo- N/mm? 21
$ciernej (psi) (3 050)
Poliweglan N/mm? 5
(psi)  (740)
PVC N/mm? 2
(psi)  (290)
Nylon N/mm? 3
(psi)  (440)
ABS N/mm2 2
(psi)  (280)
Drewno (buk) N/mm? 11

(psi) (1610)

TYPOWA ODPORNOSC NA CZYNNIKI SRODOWISKA
Utwardzany przez 1 tygodnie w temp. @ 22 °C
Wytrzymato$é na $cinanie, 1ISO 4587:
stali zwyktej po obrébce strumieniowo-sciernej

Wytrzymatos¢ w temperaturze
Testy w temperaturze

Temperatura, °C
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testy w temp. 22 °C
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Czas ekspozycji, godziny

Utwardzany przez 1 tygodnie w temp. @ 22 °C
Wytrzymatos$¢ na $cinanie, ISO 4587:

stali zwyktej po obrébce strumieniowo-
Sciernej

Odpornos¢ na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w danej temperaturze, testowane @ 22 °C.

% petnej wytrzymatosci
Srodowisko °C 100 h | 1000 h | 3000 h | 5000 h
Olej silnikowy 87 130 130 130 130
Benzyna bezotowiowa 22 110 95 95 95
Woda/Glikol 50/50 87 40 25 20 15
Aceton 22 90 95 95 95
Izopropanol 22 105 95 95 95
Etanol 22 95 90 90 90
Woda 22 110 95 85 75
Woda 60 80 40 40 40
Woda 90 35 35 35 35
98% wilg. wzgl., 40°C 40 110 55 45 35
INFORMACJE OGOLNE
Pelna informacja dotyczgca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie

charakterystyki (MSDS).

Nie zaleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany do instalacji z chlorem i innymi materiatami
silnie utleniajacymi.

Wskazoéwki dotyczace uzycia

1. Aby zagwarantowaé najlepsze dziatanie produktu klejone
powierzchnie powinny by¢ czyste, suche i odttuszczone.

2. W przypadku klejenia strukturalnego nalezy usuna¢ z
powierzchni zanieczyszczenia, takie jak: pozostatosci
farb, tlenki, oleje, kurz, oddzielacze, i inne.

3. Podwdjne kartusze: Po wsunieciu tego typu
opakowania do pistoletu aplikacyjnego nalezy delikatnie
naciska¢ na spust celem ustawienia ttokéw w potozeniu
startowym. Nastepnie nalezy usungé¢ zaslepke i wycisng¢
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niewielkg ilos¢ kleju celem upewnienia sig, ze oba
skfadniki wyptywajg rownomiernie i swobodnie. Dopiero
wtedy nalezy zamontowa¢ dysze mieszajgcg zywice
z utwardzaczem (inaczej zwang mikserem statycznym)
i rozpoczag¢ dozowanie kleju. Natomiast jesli zmieszanie
skfadnikow kleju ma by¢ wykonane recznie, to pozadana
dawka kleju musi zosta¢ gruntownie wymieszana w ciggu
ok. 15 sekund tak, aby uzyskac¢ jednolity kolor mieszaniny
Pojemniki: Korzystajgc z oddzielnych opakowan
kazdego ze skfadnikdw kleju nalezy odmierzyé je
doktadnie wedtug proporcji mieszania (wagowej lub
objetosciowej) podanej w rozdziale Opis Produktu.
Nastepnie nalezy je energicznie miesza¢ przez ok.
15 sekund tak, aby uzyskac¢ jednolity kolor mieszaniny.

4. W celu uzyskania maksymalnej wytrzymatosci zigcza,
nanies¢ rownomiernie klej na obie powierzchnie
przeznaczone do klejenia.

5. Czas przydatnosci wymieszanego kleju wynosi 20 minuty.
Wyzsza temperatura i wieksze ilodci kleju wymieszane
jednorazowo mogg ten czas skrocic.

6. Nalezy potgczy¢ klejone powierzchnie i utwardzi¢ w
temperaturze 25 °C przez 24 godz. aby uzyska¢ wysokg
wytrzymatos¢. Podgrzanie do 93 °C, przyspieszy
utwardzanie.

7. Klejone powierzchnie powinny by¢ docisniete i nie
powinny sie przesuwa¢ wzgledem siebie w trakcie
utwardzania kleju. Maksymalna wytrzymato$¢ na $cinanie
uzyskiwana jest dla szczeliny0,1 do 0,2 mm .

8. Nadmiar nieutwardzonego kleju mozna usung¢ przy
pomocy organicznego rozpuszczalnika (np. acetonu).

9. Po aplikacji a przed utwardzeniem kleju urzadzenia
mieszajgce i dozujgce nalezy umyé goracg wodg z
mydtem.

Nie dotyczy wymogow technicznych

Dane techniczne przytoczone w niniejszym
opracowaniu nalezy traktowac jedynie jako odniesienie. W celu
uzyskania pomocy iwskazowek w zakresie wymagan
technicznych odnosnie tego produktu, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym dziatem jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknietych pojemnikach w chiodnym i suchym
pomieszczeniu.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, bo mogtoby  dojs¢  do
zanieczyszczenia produktu. Korporacja Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktory zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazaniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac¢ w lokalnym Technical Customer Service.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

UWAGA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), wtym
zalecenia dotyczace uzycia iaplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania jak rowniez
charakteryzowa¢ sie¢ odmiennym sposobem aplikacji iwarunkami dziatania
w Panstwa $rodowisku, pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za przydatnosé produktu do proceséw produkcyjnych
i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak samo jak nie
ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie irezultat dziatania.
Stanowczo rekomendujemy  przeprowadzenie wiasnych préb  w celu
potwierdzenia przydatno$ci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona,
chyba ze co innego wynika zbezwzglednie obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt bgdz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France
SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednié, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialno$¢, niezaleznie od
podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
maja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w tym
zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej wiedzy
i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzien wystawienia TDS.
Henkel nie ponosi odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ produktu do proceséow
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest wykorzystywany, tak
samo jak nie ponosi odpowiedzialno$ci za zamierzone zastosowanie i rezultat
dziatania. Stanowczo rekomendujemy przeprowadzenie wiasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialno$¢ z tytutu
informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych
pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczacych produktu jest wytgczona,
chyba ze co innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepisow
dotyczacych odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostato wyraznie uzgodnione
przez strony a takze w przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych
naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajduja
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w oparciu
0 najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie
ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg
uzytkownika jest takze podjgcie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikng¢
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego si¢ z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia Zzadnych roszczen zwigzanych
z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to
wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegoélnych uzytkownikéw, nie mozemy
zatem wspoétuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen.
Opisane tutaj procesy nie muszg byé wylgcznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wigkszg liczbg
patentow lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

For the most direct access to local sales and technical support visit: www. henkel.com/industrial
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Uzywanie znakow firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajgce wszystkie znaki firmowe wystgpujace
w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to
znak handlowy zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych krajow.

Referencje 0.0
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