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OPIS PRODUKTU

LOCTITE® Fixmaster® Pipe Repair Kit jest zalecany do
doraznych niezawodnych napraw rur z metalu, tworzyw
sztucznych i kompozytéw. Pipe Repair Kit zawiera tasme
z widkna szklanego impregnowang uretanem, ktéra pozwala
na dokonywanie doraznych napraw w ciggu kilku minut.
Niepotrzebne sg przy tym specjalne narzedzia ani
wykwalifikowany personel. Pipe Repair Tape aktywizuje sie
wodg i hanosi zwyczajnie owijajac tasme z wtdkna szklanego
wokot uszkodzonego miejsca. Proces utwardzania tasmy
trwa okoto 30 minut. W sktad zestawu Pipe Repair wchodzi
réwniez ugniatalna masa Loctite Metal Magic™ do
jednorazowego zastosowania, ktorg przed natozeniem tasmy
wypetnia sie otwory i pekniecia. Zestaw stosowany w
potaczeniu tasmy z widkna szklanego z ugniatalng masa
epoksydowg zapewnia niezawodng i szybkg naprawe rur w
typowych temperaturach pracy od -29° do +121°C (-20° do
+250°F). Zestawu tego nie nalezy uzywa¢ do rur
przenoszacych  substancje  zragce lub  jakiekolwiek
niebezpieczne czy szkodliwe materiaty.

Zalety:
¢ W ciggu godziny rury odzyskujg dawng sprawnos¢
» Nie potrzebne specjalne szkolenie ani wykwalifikowany
personel
e Minimalizuje straty produkcyjne spowodowane przestojem
¢ Pasuje do nietypowych formatéw
e Doskonata adhezja - tworzy solidne ztacze ze stalg,
zeliwem,
stalg nierdzewna, betonem oraz z czystym i
przeszlifowanym
brazem, miedzig i aluminium.
o Powstrzymuje wycieki i wzmacnia ztaczki rurowe.
e Przywiera i utwardza sie pod woda.
e Powstrzymuje napér wysokiego cisnienia
* Naprawione miejsca mozna piaskowac i lakierowac.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

e Uszczelnia pekniete odlewy, zbiorniki, naczynia, zawory
i rury.

o Naprawia ztgcza rurowe.

e Wzmacnia zbiorniki, naczynia, zawory,

kolanka.

Ograniczenia:

e Tasma impregnowana uretanem i Magic Metal Steel nie sg
dopuszczone do bezposredniego kontaktu z woda do picia.

rury, ztgcza i

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

Przed otwarciem opakowania prosze uwaznie przeczytac:

1. Odcig¢ cisnienie w instalacji rurowej i wysuszy¢ miejsce
przeznaczone do naprawy.

2. Aby uzyska¢ jak najlepszy rezultat nalezy uszkodzone
miejsce oczysci¢ i starannie przygotowac¢ w nastepujacy
sposob: Przeszlifowac rure papierem sciernym lub

pilnikiem
dla uzyskania szorstkiej powierzchni; przemy¢ ja bezolejo-
wym rozpuszczalnikiem. Przygotowana powierzchnia
powinna by¢ 3 do 4 razy wieksza od miejsca

uszkodzonego,
co umozliwi maksymalng adhezje.
3. Dla powstrzymania wyciekdw przy niskim cisnieniu lub

wypetnienia pekniec¢ i ubytkdw nalezy zastosowac
epoksydowa, ugniatalng mase Metal MagicTM zataczong
w zestawie. Powstate z niej mechaniczne zlgcze jest
najstabszym elementem w zestawie naprawczym. Zdjg¢
folie z masy Metal Magic i ugniata¢ ja, az uzyska jednolitg
barwe. Wymieszany epoksyd wcisng¢ doktadnie

w szczeline

pekniecia, otwor lub ubytek.

4. Zalozy¢ rekawiczki, zdjaé¢ foliowe opakowanie i szybko
zaktywowac tadme Pipe Repair Tape zanurzajac jg na 20
sekund w wodzie o temperaturze pokojowej .Nalezy
pamietac, Zze po otwarciu opakowania tasma w kontakcie
z wilgocig atmosferyczng zaczyna utwardzac sie; dlatego
dalsze czynno$ci trzeba wykonywac mozliwie jak

najszybciej.

5. Scisle owinaé uszkodzone miejsce tasma Pipe Repair
obejmujac przestrzen kilku cali poza nim. Naciggnag¢ ja
i wygtadzi¢, aby scisle przylegata. Owing¢ tasme co
najmniej czterokrotnie wokét rury albo nawing¢ 3-4 razy
grubsza warstwe niz Scianka rury. Dionig w rekawiczce
wciska¢ uretanowg mase w tasme, wygtadzajac ja, az

straci
pierwotng przylepnos¢. Pipe Repair Tape stwardnieje
catkowicie w ciggu okoto 30 minut i po godzinie rura moze
normalnie funkcjonowad.

Uwaga: Fixmaster Pipe Repair jest przewidziany do

napraw doraznych i nie moze zastapi¢ oryginalnej
rury.

Znacznie uszkodzone instalacje rurowe lub rury

naprawione przenoszace materialy szkodliwe nalezy
jak

najszybciej wymienic.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Cecha
Wyglad

Typowa wartos¢
L$nigca zétta tasma

TYPOWE WELASNOSCI FUNKCJONALNE

Wiasnos¢ Typowa wartos¢
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, ASTM 638-111,

psi (N/mm?) 6000 (41.4)
Maksymalne ci$nienie, srednica rury 2", Srednica

otworu 1/8 cala, psi 2700 (18.6)
Twardos¢, shore D 84

Czas ustalania, min 3-4

Czas utwardzania, minuty 30

* Wartos¢ parcia zalezy od rodzaju rury i rodzaju

uszkodzenia.

** Czas wysychania jest uzalezniony od temperatury aplikaciji.
Temperatury ponizej 10°C (50°F) znacznie przedtuzg czas
utwardzania.

Temperatury powyzej 27°C (80°F) skrécg czas
utwardzania.

INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez

by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem

i innych materiatéw silnie utleniajacych.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia
sie z tym produktem znajduje sie w Arkuszu
Bezpieczenstwa (MSDS).

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU

Technologies




Informacja o zamoéwieniach
Numer skladnika
96321
96322

Rozmiar pojemnika
2"Wx6'L, rolka 3 uncje
4"Wx12’L, rolka 8 uncji

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknietych pojemnikach w chtodnym i suchym
pomieszczeniu w temperaturze pomiedzy 8°C a 28°C (46°F
do 82°F). Optymalna temperatura magazynowania to dolna
potowa tego zakresu. Produkt jest przeznaczony do jednora-
zowego uzytku, totez pozostata tasma nie bedzie sie juz
nadawata do wykorzystania w przysztosci.

Zakresy danych

Przytoczone tutaj dane moga stuzy¢ jako wartosci typowe
i/lub jako ich zakres. Wartosci oparte sg na danych
uzyskanych z aktualnie przeprowadzonych badan i sq
okresowo weryfiko-wane.
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Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepsza wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci
za wybrang przez uzytkownika metode Ilub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkdw ostroznosci, aby uniknaé¢ ew. ryzyka
dla produkgji i os6b, wigzgcego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Loctite nie uwzglednia Zzadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy
utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja
Loctite nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu
przez poszczegodlnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem
wspotuczestniczyé w konsekwencjach ew. btedow czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie musza by¢ wytgcznie
patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy, aby
kaz-dy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wiasng probe postugujac sie przedstawionymi
tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety
jednym lub wiekszg liczbg patentdw lub opatentowanych
aplikacji amery-kanskich lub innych krajéw.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporaciji Loctite, Hartford, CT 06106



