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OPIS PRODUKTU
Charakterystyka produktu LOCTITE® 3478 ™ Superior Metal

Technologia Epoksydowa
Zwigzek chemiczny Zywica epoksydowa
Barwa (sktadnik A) Szarys

Barwa (sktadnik B) Biatyvs

Wyglad (mieszanina) |Gesta ciemnoszara pasta

Sktadniki Dwusktadnikowy - wymaga
mieszania

Proporcje mieszania, |4 : 1

objetosciowo-

Zywica: Utwardzacz

Proporcje mieszania,|7,25 : 1

wagowo-

Zywica : Utwardzacz

Utwardzanie W temperaturze pokojowej po

wymieszaniu

Zastosowanie Utrzymanie ruchu maszyn i urzadzen

przemystowych
Zalety e Wysoka zawartos¢
zelazokrzemu
e Odpornosé na korozje,
Scieranie i chemikalia
e Szybka odbudowa zuzytych
czesci - skraca czas przestoju
e Doskonata adhezja - tworzy
trwatg spoine
e Dtiugotrwatos¢
LOCTITE® 3478 ™ Superior Metal jest

dwuskfadnikowym produktem na bazie zywicy epoksydowej

z  wypetniaczem zelazokrzemowym. Charakteryzuje sie
znakomitg odpornoscia  na  korozje,  szkodliwe zwigzki
chemiczne i na $cieranie. Zakres temperatur pracy od -30 °C
do +120 °C.Doskonaly dla odbudowy zniszczonych
powierzchni. Typowe zastosowania obejmujg regeneracje
zuzytych watéw i gniazd tozyskowych, uszczelnianie
przeciekow w instalacjach rurowych, uzupetnianie
peknie¢ w zbiornikach paliwowych lub gazowych, naprawa
zerwanych gwintéw, peknietych obuddéw akumulatoréw,
przeciekajacych zbiornikdw.

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Sktadnik A:
Gestos¢ @ 25 °C
Lepkos$¢, Brookfield - RV, 25 °C, mPa-s (cP):
Wrzeciono TF, predko$¢ 6 obr. /1 200 000 do 2 100 000-"S
min.

2,5do 2,718

Sktadnik B:
Gestos¢ @ 25 °C
Lepkos¢, Brookfield - RV, 25 °C, mPa-s (cP):
Wrzeciono TF, predko$¢ 6 obr. / 1 800 000 do 3 000 000+"s
min.

1,42 do 1,48

Wydajnos¢ zestawu
0,45 kg

232 cm? przy grubosci warstwy 6 mm
(36 in? przy grubosci warstwy 0,25 in)

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Wiasnosci utwardzania

Czas przydatnosci do natozenia w 25 °C, minut 20
Czas utwardzania w 25 °C, godz 6
Czas petnego utwardzenia w 25 °C, godz 24

TYPOWE WELASNOSCI MATERIAIU UTWARDZONEGO
Utwardzanie w 25 °C
Wiasnosci fizyczne:

Twardo$¢, ISO 868 (Shore D), 90

Wytrzymato$¢ na $ciskanie , ISO 604 N/mm? 125
(psi) (18 000)

Wytrzymatos¢ na rozcigganie, [SO N/mm? 38

527-2 (psi) (5 500)

TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci kleju

Wytrzymatos$¢ na $cinanie, ISO 4587:
Stal $rutowana N/mm? 17

(psi) (2 500)

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem

i innymi materiatami silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazowki dotyczace stosowania
1. Powierzchnie do nakfadania masy musza by¢ czyste
i suche.Dla lepszej przyczepnosci powierzchnie
przeszlifowa¢ lub podda¢ obrébce strumieniowo-Scierne;.
2. Zmiesza¢ zywice z utwardzaczem w odpowiedniej
proporcji i energicznie wymiesza¢, az do uzyskania

jednolitej barwy.
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3. Nanies$¢ wymieszang mase na przygotowang
powierzchnie.
4. W temp.25°C, czas przydatnosci materialu do

natozenia wynosi 20 minut a czas utwardzania 6 godz.

UWAGA: Podczas stosowania tego preparatu nie wdychaé
jego oparow

Wskazowki techniczne dotyczace pracy z epoksydami
Czas przydatnosci do natozenia i czas utwardzania zalezg od
temperatury i masy produktu:

e |m wyzsza temperatura, tym szybsze utwardzanie.

e |m wigksza masa produktu, tym szybsze utwardzanie.
Aby przyspieszy¢ proces utwardzania epoksydow w niskich
temperaturach:

e Przechowywac je w temperaturze pokojowe;.

e Podgrzaé naprawiang powierzchnie, az bedzie ciepta

w dotyku.
Aby spowolni¢ proces utwardzania epoksydéw w wysokich
temperaturach:

e Mieszac¢ epoksyd w matych ilosciach.

e Schiodzi¢ zywice/utwardzacz.

Norma Materialowa Loctite

LMS z dnia kwiecien 28, 2001 (Sktadnik A) i LMSz
dnia czerwiec 3, 2001 (Sktadnik B). Dla wybranych
wilasciwosci produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z
testow. Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych
parametréow, prowadzonych podczas kontroli jakosci i
okreslonych jako zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo
prowadzone sa peitne badania jakosci produktu oraz jego
zgodnosci z normami. Szczegdélne wymagania klienta
dotyczgce wymagan, mogg by¢ koordynowane przez dziat
jakosci Henkel Loctite.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Magazynowanie

O ile na etykiecie nie ma innych wskazan, idealnym sposobem
jego przechowywania bedzie pozostawienie go w zamknietych
pojemnikach w chtodnym i suchym pomieszczeniu w
temperaturze pomiedzy 8 °C a 21 °C.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej
+28°C moze nieodwracalnie zmieni¢ wlasnosci produktu.
Resztek materiatu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, gdyz mogtoby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Henkel nie bierze
odpowiedzialnosci za produkt, ktoéry zostat zanieczyszczony
lub przechowywany niezgodnie ze wskazéwkami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskaé w lokalnym osrodku obstugi techniczne;.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu  zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi
odpowiedzialno$ci za wybrang przez uzytkownika metode lub
sposob jej zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez
niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ ew. ryzyka dla
produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy
utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze
Korporacja Henkel nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdinych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspoétuczestniczyé
w konsekwencjach ew. bledow czy niedopatrzen. Opisane
tutaj procesy nie muszg by¢ wytacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit witasng probe
postugujac  sie  przedstawionymi  tu  danymi  jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym Ilub
wiekszg liczbg patentow Iub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajéw.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki
firmowe wystepujace w tym dokumencie sg wilasnoscig
Korporacji Henkel. Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy
zarejestrowany w urzedach patentowych USA lub innych
krajow.
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