LOCTITE.

OPIS PRODUKTU
LOCTITE® pC 7227™ zapewnia nastepujgce cechy produktu:

Technologia Epoksyd

Typ chemiczny Epoksyd

Wyglad (zywica) Szary

Wyglad (utwardzacz) Bursztyn

Skiadniki Dwuskfadnikowy - Zywica i
Utwardzacz

Proporcje mieszania wagowo - 481

CzesS¢ A: Czes¢ B

Proporcje mieszania objetosciowo

- Cze$¢ A: Cze$¢ B 275:1

Utwardzanie w temperaturze

Utwardzanie - . - ;
pokojowej po wymieszaniu

Zastosowanie Powloka

Temperatura aplikaciji 20°C do 30°C (68°F do 86°F)

Temperatura pracy (na sucho) 100°C (212°F)

Temperatura pracy (mokra) 90°C (194°F)

« Wypetnione czastkami
ceramicznymi i weglikiem
krzemu - zapewniajg

maksymalng ochrone.

o Ultra-gtadka, mozliwa do
naktadania pedzlem
konsystencja.

e tatwe do wymieszania i uzycia.

¢ Redukuje przestoje.

e Doskonata  przyczepno$¢ —

Najwazniejsze korzysci

tworzy trwate potaczenie.

LOCTITE® PC 7227™ 1o niezwykle gtadka, wzmocniona ceramika
powtoka epoksydowa, ktérg mozna naktada¢ pedzlem, nie zawiera
rozpuszczalnikbéw, ma nizszg lepkos¢, co pozwala na uzyskanie cienszej
powtoki. Przeznaczony jest do ochrony powierzchni przed turbulencjami,
chemikaliami, czynnikami $ciernymi i korozyjnymi. Jego powierzchnia o
wysokim potysku i niskim wspétczynniku tarcia moze by¢ stosowana do
przywracania lub zwiekszania wydajnosci pompy, a takze jako warstwa
nawierzchniowa nakladana na preparaty odporne na Scieranie Loctite do
zastosowan wymagajacych odbudowy i dtuzszej ochrony. Typowe
zastosowania obejmuja odbudowe lub renowacje wirnikbw pomp,
obudéw, Scianek i kolanek rurociggéw, korpuséw zawordw, naprawe i
ochrone wymiennikéw ciepta, skraplaczy, wytozenie zbiornikéw, zsuwni,
renowacje i naprawe steréw oraz obudéw sworzni.

Karta Danych Technicznych
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Typowe wtasciwosci materiatu nieutwardzonego

Zywica
1.7 to 1.8 (14.35
to 14.85s)

200,000 to
260,0004Vs

Gestos¢ @25°C, I1SO 1675, g/cm? (Ibs/gal)

Lepkos¢, Brookfield-RV, 25°C, mPa:s (cP)
Wrzeciono 7, predko$¢ 10 rpm

Utwardzacz

1t01.1(8.6t0

Gesto$¢ @25°C, 1SO 1675, g/cm? (Ibs/gal) 8.91s)

Lepkos¢, Brookfield-RV, 25°C, mPa:s (cP)

LMS
Wrzeciono 2, predko$é 20 rpm 500 to 900!

Wiasciwosci po zmieszaniu
Gestos¢ w temperaturze 25°C, 1ISO 1675, g/cm?

(Ibs/gal) 1.4 (11.7)

Lepkos¢ w temperaturze 25°C, mPa:s (cP) 20.000
Lepkos¢, stozek i ptytka, szybkos¢ Scinania, 10 st '

Odpornos¢ na sptywanie w pionie, 1ISO 16862, 25 °C, 92

pm

Typowa wydajnos¢ utwardzania

Wiasciwosci utwardzajace

Czas zelowania, ASTM D2471, minuty 34 to 48

Czas ponownego nakfadania powtoki w 1103

temperaturze 25°C, hours

Szybkos¢ utwardzania vs. temperatura

Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgca sie w czasie wytrzymato$¢ na
Scinanie na plytkach ze stali miekkiej i aluminium poddanych obrébce
strumieniowo-Sciernej, testowanych zgodnie z norma ISO 4587.
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Typowe wtasciwosci utwardzonego materiatu
Utwardzony przez 7 days @ 22°C

Wiasciwosci fizyczne:

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, 1SO 527-2 ?Ip/;?)mz (5,7;;0)
Modut rozciggania, 1SO 527-2 ?‘ngmz (gf;goo)
Temperatura zeszklenia (Tg),°C TMA, I1ISO 51
11359-2
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem, ASTM 578
D648, °C
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej, ISO
11359-2, KL:
Ponizej Tg 50x10%
Powyzej Tg 135x10¢
Twardo$¢ Shore’a ISO 868, twardo$¢ D 85
Wydtuzenie, ASTM D638, % 2
Skurcz objetosciowy, 1ISO 1675, % 19.6

Wiasciwos$ci Scierne:

Odpornos¢ na zuzycie w tescie Millera, Utrata objetosci, mm?3

- 1,430
(ASTM G75, alumina F220, 6 hour test)
Test Tabera, Utrata objetosci, mm3 63
(ASTM D4060, Wheel CS-17, 1kg, 1000 cycles)
Wiasciwosci elektryczne:
Wytrzymatos¢ dielektryczna, ASTM D149, kV/mm 7.57
Rezystywnos$¢ powierzchniowa, IEC 60093, Q 0.6x1015
Rezystywnos$¢ objetoéciowa, IEC 60093, Q-cm 2.0x10%4
Wiasciwosci klejace:
Wytrzymatos¢ na Scinanie na zaktadke, ISO
4587:
Aluminium N’”.‘mz 8.4
(psi) (1,220)
. . N/mm2 22.2
Stal miekka (Srutowana) (psi) (3.220)
. N/mm2 16.8
Stal nierdzewna (psi) (2,440)
Typowa odpornos$é na czynniki Srodowiskowe
Odpornos¢ na temperature pracy w warunkach suchych, CSA- 110

Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Ocena 2°C

Po przechowywaniu w gorgcym powietrzu przez 28 days w temperaturze
110°C powtoka natozona na panel metalowy:

Ocena 2: mozna usung¢ mniej niz 50%
Ponizsze tabele przedstawiajg odpornos$¢ chemiczng w temp. 25°C i przy
zanurzeniu do 5000 hrs.

Kwasy

40% Kwas siarkowy Ciagte, dlugotrwate zanurzenie

Zasady

25% Wodorotlenek amonu Ciagte, dlugotrwate zanurzenie
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Rozpuszczalniki

100 % Woda dejonizowana
10% Woda stona

100% Metanol

Ciagte, dlugotrwate zanurzenie
Ciagte, diugotrwate zanurzenie
Krétkotrwate lub okresowe zanurzenie

Rozlanie, zachlapanie, natychmiastowe

100% Aceton -
czyszczenie

Weglowodory
100% Nafta
100% Benzyna bezotowiowa

Ciagte, diugotrwate zanurzenie
Ciagte, dlugotrwate zanurzenie

INFORMACJE OGOLNE

Ten produkt nie jest zalecany do stosowania w systemach z czystym
tlenem i/lub bogatych w tlen i nie powinien by¢ wybierany jako
uszczelniacz do chloru lub innych silnych materiatéw utleniajgcych.

Informacje dotyczace bezpiecznego obchodzenia sie z tym produktem
znajdujg sie w Karcie Charakterystyki.

Sposoéb uzycia

Przygotowanie powierzchni

Wiasciwe przygotowanie powierzchni ma kluczowe znaczenie dla
diugotrwatego dziatania tego produktu. Doktadne wymagania réznig sie w
zaleznosci od intensywnosci aplikacji, oczekiwanej zywotnosci i
poczatkowych warunkéw podioza.

1. Usun brud, olej, smar itp. odpowiednim Srodkiem czyszczacym, np.
za pomoca urzgdzenia czyszczacego wodg pod wysokim cisnieniem,

stosujgc  Srodek czyszczacy/odttuszczajgcy Loctite®7840™  lub
Loctite® Natural Blue®.
2. Wszystkie spawy pomijane, odpryski spawalnicze, Srut i inne

chropowatosci powierzchni muszg zosta¢ zeszlifowane; podcigcia i
pory musza zosta¢ zeszlifowane i wypetione. Wszystkie wystepy,
krawedzie, punkty wysokie i zaokraglenia muszg zosta¢ zeszlifowane
do promienia co najmniej 3 mm, a wszystkie rogi muszg zostac
zaokraglone w celu zmaksymalizowania wydajnosci produktu.

3. Poddaj wszystkie powierzchnie, ktére majg zosta¢ pokryte, obrébce
strumieniowo-Sciernej Srutem ostrokgtnym o gtebokosci profilu 75 to
100 microns (3 to 4 mils) i stopniu czystosci rownym prawie biatemu
metalowi (SIS SA 2% [SSPC-SP 10). W przypadku prac
zanurzeniowych wymagany jest stopien czystosci réwny biatemu
metalowi (SIS SA 3 /SSPC SP 5).

4. Po piaskowaniu powierzchnie metalu nalezy oczysci¢ $rodkiem
czyszczacym lub rozpuszczalnikiem wolnym od pozostatosci, aby
usung¢ kurz i zanieczyszczenia. Czystego, suchego sprezonego
powietrza mozna réwniez uzy¢ do usunigcia kurzu i zanieczyszczen.
Powierzchnie nalezy pokry¢ powtoka przed wystgpieniem nowego
utleniania.

5. Metal, ktéry miat kontakt z roztworami soli, np. woda morska, nalezy
podda¢ obrébce strumieniowo-Sciernej i obrébce strumieniowo-
Sciernej woda pod wysokim ci$nieniem, pozostawi¢ na 24 hours, aby
umozliwi¢ wydostanie sie soli z metalu na powierzchnie. Nalezy
wykona¢ test na zanieczyszczenie chlorkami. Procedure nalezy
powtarzaé, az stezenie chlorkbw na powierzchni spadnie ponizej 40

ppm.



Zastosowanie

1. Odmierz 4.8 czesSci zywicy i 1 czesci utwardzacza wagowo lub
doktadnie wymieszaj caty zestaw, az do uzyskania jednolitego koloru.

2. Grubos$¢ powtoki na warstwe: 250 to 500 microns (10 to 20 nils).
Zaleca sie minimum 2 warstw, aby unikng¢ jakichkolwiek poréw.
Naktadanie dwodch réznych kolorbw moze byé stosowane jako
wskaznik zuzycia w celu ponownego natozenia.

3. Mozna wykona¢ aplikacje wielowarstwowa, jesli nie mozna uzyskac
ostatecznej grubosci za pomoca jednej aplikacji. Jesli ten czas
uplynal, wymagane jest lekkie czyszczenie strumieniowo-$cierne, a
nastepnie mycie rozpuszczalnikiem w celu usuniecia wszelkich
pozostatosci Sciernych.

4. Nanie$ materiat na przygotowang powierzchnie, najpierw wciskajgc
cienka warstwe gteboko w strukture substratu.

5. Nastepnie natychmiast nat6z warstwe do pozadanej grubosci.

Wskazéwki techniczne dotyczace pracy z zywicami epoksydowymi
Warunki srodowiskowe
o Wilgotno$¢ wzgledna: <85%
e Temperatura otoczenia: >15°C (60°F) i ros$nie
e Temperatura substratu musi by¢ zawsze o 3°C (7°F) wyzsza od
temperatury punktu rosy, aby zapobiec kondensacji wilgoci na
czesciach.

Czas pracy i szybko$¢ utwardzania zalezg od temperatury i masy:
¢ Im wyzsza temperatura, tym szybsze utwardzanie.

¢ Im wieksza masa materiatu, tym szybsze utwardzanie.

Aby przyspieszy¢ utwardzanie niskich
temperaturach:

e Przechowywa¢ zywice epoksydowa w temperaturze pokojowej lub
ogrzac sktadniki zywicy/utwardzacza przed wymieszaniem. Nigdy nie
uzywac otwartego ognia.

e Podgrzej naprawiang powierzchnie, az bedzie ciepta w dotyku.

e Osloni¢ obszar roboczy aby osiagngé odpowiednie warunki
Srodowiskowe.

zywic epoksydowych w

Aby spowolni¢ utwardzanie
temperaturach:
e Przechowywac zywice epoksydowg w temperaturze pokojowej lub
ochtodzi¢ sktadniki zywicy/utwardzacza przed wymieszaniem.
e Wykonuj prace w chiodnych, porannych godzinach, w miejscu

ostonietym od bezposredniego stonica.

zywic epoksydowych w wysokich

Kontrola

1. Zaraz po natozeniu nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy nie ma dziur i
pustych przestrzeni.

2. Po utwardzeniu powioki
potwierdzi¢ brak dziur,
obszaréw.

3. Kontroluj grubos¢ powtoki, szczegdlnie w punktach krytycznych.

4. Wykona¢ test defektoskopem iskrowym w celu potwierdzenia
ciggtosci powtoki.

powtérzy¢ kontrole wzrokowa,
pustych przestrzeni

aby
lub uszkodzonych

Kolor
Mozliwe sg réznice w odcieniach pomiedzy poszczegélnymi partiami, co
nie ma wplywu na jako$¢ produktu.

Pokrycie

Aby uzyska¢ grubo$¢ 0.8 milimetra (15.7 mil), wspoétczynnik pokrycia
wyniesie 0.8 m? (8.6 ft?) na 1 kg (2.2 funtéw), z wylaczeniem nadmiernej
grubosci, napraw itp.

Naprawy

Wszelkie puste przestrzenie, dziury i obszary o matej grubosci znalezione
w powloce nalezy naprawi¢ poprzez lekkie przetarcie, oczyszczenie i
natozenie dodatkowego produktu.

Czyszczenie

Bezposrednio po uzyciu nalezy wyczysci¢é narzedzia odpowiednim
Srodkiem czyszczacym, np. LOCTITE® SF 7365 lub rozpuszczalnikiem,
takim jak aceton lub alkohol izopropylowy. Po utwardzeniu materiat
mozna usungc tylko mechanicznie.
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Specyfikacja materiatowa Loctite LMS

LMS z dnia (zywica) i LMS z dnia (utwardzacz). Dla kazdej partii
dostepne sa raporty z testébw dotyczace wskazanych wiasciwosci.
Raporty z testbw LMS obejmujg wybrane parametry testow kontroli
jakosci uznane za odpowiednie do specyfikacji uzytkowania przez klienta.
Ponadto w celu zapewnienia jakosci i spojnosci produktu wdrozono
kompleksowe kontrole. Ponadto w celu zapewnienia jakosSci i spojnosci
produktu wdrozono kompleksowe kontrole.

Przechowywanie:

Produkt przechowywac¢ w nieotwartym opakowaniu, w suchym miejscu.
Informacje dotyczace przechowywania moga by¢ podane na etykiecie
opakowania produktu.

Optymalne przechowywanie: od 8°C do 21°C. Przechowywanie w
temperaturze ponizej 8°C lub powyzej 28°C moze niekorzystnie wptynac
na wtasciwosci produktu.

Materiat wyjety z pojemnikbw moze ulec zanieczyszczeniu w trakcie
uzycia. Nie nalezy zwraca¢ produktu do oryginalnego opakowania.
Henkel Corporation nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za produkt, ktéry
zostat zanieczyszczony lub byt przechowywany w warunkach innych niz
wczesniej wskazane. Jezeli potrzebne sg dodatkowe informacje, prosimy
o kontakt z lokalnym przedstawicielem Henkla.

Przeliczniki

(°Cx1,8) +32="F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm /25,4 = cale

um /25,4 = mil

N x 0,225 = funt
N/mm x 5,71 = funt/cal
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 = funt-cal
N-m x 0,738 = funt-ft
N-mm x 0,142 = uncja-cal
mPa:s = cP



Klauzula Wytaczajaca Odpowiedzialno$¢

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w
tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na naszej
wiedzy i doswiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na dzieh
wystawienia TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki zakres zastosowania
jak réwniez charakteryzowa¢ sie odmiennym sposobem aplikacji i
warunkami dziatania w Panstwa Srodowisku, pozostajgcymi poza nasza
kontrola. Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu
do procesow produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest
wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za
zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo rekomendujemy
przeprowadzenie wiasnych prob w celu potwierdzenia przydatnosci
naszego produktu. Odpowiedzialnos¢ z tytutu informacji zawartych w
Karcie Danych Technicznych (TDS) lub tez innych pisemnych czy ustnych
rekomendacjach dotyczacych produktu jest wylaczona, chyba ze co
innego wynika z bezwzglednie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
odpowiedzialno$¢ za produkt badz zostalo wyraznie uzgodnione przez
strony a takze w przypadku Smierci lub uszkodzenia ciata
spowodowanych naszym zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies
France SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo uwzglednic, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos¢, niezaleznie
od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci danej dostawy.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana, S.A.S.
majg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS), w
tym zalecenia dotyczace uzytkowania i stosowania produktu, opierajg sie
na naszej wiedzy i doSwiadczeniu z produktem na dzien niniejszej TDS.
Henkel nie ponosi zatem odpowiedzialno$ci za przydatno$¢ naszych
produktow do proceséw produkcyjnych i warunkéw, w jakich sg one
stosowane, a takze =za zamierzone =zastosowania i rezultaty.
Zdecydowanie zalecamy przeprowadzenie wiasnych wczesniejszych préb
w celu potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Wszelka
odpowiedzialnos¢ w zwigzku z informacjami zawartymi w Karcie
Technicznej lub innymi pisemnymi lub ustnymi zaleceniami dotyczgcymi
danego produktu jest wykluczona, z wyjatkiem przypadkéw, gdy wyraznie
uzgodniono inaczej i z wyjgtkiem przypadkéw zwigzanych ze Smiercig lub
obrazeniami ciata spowodowanymi przez nasze zaniedbanie oraz
jakakolwiek odpowiedzialnoscia na mocy obowigzujgcych przepisow
dotyczacych obowigzkowej odpowiedzialnosci za produkt.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation, znajdujg
zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostatl przygotowany w
oparciu o0 najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za wybrang przez
uzytkownika metode lub sposob jej zastosowania, a w konsekwencji za
uzyskane przez niego rezultaty. Sprawag uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ ew. ryzyka dla produkciji i
0s6b, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu. Korporacja Henkel nie
uwzglednia zadnych roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem
produkcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja
Henkel nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez
poszczegolnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspétuczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie
muszg by¢ wylgcznie patentami lub licencjami Korporacji Henkel.
Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wlasng probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wiekszg
liczba patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych
krajow.
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Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe
wystepujace w tym dokumencie sg wtasnoscig Korporacji Henkel. Znak ®
wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w urzedach
patentowych USA lub innych krajéw.
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