LOCTITi

Arkusz danych technicznych

Produkt 7227

marzec 2000

OPIS PRODUKTU

Nordbak Bryshable Ceramic Grey Loctite 7227 jest niezwykle
gtadkim, wypetnionym ceramika epoksydem, ktoéry stuzy jako
odporna na Scieranie powloka o wysokim potysku,
zabezpieczajaca przed $cieraniem i kawitacjg oraz redukuje
turbulencje. Zakres temperatur pracy: -30° do +90°C.

Cechy szczegolne:

¢  Wypetnienie weglikiem krzemu - zapewnia maksymalng
ochrone.

Niezwykfa gtadkosc¢ utatwia nanoszenie pedzlem.

e Lsnigca powtoka redukuje tarcie, turbulencje i kawitacje.
Moze by¢ stosowany sam lub jako sliska powltoka na
inne, zabezpieczajgce przed zuzyciem produkty Loctite.
tatwy do mieszania i stosowania - skraca czas przestoju.

e Doskonata adhezja - zapewnia trwate potaczenie.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

e  Stanowi gtadka, odporng na $cieranie powtoke ochronna.

¢ Naprawa wymiennikow ciepta i kondensatorow

o  Wyktadziny zbiornikéw i zsypow

e Odtwarzanie powierzchni i naprawa obuddéw czopdw
zawiasow i steréw

¢ Naprawa: korpusoéw zaworow, wirnikow i obudéw pomp.

WLASNOSCI NIEUTWARDZONEJ MIESZANINY

Typowa wartos¢

Wyglad Szara rzadka ciecz
Proporcje (Z:Ut.) objeto$ciowo 2.75:1

wagowo 4.8:1
Wydajnosé 1.2 m® w warstwie grubosci 0.5 mm

na 1 kg masy
13 stop® w warstwie grubosci 0.020”
na 1 kg masy

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA
(W 25°, jesli nie podano)

Wiasnosci utwardzania

Czas przydatnosci do natozenia, minuty
Czas utwardzania, godziny. 6

Typowa wartos¢

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
(W 25°, jesli nie podano)

Wiasnosci fizyczne Typowa wartosé

Wytrzymatos$é na $ciskanie, ASTM D695, N/mm? 86.2
Wytrzymatos$é na $cinanie, ASTM D1002, N/mm? 13.8
Szczelina 0.125 mm, wytrawione kwasowo

aluminium

Twardo$¢, ASTM D-2240, Shore D 85

INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem

i innych materiatow silnie utleniajacych.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia
sie z tym produktem znajduje sie¢ w Arkuszu
Bezpieczenstwa (MSDS).

WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest wazne dla trwatosci
produktu. Sciste wymagania zmieniaja sie w zaleznosci od
dokfadnosci wykonania, spodziewanego okresu uzytkowania i

poczatkowego stanu materiatu.

e Starannie oczysci¢ i przeszlifowaé powierzchnie (jesli to
mozliwe, srutowac) a nastepnie zmy¢ produktem Loctite
7063. Im dokfadniejsze przygotowanie powierzchni, tym
lepszy efekt aplikacji.

Mieszanie:

e Temperatura materiatu powinna wynosi¢ 20-30°C.

e Odmierzy¢ objetosciowo 2.75 porcji zywicy i 1 porcje
utwardzacza (wagowo 4.8 do 1) Ilub dodac¢ calg
zawartos¢ utwardzacza do pojemnika z Zzywicg
i energicznie wymieszac, az uzyskajg jednolitg barwe.

Nanoszenie:

e Nanie$¢ dobrze wymieszany materiat na przygotowang
powierzchnie.

e Dla uzyskania jak najlepszych rezultatow nalezy naniesé
pedzlem warstwe grubosci 0.5 mm $rodka Brushable
Ceramic Grey.

e Przy temperaturze 25°C. czas przydatnosci materiatu do
natozenia wynosi 30 minut a utwardzenie funkcjonalne
trwa 6 godzin.

e Uwaga! Podczas spawania lub ciecia palnikiem
w poblizu  utwardzonego zwigzku nalezy uzywac
zatwierdzony roéwnoprezny aparat oddechowy zasilany
powietrzem. NIE STOSOWAC na ten materiat otwartego
ptomienia.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go
w zamknietych ~ pojemnikach ~ w chtodnym i  suchym
pomieszczeniu w temperaturze pomiedzy 8°C a 28°C.
Optymalna temperatura magazynowania to dolna potowa
tego zakresu. Resztek materialu nie nalezy umieszczaé
z powrotem w jego oryginalnym pojemniku, gdyz mogtoby
dojs¢ do zanieczyszczenia produktu. Dalsze informacje na
temat okresu przydatnosci produktu mozna uzyskacé
w lokalnym os$rodku obstugi technicznej.

Zakresy danych

Przytoczone tutaj dane mogg stuzy¢ jako wartosci typowe
ilub jako ich zakres. WartoSci oparte sg na danych
uzyskanych z aktualnie przeprowadzonych badan i sg
okresowo weryfikowane.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany
w oparciu 0 najlepszg wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Loctite nie ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang przez uzytkownika
metode lub sposéb jej zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane
przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngé¢ ew. ryzyka dla
produkcji i 0s6b, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu. Korporacja
Loctite  nie  uwzglednia  zadnych  roszczen  zwigzanych
z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku.
Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Loctite nie ma kontroli
nad sposobami Kkorzystania =z produktu przez poszczegodinych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspotuczestniczyé w konsek-
wencjach ew. btedéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie
muszg by¢ wylacznie patentami lub licencjami Korporacji Loctite.
Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wtasng probe postugujac sie przedstawionymi tu
danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub
wigkszg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji amerykanskich

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU

lub innych krajéw.
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