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OPIS PRODUKTU

Charakterystyka kleju LOCTITE® 350:

Technologia Akryl

Typ Chemiczny Zmodyfikowany akryl

Barwa (nieutwardzony) [Ciecz przezroczysta bursztynowa ™"

Sktadniki Jednosktadnikowy - nie wymaga
mieszania
Lepkosé Srednia

Utwardzanie
Zastosowanie

Swiatto ultrafioletowe (UV)
Klejenie, hermetyzacja
uszczelnianie

Zakres temperatur pracy}-54°C do +150°C

ztacza

lub

Produkt 350 jest klejem o S$redniej lepkosci, ktéry tworzy
elastyczne zlgcza o znakomitej adhezji do szkia, metali
i niektérych termoplastycznych tworzyw sztucznych. Ziacza
wykazujg doskonatg trwato$¢ podczas kontaktu z wodg lub
wilgocig. Produkt charakteryzuje sie dlugim czasem
przydatnosci po natozeniu, umozliwiajagcym aplikowanie
metodami sitodruku.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Ciezar wtasciwy w 25°C 1,01
Temp. zaptonu (TCC), °C >93
Lepkosé w 25°C, mPa- s (cP)

Brookfield RVT:
Wrzeciono 5 przy 20 Obr/min 3,500 do 6,000"M°

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Czas utwardzania i jego gtebokos$¢ zaleza od natezenia

Swiatla i jego charakterystyki spektralnej, a takze od czasu
naswietlania oraz od przepuszczalnosci materiatu, przez ktéry
musi przejs¢ swiatto.

Czasy Ustalania
Czas ustalania UV w poréwnaniu do
natezenia zrodta

Natezenia Zrédta Swiatta UV: Czas ustalania w

sekundach:
6 mW/cm2 @ 365 nm 15
12 mW/ecm2 @ 365 nm 10
100 mW/cm2 @ 365 nm 5

Czas ustalania UV na szkle mikroskopowym, bez szczeliny
Natezenia zrédta swiatta UV: Czas ustalania
w sekundach:

6 mW/cm2 @ 365 nm 20MS
Petny Czas Utwardzania (przyblizony)
Czas ustalania UV w poréwnaniu do
natezenia zrodta
Natezenia zrédta swiatta UV:
6 mW/cm2 @ 365 nm 90
12 mW/cm2 @ 365 nm 60
100 mW/cm2 @ 365 nm 30

Uwaga:

Aby uzyskac petne utwardzenie na powierzchniach majacych
kontakt z powietrzem, wymagany jest poziom natezenia
$wiatta 60 mW/cm? lub wiekszy.

WEASNOSCI FUNKCJONALNE MATERIALU
UTWARDZONEGO

Wiasciwosci ztaczy

Wytrz¥maioéé na $cinanie, ASTM D 1151,
N/mm~:

ABS do szkta:

Pomiar w temperaturze pokojowej 4,97

Starzenie przez 30 dni, przy wilgotnosci

wzglednej 95% i temperaturze 35°C 4,48
PCV do szkia:

Pomiar w temperaturze pokojowej 5,34

Starzenie przez 30 dni, przy wilgotnosci

wzglednej 95% i temperaturze 35°C 4,97
Poliweglan do szkta:

Pomiar w temperaturze pokojowej 5,38

Starzenie przez 30 dni, przy wilgotnosci

wzglednej 95% i temperaturze 35°C 5,10
Polistyren do szkia:

Pomiar w temperaturze pokojowej 1,38

Starzenie przez 30 dni, przy wilgotnosSci

wzglednej 95% i temperaturze 35°C 1,52
Akryl do szkta:

Pomiar w temperaturze pokojowej 5,07

Starzenie przez 30 dni, przy wilgotnosci

wzglednej 95% i temperaturze 35°C 2,48
Szkto Poliestrowe do szkia:

Pomiar w temperaturze pokojowej 5,28

Starzenie przez 30 dni, przy wilgotnosci

wzglednej 95% i temperaturze 35°C 4,28
Szkto epoksydowe do szkia:

Pomiar w temperaturze pokojowej 4,83

Starzenie przez 30 dni, przy wilgotnoSci

wzglednej 95% i temperaturze 35°C 4,32

INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen, nie powinien tez
by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem
i innych materialéw silnie utleniajacych.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia
sie z tym produktem znajduje sie w karcie charakterystyki
preparatu chemicznego / niebezpiecznego (MSDS).

Jesli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sie
wodne urzgdzenia zmywajgce, nalezy koniecznie sprawdzic,
czy roztwor wodny jest odpowiedni dla danego kleju.
W pewnych przypadkach wodne zmywanie moze mie¢ wpltyw
na utwardzanie i na wtasnosci kleju.

Tego produktu nie zaleca sie do stosowania z tworzywami
(szczegolnie materiatami termoplastycznymi, gdzie moze
nastgpi¢ pekniecie naprezeniowe tworzywa). Uzytkownicy
powinni sprawdzi¢, czy dany produkt nadaje sie do
stosowania z tymi materiatami.

Wskazéwki dotyczace stosowania
Aby uzyska¢ jak najlepsze wyniki wytrzymato$ciowe
i starzeniowe, nalezy dokfadnie oczysci¢ i odttusci¢
powierzchnie. Przy utwardzaniu $wiattem o niskim natezeniu,
wyptywka kleju pozostanie nieutwardzona i moze zostac
starta przy pomocy zwigzkéw chloru

Wydajnosé:

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU

Technologies




@ 0,127mm spoina - 78,7 cm? / ml
@ 0,254mm spoina - 39,4 cm?/ml
Norma Materiatowa Loctite "

LMS datowany na 1 czerwca 1999. Dla wybranych
wiasciwosci produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sa raporty
z testéw. Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych
parametréow, prowadzonych podczas kontroli jakosci
i okreslonych jako zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo
prowadzone sg petne badania jakosci produktu oraz jego
zgodnosci z normami. Szczegdélne wymagania klienta
dotyczace wymagan, mogg by¢ koordynowane przez dziat
Jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie

Przechowywa¢é w zamknietym opakowaniu i w suchym
miejscu.

Informacje o przechowywaniu dostepne sa na etykiecie
magazynowej produktu.

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan,
idealnym sposobem jego przechowywania bedzie
pozostawienie go w zamknietych pojemnikach
w chtodnym i suchym pomieszczeniu w temperaturze
pomiedzy 8°C a 28°C (46°F do 82°F).

Resztek materiatu nie nalezy umieszczaé z powrotem w jego
oryginalnym  pojemniku, gdyz mogtoby dojs¢ do
zanieczyszczenia produktu. Loctite nie ponosi
odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat zanieczyszczony,
lub byt przechowywany niezgodnie z zaleceniami. Dalsze
informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac¢ w lokalnym osrodku obstugi techniczne;j.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32=°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal
mPas = cP

N/mm? x 145 = psi

N x 0,225 = Ibs

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode Ilub sposéb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich $srodkéw ostroznosci, aby unikng¢ ew. ryzyka
dla produkcji i 0séb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Loctite nie uwzglednia Zzadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy
utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja
Loctite nie ma kontroli nad sposobami wykorzystania produktu
przez poszczegolnych uzytkownikéw nie moze, zatem
wspotuczestniczyé w  konsekwencjach ew. btedow czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie musza by¢ wytacznie
patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy, aby
kazdy  uzytkownik, przed zastosowaniem produktu,
przeprowadzit wlasng probe postugujac sie przedstawionymi
tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety
jednym lub wieksza liczbg patentow lub opatentowanych
aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych
LOCTITE jest znakiem firmowym Henkel Loctite
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