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OPIS PRODUKTU

LOCTITE 3298 jest wzmocnionym klejem akrylowym ,
przeznaczo-nym do klejenia konstrukcji o wysokiej
wytrzymatosci. Ten Multi-bond zawiera sktadnk silanowy,
ktory zapewnia duzg trwato$¢ spoiny na powierzchniach
szklanych. Utwardza sie w temperaturze otoczenia przy
pomocy aktywatoréow 737, 738/7386 lub 740/7407.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Produkt ten nadaje sie do klejenia wielu materiatéw, np. do
arkuszy blachy lub szkfa oraz tam, gdzie wystepuje state lub
okresowe obcig-zenie, np. meble, kontenery, drzwi.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Typ chemiczny Modyfikowany ester
kwasu
metakrylanowego
Barwa Jasnobursztynowa
Ciezar wtasciwy w 25°C 1,02
Lepkos$¢ w 25°C, mPa-s
Brookfield RVT
Wrzeciono 7 przy 20 18000 do 50000
obr/min
DIN 54453, MV
D=20s" 15000 do 45000
Temperatura zaptonu (COC), 12
°C
Preznos¢ par, mbar <40
Okres przydatnosci przy
temp. 6 do 22°C, w 6
miesigcach

PRZEBIEG UTWARDZANIA

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu
Szybkos¢ utwardzania moze sie zmieniaé zaleznie od
uzytego mate-riatu. Ponizszy wykres przedstawia
zmieniajacq sie w czasie wytrzy-matos¢ na $cinanie na
ptytkach z piaskowanej stali konstrukcyjnej w poréwnaniu z
innymi materiatami, badang zgodnie z ASTM D1002.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny
klejenia

Szybkos$¢ utwardzania jest zalezna od szczeliny klejenia.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajacq sie w czasie
wytrzy-matosé na scina-nie na ptytkach z piaskowanej stali
konstrukcyjnej przy roznych szczelinach klejenia, badang
zgodnie zz ASTM D1002.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Aby zapewni¢ utwardzenie produktu 3298 trzeba zastosowaé
aktywa-tor. Szybkos$¢ utwardzania zalezy od uzytego
aktywatora. Aktywator 737 zaleca sie na ogét dla uzyskania
optymalnej trwatosci lub tam, gdzie wystepujg duze szczeliny
klejenia. Dla najszybszego ustalania i tam, gdzie szczeliny
klejenia sg mniejsze niz 0,1 mm zalecany jest aktywator 740.
Dla powierzchni niemetalowych - aktywator 738 lub 740.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajacq sie w czasie
wytrzymatos$¢ na $cinanie na ptytkach z PCV z réznymi
aktywatora-mi.
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WLASNOSCI FIZYCZNE UTWARDZONEGO MATERIALU
| PARAMETRY ROBOCZE

Czas do uzyskania petnej wytrzymatosci, godziny 24
(na stali w 22°C, szczelina 0,05 mm, aktywator 737)

Wspéditczynnik rozszerzalnosci cieplnej, ASTM D696, gOOx10E'
1°K
Wspétczynnik przewodzenia ciepta, ASTM C177, 0,1
W/m-°K
Ciepto wtasciwe, kJ/kg-°K 0,3
Szczelina zalecana, mm 0,05
Szczelina maksymalna, mm 0,4
WLASNOSCI FUNKCJONALNE MATERIALU
UTWARDZOMEGO
(Po 24 h przy 22°C, aktywator 737)
Wytrzymatos¢ na Scinanie przy rozcigganiu, ASTM
D1002, DIN 53283, N/mm?

Piaskowana stal konstrukcyjna 26 do 32

Aluminium 8 do 20
Wytrzymato$¢ na rozcigganie, DIN 53288, N/mm?

Piaskowana stal konstrukcyjna 15do 27
Watek z piaskowanej stali konstrukcyjnej
do szkta 11 do 26

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU

Technologies




Wytrzymatos$¢ na oddzieranie, ASTM D1876, DIN
53282, N/mm?’:
Piaskowane aluminium

4do6
Uwaga: Zakresy sg oparte na +2 odchyiki standardowe;j.
ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Wytrzymatos$¢é na temperature

Procedura testu Scinanie przy rozciaganiu, ASTM
wytrzymatos-ciowego: D1002, DIN 53283

Materiat: Piaskowana stal konstrukcyjna
Procedura utwardzania: 1 tydzien przy 22°C/Aktywator 737
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Starzenie cieplne
Procedura testu
wytrzymato$-ciowego:
Materiat:

Procedura utwardzania:

Scinanie przy rozcigganiu, ASTM
D1002, DIN 53283

Piaskowana stal konstrukcyjna

1 tydzien przy 22°C/Aktywator 737
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Procedura testu Scinanie przy rozciaganiu, ASTM
wytrzymato$-ciowego: D1002, DIN 53283

Materiat: Piaskowana stal konstrukcyjna
Procedura utwardzania: 1 tydzien przy 22°C/Aktywator 737

Medium Temp. Pozostata wytrzymatosé w %
100 h 500 h 1000 h
Olej silnikowy (MIL-L- 125°C 100 100 100
46152)
Aceton 22°C 95 90 90

Procedura testu
wytrzymatos-ciowego:
Materiat:

Rozcigganie, DIN 53283
(modyfiko- wana)

Watek z piaskowane;j stali
konstrukcyjnej do szkta

Procedura utwardzania: 1 tydzien przy 22°C/Aktywator 737

TDS Loctite®3298 czerwiec 1992

Medium Temp. Pozostata wytrzymatos¢
w %
100 h 500 h 1000 h
Wzgledna wilgotnosé 40°C 90 45 45
powietrza 95%
INFORMACJA OGOLNA

Srodki ostroznosci

Kleje akrylowe LOCTITE nie sg na ogét materiatami
alergogennymi (uczulajgcymi). Jednak w warunkach, kiedy
skora jest popekana lub wystepujg na niej drobne
zadrapania, zdarzajg sie przypadki uczulen. W tej sytuacji
nalezy unika¢ kontaktu z produktem. Dalsze informa-cje -
patrz arkusz danych bezpieczenstwa.

Magazynowanie

Aby zachowat jak najdtuzszy okres przydatnosci produktu,
nalezy przechowywaé go w oryginalnych pojemnikach, w
chtodnym i su-chym miejscu. Pozostajacy w takich
warunkach, nie otwarty materiat, nie straci swych witasnosci
przez przynajmniej 6 miesiecy.

Zakresy danych

Wszystkie cytowane tu dane zostaty oparte na ocenie
ograniczonej li-czby partii produkcyjnych nowo
opracowanego produktu. Zakresy zostaty okreslone w
oparciu o £2 odchytki standardowe;.

Specyfikacje

Zamieszczone tu dane techniczne majqg stuzyc¢ jedynie jako
punkt od-niesienia i nie mogg stanowi¢ podstawy do
przygotowania warunkow technicznych. Po pomoc i rade
odnosnie dopuszczalnych wartosci dla tych materiatéw
prosze zwrécic sie do Dziatu Obstugi Technicznej Loctite lub
lokalnego przedstawiciela.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnos$ci
za wybrang przez uzytkownika metode lub sposob jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawa uzytkownika jest takze podjecie odpo-
wiednich srodkéw ostroznosci, aby unikngé ew. ryzyka dla
produkciji i 0s6b, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Loctite nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, znisz-czeniem produkcji czy
utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja
Loctite nie ma kontroli nad sposobami korzystania z produktu
przez poszczegolnych uzytkownikéw, nie mozemy zatem
wspotuczestniczy¢ w konsekwencjach ew. btedéw czy
niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg by¢
wytgcznie patentami lub licen-cjami Korporaciji Loctite.
Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed zastosowaniem
produktu, przeprowadzit wtasng prébe postugujac sie
przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt
moze by¢ objety jednym lub wiekszg liczbg patentéw lub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporacji Loctite, Hartford, CT 06106



