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OPIS PRODUKTU

LOCTITE® 598 jest jednosktadnikowym klejem/uszczelnia-
czem silikonowym, ktéry wulkanizuje w temperaturze pokojo-
wej (RTV), nie powoduje korozji, ma staby zapach, stabo ulat-
nia sie i zastyga bez skurczu.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Przeznaczony przede wszystkim do uszczelniania kotnierzy.
Jest odporny na olej i wytrzymuje duze przemieszczenia w zta-
czu. Na przyktad wyttaczane z blachy pokrywy (ostona rozrza-
du i miska olejowa).

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Typowa wartos¢ Zakres
Typ chemiczny Oksymowy
Wyglad Czarny, metaliczny
Ciezar wiasciwy w 20°C 1.30

Lepkos¢ w 25°C Pasta tiksotropowa
Szybkos$¢ wyciskania g/min:
(dysza 3 mm, 6 bar, 25°C) 225

Temp. zaptonu (COC), °C >100

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Czas powstawania btony powierzchniowej

Powierzchnia produktu staje sie sucha w dotyku w kontakcie
z wilgocig w ciggu 10 minut przy 23+2°C i 60t5% wzglednej
wilgotnosci powietrza.

Szybkos¢ utwardzania

Ponizszy wykres przedstawia wzrastajacg w czasie wytrzyma-
tos¢ na $cinanie na prébkach ze Srutowanej stali konstrukcyj-
nej przy szczelinie ztgcza 0.5 mm.

Warunki utwardzania: 23+2°C, wzgledna wilgotnos$¢ powietrza
60+5%.

Wytrzymatos¢ okreslona zgodnie z ASTM D1002, DIN53283.
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Glebokos$¢ utwardzania

Glebokos$¢ utwardzania zalezy od temperatury i wilgotnosci.
Gtlebokos$¢ utwardzania mierzono na tasmach wyjetych z teflo-
nowej formy z uko$nym dnem (maksymalna gtebokos¢ - 10
mm).

Ponizszy wykres przedstawia rosngcg w czasie gtebokos¢
utwardzenia w 23+2°C wraz ze wzrostem wilgotnosci.
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TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci elektryczne

Stata dielektryczna, ASTM D150 - 100 Hz 3.0
10 kHz 3.8
10 MHz 3.8

Rezystywnosc¢ objetosciowa, ASTM D257, Q.cm: 101°

Rezystywnos$¢ powierzchniowa, ASTM D257, Q: 105

Twardos$¢, Shore A: 28 - 36
WLASNOSCI FUNKCJONALNE MATERIALU
UTWARDZONEGO

(Po 14 dniach w 23+2°C, przy wzgl. wilgotnosci powietrza 60+5%
i szczelinie 0.5 mm)

Typowe
Wartos¢ Zakres
Wytrzymatos$¢ na $cinanie, ASTM D1002,
DIN53283, N/mm?
Aluminium 0.2 0.1do 0.3
(psi) (29) (15 do 116)
Dwuchromian cynkowy 0.5 0.4 do 0.7
(psi) (73) (58 do 102)
Srutowana stal konstrukcyjna 1.2 0.9do 1.5
(psi) (174) (131 do 218)
Szlifowane aluminium 0.5 0.4do 0.6
(psi) (73) (58 do 87)
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, ASTM D412, 1.6 1.2do 2.0
N/mm?:
(psi) (230) (170 do 300)
% wydtuzenia przy zerwaniu, ASTM D412: 340 250 do 430

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Proces badawczy: Wytrzymatosé na scinanie, ASTM D1002,
DIN53283

Materiat: Blaszki ze srutowanej stali konstrukcyjnej

Proces utwardzania: 14 dni w 23+2°C/wzgledna wilgotnos$¢ po-
wietrza 60+5%

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU
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Wytrzymatos$¢ na temperature
Badane w temperaturze.
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Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testowane w 22°C.
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Starzenie cieplne
Proces badawczy: Wytrzymato$é na rozcigganie przy zerwa-
niu, ASTM D412

Grubos¢ warstwy: 2 mm

Proces utwardzania: 14 dni w 23+2°C/wzgl. wilg. pow. 60+5%

Temp. badania: 22°C
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Odpornos$é chemiczna
Starzenie w podanych warunkach, testowane w 22°C.

Medium Temp. Woytrzymatos¢ poczatkowa w
% po

100 h 500 h
Olej silnikowy 120°C 89 84
uniwersalny (15W50)
Olej silnikowy 150°C 72 68
uniwersalny (15W50)
Woda/glikol 50/60 100°C 61 59

Nie nalezy zanurzac tego produktu w benzynie.

INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca sie stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien
tez by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z
chlorem i in-nych materiatéw silnie utleniajacych.
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Pelna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia
sie z tym produktem znajduje sie w Arkuszu
bezpieczenstwa dotyczacym materiatu (MSDS).

Wskazéwki dotyczace stosowania

Produkt 5900 nalezy nanosi¢ wstegq na oczyszczong
powierzchnie. Laczy¢ czesci w ciggu 5 minut. Po montazu
nalezy docisng¢ ztacze, aby klej dobrze sie rozprowadzit

i doktadnie je wypetnit. Nie nalezy poddawac konstrukcji
silnym obcigzeniom, dopoki produkt nie osiggnie petnego
utwardzenia (np. przez siedem dni).

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan,
idealnym sposobem jego przechowywania bedzie
pozostawienie go w zamknietych pojemnikach w chtodnym
i suchym pomiesz-czeniu w temperaturze pomiedzy 8°C a
21°C (46°F do 70°F). Czas magazynowania produktu w
tubkach do 85 g wynosi 24 miesigce od daty produkcji. Nie
nalezy umieszczaé¢ z powro-tem resztek produktu w
oryginalnym pojemniku, aby nie za-nieczysci¢ pozostatego
w nim materiatu. Dalsze informacje na temat okresu
przydatnosci produktu w opakowaniach innych rozmiarow
mozna uzyskac w lokalnym osrodku obstugi tech-niczne;j.

Zakresy danych

Przytoczone tutaj dane mogq stuzy¢ jako wartosci typowe
i/lub jako ich zakres (na podstawie $redniej wielkosci +2
odchyiki standardowej). Wartosci oparte sg na danych
uzyskanych z aktualnie przeprowadzonych badan i sg
okresowo weryfikowane.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci
za wybrang przez uzytkownika metode lub sposadb jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikngé ew. ryzyka
dla produkgciji i 0séb, wigzacego sie z uzytkowaniem
produktu. Korporacja Loctite nie uwzglednia zadnych
roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem
produkgciji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu,
ze Korporacja Loctite nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdlnych
uzytkownikoéw, nie mozemy zatem wspoétuczestniczyé w
konsekwencjach ew. btedéw czy niedopatrzen. Opisane
tutaj procesy nie muszg by¢ wytgcznie patentami lub
licencjami Korporacji Loctite. Radzimy, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit
wiasng prébe postugujac sie przedstawionymi tu danymi
jako przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym
lub wiekszag liczbg patentow lub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajow.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporacji Loctite, Hartford, CT 06106



