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OPIS WYROBU
LOCTITE® 5145, nie zracy silikon utwardzajacy sie
charakterystyke:

w temp. pokojowej (RTV) posiada nastepujaca

Technologia

Silikon

Typ chemiczny

Alkoksysilikon

Wyglad (nieutwardzony)

Pétprzezroczysty ptyn >

Sktadniki

Jednoskfadnikowy — nie wymaga mieszania

Utwardzanie

Utwardza sie w temp. pokojowej

Utwardzanie drugorzedowe

Wilgo¢ w przypadku powierzchni zacienionych

Zastosowanie

Zalewanie, uszczelnianie lub powlekanie

Samopoziomowanie

Jednolite wypetnienie szczelin

Elastycznosé

Podnosi charakterystyke obcigzeniowg i
pochtaniania wstrzaséw obszaru klejonego.

Wytrzymatosé

Wysoka

Temperatura dziatania

-54°C do +150°C

Produkt 5145 uzywany jest do zalewania, powlekania oraz uszczelniania réznorodnych elementéw

elektronicznych, szczegdlnie w obszarze elektroniki

wojskowej, samochodowej i przemystowej. Cecha

tego wyrobu polegajaca na jego nie opadaniu czyni wyréb ten idealnym do wzmacniania i odcigzania

delikatnych elementow.

TYPOWE WLASCIWOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Ciezar wtasciwy w temp 25°C
Poziom w¥ciskania, g/min:

0,6 N/mm* w temp. 25+0,5°C:
Zasobnik Semco

Zawarto$¢ substanciji nie lotnych

TYPOWE WLASCIWOSCI UTWARDZANIA

1,10

>40 s
;92 LMS

W warunkach normalnych wilgo¢ atmosferyczna rozpoczyna proces utwardzania. Cho¢ petna
wytrzymatos¢ funkcjonalna osiggana jest w stosunkowo krétkim czasie, do osiggniecia petnej
wytrzymatosci na dziatanie zwigzkéw chemicznych i rozpuszczalnikéw proces utwardzania trwa przez

€O najmniej 24 godziny.

Czas zaniku klejenia sie
Czas zaniku klejenia sie, godziny

s5LMS

TYPOWE WLASCIWOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzony w warunkach wilgotnosci wzglednej 50+5% przez 1 tydzien w temp. 21-26°C

Wiasciwosci fizyczne:
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej, um/mm/°C
ASTM E 831

Wspotczynnik przewodnictwa cieplnego, ASTM E 1225

W/m°C

Wytrzgmaioéc’: na rozcigganie, ASTM D 412, N/mm?
N/mm

Wydtuzenie, ASTM D 412, %

Twardos¢, ASTM D 2240, skala Shore’s A2
Absorpcja wody, ASTM D 570, %

24 godziny w temp. pokojowej

Rozerwanie (ciggadio B), ASTM 624, N/mm?
Szybkos¢ przenikania pary wodnej, ASTM E 96
g/godzina/m?

28x107
0,20
23,40 ™S

>500 “MS
>25

0,01
40
0,48
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Wiasciwosci elektryczne:
Stata dielektryczna / strata, ASTM D 150:

100 Hz 3,00/ 0,006
1 mHz 3,10/ 0,01
Opornos¢ skosna, ASTM D 257, Q 4x10"

Wytrzymato$c¢ dielektryczna, ASTM D 149, kV/mm 18

ZACHOWANIE MATERIALU UTWARDZONEGO

Utwardzony w warunkach wilgotnosci 50£5% przez 1 tydzien w temp. 23°C
Wiasciwosci klejace:
Wytrzymato$é na zdzieranie, metoda pli, ASTM D 903 N/mm?:
Aluminium z podktadem 75
Stal z podktadem 50

TYPOWA ODPORNOSC SRODOWISKOWA

Odpornosé cieplna

Utwardzany przez 7 dni w temp. 200°C

Wiasciwosci fizyczne

Wytrzymatosc¢ na rozcigganie, ASTM D 412, N/mm? 3
Wydtuzenie, ASTM D 412, % 330
Twardos¢, ASTM D 2240, skala Shore’a A2 45

Stabilnos¢ hydrolityczna

Utwardzony przez 28 dni w temp. 95°C i przy wilgotnosci wzglednej 98%

Wytrzymatos¢ na rozcigganie, ASTM D 412, N/mm? 5

Wydtuzenie, ASTM D 412, % 500

Twardos$¢, ASTM D 2240, skala Shore’a A2 29

Silikony zapewniajg ogodlnie doskonatg opornos¢ srodowiskowg ze wzgledu na swojg wyjatkowg
budowe chemiczng oraz cechy charakterystyczne materiatow.

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie uzywania tego wyrobu w czystym tlenie i/lub w systemach bogatych w tlen, a
takze nie nalezy go wybieraé do uszczelniania materiatéw chlorowych i innych silnych srodkéw
utleniajacych.

Aby uzyskac informacje dotyczace bezpiecznego postugiwania sie wyrobem, prosze zapozna¢
sie z Arkuszem Danych Bezpieczenstwa wyrobu (MSDS).

Wskazowki dotyczace stosowania

1. Dla uzyskania najlepszych wynikow tagczone powierzchnie powinny by¢ czyste i odttuszczone.

2. Petna skuteczno$¢ wyrobu rozwija sie w okresie 72 godzin.

3. Utwardzanie przy pomocy wilgoci rozpoczyna sie natychmiast po poddaniu wyrobu dziataniu
atmosfery, wiec taczone czesci musza zosta¢ dobrane i potaczone w ciggu kilku minut po
natozeniu wyrobu.

4. Nadmiar wyrobu mozna fatwo usungé przy pomocy rozpuszczalnikow niepolarnych.

Specyfikacja materiatlowa Loctite (Loctite Material Specification — LMS)

LMS datowana 1 wrzesnia 1995 r. Dostepne sg raporty z badan okreslonych wtasciwosci dla kazde;j
partii. Raporty z badan LMS obejmujg wybrane parametry kontroli jakosci uznane za odpowiednie
wzgledem uzytkowania wyrobu przez klienta. Dodatkowo, obecne sg obszerne kontrole zapewniajace
jakos¢ i jednorodnos¢ wyrobu. Specyficzne wymagania klienta mogg by¢ koordynowane przez dziat
jakosci firmy Henkel Loctite.
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Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé¢ w zamknietych pojemnikach w suchym miejscu. Instrukcje dotyczace
skladowania mogg by¢ podane na etykiecie znajdujacej sie na pojemniku wyrobu.

Wyroby winny by¢ utrzymywane w temperaturze pomiedzy 2°C a 8°C, chyba ze informacja na
etykiecie lub ulotce méwi inaczej. Przechowywanie w temperaturze ponizej 2°C lub powyzej
8°C nie jest zalecane. Temperatury ponizej 2°C oraz powyzej 8°C moga niekorzystnie wptynaé
na wiasciwosci wyrobu.

Materiat wyjety z pojemnika, moze podczas uzytkowania ulega¢ zanieczyszczeniu. Nie nalezy
umieszcza¢ materiatu z powrotem w oryginalnym opakowaniu. Loctite nie bierze odpowiedzialnosci za
wyrob, ktory zostat zanieczyszczony, lub ktéry byt przechowywany w warunkach odmiennych od
zalecanych. W razie koniecznosci uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z Centrum pomocy
technicznej lub Przedstawicielem do spraw obstugi klienta.

Przeliczenia:

(°Cx1.8)+32="°F

kV/mm x 25,4 = V/milical

mm x 0.039 = cale

mPa.s = cP

N/mm? x 145 = psi

N x 0,225 = funt

Uwaga

Dane zapewnione w niniejszej ulotce maja wytacznie charakter informacyjny i wedle naszej wiedzy sg
wiarygodne. Nie mozemy przyja¢ odpowiedzialnosci za wyniki uzyskane przez osoby trzecie, ze
wzgledu na brak mozliwosci kontroli nad metodami przez nich uzywanymi. Ustalenie przydatnosci
jakichkolwiek metod produkcyjnych oraz zapewnienie ochrony oséb i mienia przed zagrozeniami, jakie
moga by¢ zwigzane z postugiwaniem sie i uzytkowaniem wyrobu lezy w odpowiedzialnosci
uzytkownika. W Swietle powyzszego stwierdzenia, Loctite Corporation jednoznacznie zrzeka sie
wydawania jakichkolwiek gwarancji - wyrazonych lub domysinych - wigcznie z gwarancjami
przydatnosci do obrotu handlowego lub przydatnosci do okreslonego celu, wynikajacych z
uzytkowania wyrobow Loctite Corporation. Loctite Corporation w szczegélnosci odrzuca
wszelka odpowiedzialnos¢ za uszkodzenia wszelkiego typu, powstate w konsekwencji
uzytkowania wyrobu, lub przypadkowe, wiacznie z utratg zysku. Zawarta tu dyskusja dotyczaca
réznorodnych procesow lub zwigzkoéw nie oznacza okre$lenia, Zze sg one objete prawami patentowymi
0s0b trzecich lub tez sg objete licencjg na mocy patentéw Loctite Corporation. Zaleca sig, aby kazdy
uzytkownik dokonat testéw zastosowania produktu przed jego statym uzyciem, stosujac dane zawarte
w niniejszej ulotce jako wskazowki. Produkt ten moze byc¢ objety jednym lub wiecej patentem na
terenie USA lub pozostatych krajéw swiata.

Uzywanie znakéw handlowych
LOCTITE jest znakiem handlowym Henkel Loctite

Odnosnik 0.1
Henkel Loctite Americas Henkel Loctite Europe Henkel Loctite Asia Pacific
+860.571.5100 +49.89.9268.0 +852.2233.0000

Aby w sposéb bezposredni uzyskaé kontakt z lokalnymi biurami sprzedazy i centrami wsparcia
technicznego zapraszamy na strone: www.loctite.com
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