LOCTITE.

OPIS PRODUKTU
LOCTITE® 243™ ma nastepujaca charakterystyke:

Technologia Akryl
Typ chemiczny Ester dimetakrylanowy
Wyglad (nieutwardzony) Niebieski

Fluorescencja Pozytywny w Swietle UV

Jeden sktadnik — nie wymaga

Skiadniki mieszania

Lepkos¢ Sredni, tiksotropowy
Utwardzanie Beztlenowy
Utwardzanie wtérne Aktywator
Zastosowanie Zabezpieczanie gwintow
Wytrzymato$é Sredni

LOCTITE® 243™ jest przeznaczony do blokowania i uszczelniania
potaczen gwintowych wymagajacych normalnego demontazu przy
uzyciu standardowych narzedzi recznych. Produkt utwardza sie, gdy
nie ma dostepu do powietrza, w miejscu pomiedzy $cisle
przylegajgcymi powierzchniami metalowymi, zapobiegajac
luzowaniu sie i wyciekom spowodowanym przez wstrzgsy i wibracje.
Tiksotropowa natura LOCTITE® 243™ ogranicza migracje produktu

ciektego po nafozeniu na podifoze. LOCTITE® 243™ zapewnia
wysoka wydajno$¢ utwardzania. Dziata nie tylko na metalach
aktywnych (np. mosiadzu, miedzi), ale takze na podiozach
pasywnych, takich jak stal nierdzewna i powierzchnie platerowane.
Produkt charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na temperature i
jest odporny na olej. Toleruje drobne zanieczyszczenia powierzchni
pochodzace z réznych olejéw, takich jak ptyny tnace, smarujace,
antykorozyjne i ochronne. LOCTITE® 243™ jest szczegolnie
przydatny do blokowania gwintowanych potaczen réznego sprzetu,
takiego jak pompy, skrzynie biegéw, silniki i pojazdy.

TYPOWE WEASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Gestos¢ whasciwa w temperaturze 25 °C

Temperatura zaptonu — patrz Karta

Charakterystyki

Lepkos¢, Brookfield - RVT, 25°C , mPa-s (cP):
Spindle 3, Speed 20 rpm

Lepkosé, stozek i plytka, 25 °C, mPa-s (cP):
Stozek 35/2 @ 129 s-1

1.08

1,300 do 3,000

350

MPOLIECC NO/IMMEPU3ALN NPOAYKTA

Predkos¢ utwardzania a podtoze

Szybkos¢ utwardzania bedzie zaleze¢ od podtoza. Ponizszy wykres
przedstawia zmieniajaca sie w czasie wytrzymato$¢ na oderwanie w
temperaturze 23°C nakretek i $rub M10 ze stali w poréwnaniu z
innymi materiatami, testowang zgodnie z normg ISO 10964.
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% pelnej wytrzym. na stali

Tmin 30min 1h  3h 6h

Czas utwardzania

Smin10min 24h 72h

Predkos¢ utwardzania a przerwa wigzania

Szybko$¢ utwardzania bedzie zaleze¢ od szczeliny tgczacej.
Szczeliny w polgczeniu gwintowym zalezg od rodzaju, jakosci i
rozmiaru gwintu. Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgca sie w
czasie wytrzymato$¢ na $cinanie na sworzniach i kotnierzach
stalowych w temperaturze 23°C przy r6znych szczelinach,
testowanych zgodnie z normg ISO 10123.
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Szybkos$¢ utwardzania a temperatura

Szybkos$¢ utwardzania bedzie zaleze¢ od temperatury. Ponizszy
wykres przedstawia zmieniajgca sie w czasie wytrzymato$¢ na
oderwanie w réznych temperaturach wzgledem temperatury 23°C
na nakretkach i srubach M10 ze stali, testowang zgodnie z normg
ISO 10964.



% pelnej wytrzym. na stali

smin10min 30min 1h 3h 6h

Czas utwardzania

24h 72h

Szybkos¢ utwardzania kontra aktywator

W przypadku, gdy czas utwardzania jest niedopuszczalnie dtugi lub
wystepujg duze szczeliny, natozenie aktywatora na powierzchnie
przyspieszy czas utwardzania. Ponizszy wykres przedstawia
zmieniajgcg sie w czasie wytrzymalos¢ na oderwanie w
temperaturze 23°C na nakretkach i srubach M10 ze stali cynkowo-
dwuchromianowej przy uzyciu Activator 7471™, 7649™, 7088™ |
7091™ testowanych zgodnie z normg ISO 10964.
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TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasciwosci fizyczne:
Utwardzany przez 24 godz. @ 23 °C:
Temperatura zeszklenia, ISO 11359-2, °C 100
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej, ISO 11359-
2, K-1: -6
Ponizej Tg 80X1O_
i 90x10°®
Powyze] Tg
Wspétczynnik przewodnosci cieplnej, ISO 8302, 0.1
W/(m-K) 0.3

Ciepto wtasciwe, kJ/(kg-K)
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Wiasciwosci klejace
Utwardzony przez 24 godz @ 23°C
Moment oderwania, ISO 10964, bez
osadzenia:

Sruby M10 oksydowane na czarno i nakretki

ze stali miekkiej

Sruby M6 oksydowane na czarno i nakretki
ze stali miekkiej

Sruby M16 oksydowane na czarno i nakretki

ze stali miekkiej

Nakretki i $Sruby stalowe 3/8 x 16

Moment obrotowy przy 180°, ISO 10964, bez
osadzania:

Sruby M10 oksydowane na czarno i nakretki
ze stali miekkiej

Sruby M6 oksydowane na czarno i nakretki
ze stali miekkiej

Sruby M16 oksydowane na czarno i nakretki
ze stali miekkiej

Nakretki i $Sruby stalowe 3/8 x 16

Moment luzowania, ISO 10964, wstepnie
dokrecony momentem 5 N-m:

Sruby M10 oksydowane na czarno i nakretki
ze stali miekkiej

Nakretki i $Sruby stalowe 3/8 x 16

Moment dokrecania @ 180°, ISO 10964,
wstepnie dokrecony do 5 N-m:

Sruby M10 oksydowane na czarno i nakretki
ze stali miekkiej

Nakretki i Sruby stalowe 3/8 x 16

Wytrzymatos¢ na Sciskanie, ISO 10123:

Kolki i kotnierze stalowe

Utwardzano przez 1 tydzier w temperaturze 23 °C

Moment luzowania, ISO 10964, wstepnie
dokrecony momentem 5 N-m:

Nakretki i Sruby M10 cynkowo-fosforanowe

Sruby i nakretki M10 ze stali nierdzewnej
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TYPOWA ODPORNOSC SRODOWISKOWA
Utwardzano przez 1 tydzien w temperaturze 23 °C
Moment luzowania, ISO 10964, wstepnie dokrecony do 5 N-m:
Nakretki i Sruby M10 cynkowo-fosforanowe

Wytrzymatos¢é w temperaturze
Testowane w temperaturze
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Wytrzymatos$é na niskie temperatury

Ten produkt zostat przetestowany w temperaturze -75 °C (-100 °F).
Ten produkt moze dziatla¢ ponizej tej temperatury, ale nie zostat
przetestowany.

Starzenie cieplne
Starzenie w temperaturze wskazanej i testowanej w @ 23 °C.
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Starzenie cieplne/wytrzymato$é na gorgco
Starzone w podanych warunkach i testowane w okreslonej
temperaturze.
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Odpornosé na chemikalialrozpuszczalniki
Starzone w podanych warunkach i testowane w temperaturze 23°C.

% poczatkowej wytrzymatosci
Srodowisko °C 500 h 1000 h 5000 h
Olej silnikowy 125 110 115 115
Benzyna 23 100 95 100
bezotowiowa
Ptyn hamulcowy 23 105 110 125
Woda/glikol 50/50 87 120 125 130
Aceton 23 85 85 80
Etanol 23 95 90 90
Paliwo etanolowe
E85 23 95 100 95
B100 Bio-Diesel 23 110 110 125
AdBlue® (plyn do 23 61 59 70
rozpuszczenia)

Moment luzowania, ISO 10964, wstepnie dokrecony momentem 5
N-m:
Sruby i nakretki M10 ze stali nierdzewnej

% poczatkowej wytrzymatosci
Srodowisko °C 500 h 1000 h (5000 h
Wodorotlenek sodu, 20% 23 105 105 95
Kwas fosforowy, 10% 23 110 105 110

INFORMACJE OGOLNE

Ten produkt nie jest zalecany do stosowania w systemach z czystym
tlenem i/lub bogatych w tlen i nie powinien by¢ wybierany jako
uszczelniacz do chloru lub innych silnych materiatéw utleniajacych.

Informacje dotyczgce bezpiecznego obchodzenia sie z tym
produktem mozna znalez¢ w Karcie Charakterystyki Produktu
(SDS).

W przypadku stosowania wodnych systeméw myjacych do
czyszczenia powierzchni przed klejeniem, wazne jest sprawdzenie
zgodnosci roztworu myjacego z klejem. W niektérych przypadkach
te wodne systemy myjace moga mie¢ wplyw na utwardzanie i
dziatanie kleju.

Ten produkt nie jest normalnie zalecany do stosowania na
tworzywach sztucznych (szczegolnie materiatach
termoplastycznych, gdzie moze doj$¢ do pekania naprezeniowego
tworzywa sztucznego). Uzytkownikom zaleca sie potwierdzenie
zgodnosci produktu z takimi podtozami.



Sposoéb uzycia:

Do montazu
1. Aby uzyska¢ najlepsze rezultaty, wyczy$¢ wszystkie
powierzchnie (zewnetrzne i wewnetrzne) rozpuszczalnikiem

czyszczacym LOCTITE® pozostaw do wyschniecia.

2. Jesli szybkos$¢ utwardzania jest zbyt wolna, uzyj odpowiedniego
aktywatora. Zapoznaj sie z wykresem utwrdzania pod wplywem
aktywatoréw, aby uzyska¢ odniesienie. Pozostaw aktywator do
wyschniecia, gdy bedzie to konieczne.

3. Przed uzyciem dokladnie wstrzgsnac.

4. Aby zapobiec zatykaniu sie dyszy produktem, nie nalezy
dopuszcza¢ do kontaktu koncoéwki z  powierzchniami
metalowymi podczas aplikaciji.

5. W przypadku otworéw przelotowych nanies¢ kilka kropli
produktu na $rube w miejscu zetknigcia z nakretka.

6. W przypadku otworéw $lepych nanies¢ kilka kropli produktu na
dolng jedna trzecig gwintu wewnetrznego otworu $lepego lub na
dno otworu $lepego.

7.W przypadku zastosowan uszczelniajacych nanies 360°
warstwe produktu na gwinty czolowe zlgcza meskiego,
pozostawiajgc pierwszy gwint wolny. Wcisnij materiat w gwinty,
aby doktadnie wypelni¢ puste przestrzenie. W przypadku
wiekszych gwintéw i pustych przestrzeni nalezy odpowiednio
dostosowac ilos¢ produktu i nanies¢ warstwe produktu o
zakresie 360° réwniez na gwinty zenskie.

8. Zt6z i dokre¢ wedtug potrzeb.

Do demontazu

1. Zdja¢ przy uzyciu standardowych narzedzi recznych.

2. W rzadkich przypadkach, gdy narzedzia reczne nie dziatajg z
powodu nadmiernej dtugosci sprzegania, zastosuj lokalne
ciepto, okoto 250°C do nakretki lub $ruby. Rozmontuj, gdy sa
gorace.

Czyszczenie:
1. Utwardzony produkt mozna usungé poprzez namoczenie w

rozpuszczalniku LOCTITE® i $4cieranie mechaniczne, np.
szczotkg druciana.

Magazynowanie

Produkt przechowywa¢ w nieotwartym opakowaniu, w suchym
miejscu. Informacje dotyczace przechowywania moga by¢ podane
na etykiecie opakowania produktu.

Optymalne przechowywanie: od 8°C do 21°C. Przechowywanie w
temperaturze ponizej 8°C lub powyzej 28°C moze niekorzystnie
wptyna¢ na wiasciwosci produktu.

Materiat wyjety z pojemnikébw moze zosta¢ zanieczyszczony w
trakcie uzytkowania. Nie umieszcza¢ produktu ponownie w
oryginalnym opakowaniu. Henkel Corporation nie moze wzigé
odpowiedzialnos$ci za produkt, ktéry ulegt zanieczyszczeniu lub byt
przechowywany w warunkach innych niz wskazane powyzej. Jezeli
potrzebne sg dodatkowe informacje, prosimy o kontakt z lokalnym
przedstawicielem Henkla.

Specyfikacja produktu

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie stuzg wytgcznie
jako odniesienie i nie stanowig specyfikacji produktu. Specyfikacje
produktu znajdujg sie w Swiadectwie analizy lub prosimy o kontakt z
przedstawicielem Henkla.

Zatwierdzenie i certyfikat

Aprobaty i certyfikaty Aby uzyska¢ odpowiednie zatwierdzenie lub
certyfikat dla tego produktu, nalezy skontaktowa¢ sie z
przedstawicielem firmy Henkel.
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Zakresy danych

Dane zawarte w niniejszym dokumencie moga by¢ podawane jako
warto$¢ typowa. Wartosci opierajg sie na rzeczywistych danych
testowych i sg okresowo weryfikowane.

Zakresy temperatury/wilgotnosci: 23°C / 50% RH = 23+2°C / 50+5%
RH

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm / 25,4 = cale

pm /25,4 = mil

N x 0,225 = funt
N/mm x 5,71 = funt/cal
N/mmz2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8,851 = funt-cal
N-m x 0,738 = funt-ft
N-mm x 0,142 = uncja-cal
mPa:-s = cP

Klauzula Wytaczajaca Odpowiedzialnos$é

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczace uzycia i aplikacji produktu oparte sg na
naszej wiedzy i doSwiadczeniu w odniesieniu do tego produktu na
dzien wystawienia TDS. Produkt moze posiada¢ szeroki zakres
zastosowania jak réwniez charakteryzowa¢ sie odmiennym
sposobem aplikacji i warunkami dziatania w Panstwa Srodowisku,
pozostajgcymi poza naszg kontrolg. Henkel nie ponosi
odpowiedzialnosci za przydatno$¢ produktu do proceséw
produkcyjnych i warunkéw, w odniesieniu do ktérych jest
wykorzystywany, tak samo jak nie ponosi odpowiedzialnosci za
zamierzone zastosowanie i rezultat dziatania. Stanowczo
rekomendujemy przeprowadzenie wlasnych préb w celu
potwierdzenia przydatnosci naszego produktu. Odpowiedzialnos$¢ z
tytutu informacji zawartych w Karcie Danych Technicznych (TDS) lub
tez innych pisemnych czy ustnych rekomendacjach dotyczgcych
produktu jest wytgczona, chyba ze co innego wynika z bezwzglednie
obowigzujacych przepiséw dotyczacych odpowiedzialnos¢ za
produkt badz zostato wyraznie uzgodnione przez strony a takze w
przypadku $mierci lub uszkodzenia ciata spowodowanych naszym
zaniedbaniem.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Belgium NV,
Henkel Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS | Henkel France SA nalezy dodatkowo
uwzgledni¢, iz:

W przypadku gdyby Henkel ponosit jednak odpowiedzialnos¢,
niezaleznie od podstawy prawnej, nigdy nie przekroczy ona wartosci
danej dostawy.
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W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Colombiana,
S.A.S. majg zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Danych Technicznych (TDS),
w tym zalecenia dotyczgce uzytkowania i stosowania produktu,
opierajg sie na naszej wiedzy i doswiadczeniu z produktem na dzien
niniejszej TDS. Henkel nie ponosi zatem odpowiedzialno$ci za
przydatno$¢ naszych produktéw do proceséw produkcyjnych i
warunkéw, w jakich sg one stosowane, a takze za zamierzone
zastosowania i rezultaty. Zdecydowanie zalecamy przeprowadzenie
whasnych wczesniejszych prob w celu potwierdzenia przydatnosci
naszego produktu. Wszelka odpowiedzialno$¢ w zwigzku z
informacjami zawartymi w Karcie Technicznej lub innymi pisemnymi
lub ustnymi zaleceniami dotyczgcymi danego produktu jest
wykluczona, z wyjgtkiem przypadkéw, gdy wyraznie uzgodniono
inaczej i z wyjatkiem przypadkéw zwigzanych ze $miercig lub
obrazeniami ciata spowodowanymi przez nasze zaniedbanie oraz
jakakolwiek odpowiedzialno$cia na mocy obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych obowiazkowej odpowiedzialnosci za produkt.

W przypadku produktéw dostarczanych przez Henkel Corporation,
Resin Technology Group, Inc., lub Henkel Canada Corporation,
znajduja zastosowanie ponizsze zastrzezenia:

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w
oparciu o najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom informacyjnym.
Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialno$ci za wybrang przez
uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w konsekwencji
za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze
podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikngé ew. ryzyka
dla produkcji i os6b, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczenh zwigzanych z
uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utratg zysku. Stanowisko
to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma kontroli nad
sposobami  korzystania z produktu przez poszczegdinych
uzytkownikbw, nie mozemy zatem wspoéluczestniczy¢ w
konsekwencjach ew. bltedéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj
procesy nie musza by¢ wylacznie patentami lub licencjami
Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wlasng prébe postugujac
sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem. Ten produkt
moze by¢ objety jednym Ilub wieksza liczbg patentéw Ilub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajow.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe
wystepujace w tym dokumencie sg wlasnoscig Korporacji Henkel.
Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w
urzedach patentowych USA lub innych krajéw.

Referencje 0.7

Najbardziej bezposredni dostep do lokalnej sprzedazy i wsparcia technicznego mozna znalez¢ na stronie: https:/lwww.henkel-
adhesives.com
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